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Для опытных столяров
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Уникальная формула твердого сплава для каждой 
задачи: максимальное повышение производитель-
ности
• Собственное обеспечение и контроль всего производ-

ственного цикла, от твердого сплава до инструмента, 
гарантирует выдающиеся стандарты качества.

• freud разрабатывает и производит твердые сплавы, 
подходящие для любой области применения.

Полная термоизоляция благодаря покрытию Perma-
SHELD.
• Превосходное защитное действие, предотвращающее 

налипание смол и снижающее затраты времени на 
очистку.

• Фреза плавно вращается, что снижает нагрузку на элек-
тродвигатель и увеличивает срок службы станка.

 

freud: лидер в отрасли в течение более 50 лет
• Высочайшей производительности и длительного срока 

службы фрез freud удалось добиться благодаря исполь-
зованию обширнейшего технического опыта, передовых 
производственных процессов и материалов наивысшего 
качества.

• Отсутствие необходимости в доработке, отсутствие 
разрывов, следов вибрации и нагрузки на машину: 
инструменты freud обеспечивают исключительную 
точность резки и безупречное качество поверхно-
стей.

Покрытие Perma-SHIELD.

Качество freud имеет решающее значение.

Оптимальный состав твердого сплава для любой области применения.
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D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм Код

2 6,3 44,5 6 2 24.000 04-09706P F03FR01413
3 9,5 44,5 6 2 24.000 04-09906P F03FR01415
3 11 50,8 6 2 24.000 04-10006P F03FR01418
4 12 50,8 6 2 24.000 04-10206P F03FR01423
4 15,8 44,5 6 2 24.000 04-10106P F03FR01420
5 12,7 50,8 6 2 24.000 04-11306P F03FR01437
6 16 50,8 6 2 24.000 04-11406P F03FR01440
6 25,4 76,2 6 2 24.000 04-11006P F03FR01431

3 9,5 44,5 8 2 24.000 04-09908P F03FR01416
4 15,8 44,5 8 2 24.000 04-10108P F03FR01421
5 12,7 50,8 8 2 24.000 04-11308P F03FR01438
6 16 50,8 8 2 24.000 04-11408P F03FR01441
6 25,4 76,2 8 2 24.000 04-11008P F03FR01432

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм Код

3 8 57 12 2 24.000 12-09612P F03FR01517
4 10 57 12 2 24.000 12-09712P F03FR01518
5 12,7 57 12 2 24.000 12-09812P F03FR01519
6 19 64 12 2 24.000 12-09912P F03FR01520

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Прямые фрезы с двойным лезвием

ТИП A 
Фреза твердосплавная монолитная 

ТИП B 
Режущая пластина из твердого сплава 

ТИП A

ТИП B

Серии

04-  12-  MM-
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D

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм Код

7 25,4 63,5 6 2 24.000 04-11206P F03FR01434
8 19 52 6 2 24.000 04-11506P F03FR01443
8 31,8 70 6 2 24.000 04-11906P F03FR01447
9 25 63 6 2 24.000 04-12406P F03FR01450

10 25,4 62,4 6 2 24.000 MM-01006P F03FR00330
10 31,8 69 6 2 24.000 MM-11006P F03FR00333
11 25,4 62 6 2 24.000 04-13306P F03FR01458
12 19 56 6 2 24.000 04-13506P F03FR01460
12 31,8 68 6 2 24.000 04-13706P F03FR01464
13 25 63 6 2 24.000 04-14206P F03FR01470
14 19 56 6 2 24.000 04-14306P F03FR01472
14 31,8 68,2 6 2 24.000 04-14506P F03FR01475
15 20 57,2 6 2 24.000 04-14606P F03FR01478
15 31,8 68,2 6 2 24.000 04-14706P F03FR01480
16 19 51 6 2 24.000 04-14906P F03FR01483
16 31,8 66 6 2 24.000 04-15006P F03FR01486
18 20 52 6 2 24.000 04-15106P F03FR01488
19 19 54 6 2 24.000 04-14006P F03FR01468
20 19 56 6 2 24.000 04-15506P F03FR01492
22 19 51 6 2 24.000 04-15706P F03FR01495
24 20 52 6 2 24.000 04-15806P F03FR01498
25 19 56 6 2 24.000 04-15906P F03FR01500

7 25,4 63,5 8 2 24.000 04-11208P F03FR01435
8 19 52 8 2 24.000 04-11508P F03FR01444
8 31,8 70 8 2 24.000 04-11908P F03FR01448
9 25 63 8 2 24.000 04-12408P F03FR01451

10 25,4 62,4 8 2 24.000 MM-01008P F03FR00331
10 31,8 69 8 2 24.000 MM-11008P F03FR00334
12 19 56 8 2 24.000 04-13508P F03FR01461
12 31,8 68 8 2 24.000 04-13708P F03FR01465
14 19 56 8 2 24.000 04-14308P F03FR01473
14 31,8 68,2 8 2 24.000 04-14508P F03FR01476
15 20 57,2 8 2 24.000 04-14608P F03FR01479
15 31,8 68,2 8 2 24.000 04-14708P F03FR01481
16 19 51 8 2 24.000 04-14908P F03FR01484
16 31,8 66 8 2 24.000 04-15008P F03FR01487
18 20 52 8 2 24.000 04-15108P F03FR01489
20 19 56 8 2 24.000 04-15508P F03FR01493
22 19 51 8 2 24.000 04-15708P F03FR01496
24 20 52 8 2 24.000 04-15808P F03FR01499
25 19 56 8 2 24.000 04-15908P F03FR01501

7 18 67 12 2 24.000 12-10312P F03FR01523
8 31,8 76 12 2 24.000 12-10712P F03FR01525
9 31,8 76 12 2 24.000 12-11012P F03FR01528

10 31,8 76 12 2 24.000 12-11212P F03FR01530
12 38,1 80 12 2 24.000 12-12212P F03FR01534
12 50,5 98 12 2 24.000 12-12812P F03FR01537
13 25 67 12 2 24.000 12-11612P F03FR01531
14 31,8 73 12 2 24.000 12-13412P F03FR01540
15 31,8 69,8 12 2 24.000 12-13512P F03FR01541
16 38,1 76,1 12 2 24.000 12-14012P F03FR01544
18 38,1 80 12 2 24.000 12-14312P F03FR01547
19 25,4 63,4 12 2 24.000 12-15212P F03FR01548
20 38,1 80 12 2 24.000 12-15912P F03FR01553
22 38,1 80 12 2 24.000 12-16912P F03FR01556

Прямые фрезы с двойным лезвием

ТИП C 
Фрезы с напайными режущими пластинами

ТИП C

Серии

04-  12-  MM-
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D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

9,5 38,1 82,6 12 2 24.000 14-10212P F03FR01561
12,7 38,1 82,6 12 2 24.000 14-10412P F03FR01562
12,7 54 82,6 12 2 24.000 14-10612P F03FR01563
12,7 38,1 81 12 2 24.000 14-20412P F03FR01564

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

3 12 50 6 2 24.000 R006M03006 F03FR01355
4 12 49 6 2 24.000 R006M05006 F03FR01356
5 12 49 6 2 24.000 R006M07006 F03FR01357
5 16 51 6 2 24.000 R006M07406 F03FR01358
6 16 57 6 2 24.000 R006M09406 F03FR01359
6 25 63 6 2 24.000 R006M10206 F03FR01360

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, копировально-фрезерных станках и настольных переносных вертикальных 
фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Прямые фрезы с разнонаправленными зубьями 

Для переносных вертикальных фрезерных машин или станков с верхним расположе-
нием шпинделя. Подходят для контурной обработки и сверления массива древесины 
и многослойных материалов. Для выборки глубоких пазов рекомендуется работать в 
несколько проходов.

Монолитные прямые фрезы из твердого сплава  

Серии

14-

Серии

R006M-
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D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

16 45 85 8 2+1 24.000 17-10008P F03FR01577
18 18 70 8 2+1 24.000 17-10208P F03FR01578
20 18 70 8 2+1 24.000 17-10408P F03FR01579
22 25 70 8 2+1 24.000 17-10608P F03FR01580

16 60 110 12 2+1 24.000 17-10112P F03FA13994

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

12,7 12,5 50,8 6 2 24.000 16-10006P F03FR01565
19 12,5 50,8 6 2 24.000 16-10406P F03FR01568
19 19 61,9 6 2 24.000 16-50406P F03FR01576

12,7 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10008P F03FR01566
19 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10408P F03FR01569

12,7 12,5 60,3 12 2 24.000 16-11012P F03FR01573
31,8 12,1 60,3 12 2 24.000 16-11812P F03FR01575

Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Прямые фрезы с двойным лезвием и нижней режущей кромкой 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных и настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Пазовые фрезы

Серии

17-

Серии

16-
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C P

D

A

h
H P

C P

D

A

h
H

P

D h H A C P Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

31,8 12,7 55,2 6 12,7 9,5 2 18 000 32-10006P F03FR01745
34,9 12,7 55,2 6 12,7 11,1 2 16.000 32-50006P F03FR01750

31,8 12,7 55,2 8 12,7 9,5 2 18 000 32-10008P F03FR01746
34,9 12,7 55,2 8 12,7 11,1 2 16.000 32-50008P F03FR01751

31,8 13,2 61,7 12 12,7 9,5 2 18 000 32-10212P F03FR01748
34,9 12,7 60,7 12 12,7 11,1 2 16.000 32-52012P F03FR01758

Комплект из 4 шарикоподшипников 

Ø (мм)
9,5 - 12,7 - 15,8 - 19

Комплект из 7 шарикоподшипников

Ø (мм)
9,5 - 12,7 - 15,8 - 19 - 22,2 - 28,6 - 34,9

Запасные части Размеры Код SAP

мм

32
-5

02
06

P
32

-5
02

08
P

32
-5

22
12

P 

Винт M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000 
Ключ-шестигранник 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

Шарикоподшипник 9,53 x 3,2 x4,76 3102M  AA9 F03F010006
Шарикоподшипник 12,7x4,98x4,76 3102M  AB9 F03F010007
Шарикоподшипник 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M  AJ9 F03F010014

Шайба 9 x 2 x 6 FX07M  AA9 F03F010158
Шайба 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Переходник 19,05 x 8 x 4,76 RB62M 1509 F03F011422

32
-5

04
06

P
32

-5
04

08
P

32
-5

24
12

P 

Винт M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000
Ключ-шестигранник 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

Шарикоподшипник 9,53 x 3,2 x4,76 3102M  AA9 F03F010006
Шарикоподшипник 12,7x4,98x4,76 3102M  AB9 F03F010007
Шарикоподшипник 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M  AJ9 F03F010014

Шайба 9 x 2 x 6 FX07M  AA9 F03F010158
Шайба 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Переходник 19,05 x 8 x 4,76 RB62M 1509 F03F011422
Переходник 22,22 x 8 x 4,76 RB62M 1529 F03F011423
Переходник 28,58 x 8 x4,76 RB62M 1549 F03F011424
Переходник 34,92 x 8 x 4,76 RB62M 1569 F03F011425

D h H A P Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

34,9 12,7 54,7 6 7,9-12,7 2 16.000 32-50206P F03FR01752

34,9 12,7 54,7 8 7,9-12,7 2 16.000 32-50208P F03FR01753
34,9 12,7 61,2 12 7,9-12,7 2 16.000 32-52212P F03FR01759

D h H A P Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

34,9 12,7 54,7 6 0-12,7 2 16.000 32-50406P F03FR01755

34,9 12,7 54,7 8 0-12,7 2 16.000 32-50408P F03FR01756
34,9 12,7 60,7 12 0-12,7 2 16.000 32-52412P F03FR01761

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах. При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для выборки четверти с набором подшипников 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для выборки четверти 

КОМПЛЕКТ ИЗ 4 ШАРИКОПОДШИПНИКОВ 

КОМПЛЕКТ ИЗ 7 ШАРИКОПОДШИПНИКОВ

Серии

32-

Серии

32-
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C

D
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H

D

A

h

H

D

A

h

H

S

D h H A C S Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

9,5 13,1 58,8 6 9,5 12,7 2 24.000 42-10206P F03FR01935
9,5 25,4 71,5 6 9,5 25,4 2 24.000 42-10006P F03FR01932

12,7 25,4 71,5 6 12,7 25,4 2 24.000 42-10406P F03FR01938

9,5 13,1 58,8 8 9,5 12,7 2 24.000 42-10208P F03FR01936
9,5 25,4 71,5 8 9,5 25,4 2 24.000 42-10008P F03FR01933

12,7 25,4 71,5 8 12,7 25,4 2 24.000 42-10408P F03FR01939
12,7 40 84 8 12,7 40 2 24.000 42-11508P F03FR02771

12,7 25,4 82,5 12 12,7 25,4 2 24.000 42-11012P F03FR01942
12,7 38,1 93,6 12 12,7 38,1 2 24.000 42-11412P F03FR01944
12,7 50,8 106,8 12 12,7 50,8 2 24.000 42-11612P F03FR01946

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

6 19 57 6 1 24.000 26-10006P F03FR01664

8 19 75 8 1 24.000 26-10008P F03FR01665

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

12,7 31,8 96,2 12 2 24.000 28-10412P F03FR01692

Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Кромочные фрезы с подшипником

Применение: режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую 
древесину. Используются на ручных переносных вертикальных фрезерных машинах 
для работ по шаблону.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с боковыми резцами для панелей

28-10412P
F03FR01692

26-10006P
F03FR01664

Меламин

Меламин

Шаблон

Серии

42-

Серии

26- 28-
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A

H

h

C

D

α

D

A

h

H

D

2
5

,4

D h H A C α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

15,8 25,4 71,5 6 12,7 90° 2 24.000 48-10206P F03FR02000

15,8 25,4 71,5 8 12,7 90° 2 24.000 48-10208P F03FR02001
15,8 25,4 87,2 12 12,7 90° 2 24.000 48-11212P F03FR02002

D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

13 20 60 6 13 2 24.000 50-10206P F03FR02003
15 20 60 6 15 2 24.000 50-10406P F03FR02006
19 25,4 67,5 6 19 2 24.000 50-10606P F03FR02008

16 20 60 8 16 2 24.000 50-10308P F03FR02005
22 20 60 8 22 2 24.000 50-10808P F03FR02010

Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Кромочные «V»-образные фрезы

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных переносных вертикальных фрезерных машинах для работ по 
шаблону.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Кромочные фрезы с верхним подшипником

Серии

48-

Серии

50-
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A

H

h

D

60°

A

H

h

D

90°

A
H

h

D

60°

A

H

h

90°

D

A

D

60°

H

h

A

D

90°

H

h

D

60°

D

90°

D h H A α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

12,7 12,7 49,2 6 60° 2 24.000 20-15206P F03FR01629
12,7 11 57,3 6 60° 3 24.000 20-15406P F03FR01632

● 8 8 70 8 60° 1 24.000 20-16008P F03FR01634
12,7 12,7 49,2 8 60° 2 24.000 20-15208P F03FR01630
12,7 11 57,3 8 60° 3 24.000 20-15408P F03FR01633

D h H A α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

● 6 6 38,1 6 90° 1 24.000 20-10006P F03FR01617
9,5 10 44,5 6 90° 2 24.000 20-10206P F03FR01619

12,7 10 44,5 6 90° 2 24.000 20-10406P F03FR01622

● 6 6 38,1 8 90° 1 24.000 20-10008P F03FR01618
9,5 10 44,5 8 90° 2 24.000 20-10208P F03FR01620

12,7 10 44,5 8 90° 2 24.000 20-10408P F03FR01623
31,7 16 51 8 90° 2 18 000 20-91408P F03FR02857

15,8 12,5 56,5 12 90° 2 24.000 20-10612P F03FR01625
19 12,5 57,2 12 90° 2 24.000 20-10812P F03FR01626

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

V-образные фрезы

●  Твердосплавная головка
 

●  Твердосплавная головка
 

20-15406P
F03FR01632

20-91408P
F03FR02857

Серии

20-
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Серии

21- 
A

h

h1

H

D

d

d

α

45°72°90°

α = 90° α = 135°α = 108°

D

h

H

R

A

D

R

90°

D h h1 H A d α Z Макс.  
об/мин

Код SAP
мм мм мм мм мм мм

16 12,5 6,75 50 6 2,5 90° 2 24.000 21-11206P F03FR04018
19 12,5 6,00 50 6 2,5 108° 2 24.000 21-14606P F03FR04021

22,2 12,5 4,20 50 6 2 135° 2 24.000 21-18206P F03FR04024

16 12,5 6,75 50 8 2,5 90° 2 24.000 21-11208P F03FR04019
19 12,5 6,00 50 8 2,5 108° 2 24.000 21-14608P F03FR04022

22,2 12,5 4,20 50 8 2 135° 2 24.000 21-18208P F03FR04025

D h h1 H A d  α Z Макс.  
об/мин

Код SAP
inch inch inch inch inch inch

1/2" 13/32" 13/64" 2" 1/4" 0,090" 90° 2 24.000 21-11025P F03FR04017
5/8" 1/2" 17/64" 2" 1/4" 0,100" 90° 2 24.000 21-11225P F03FR04020
3/4" 1/2" 15/64" 2" 1/4" 0,100" 108° 2 24.000 21-14625P F03FR04023
7/8" 1/2" 5/32" 2" 1/4" 5/64" 135° 2 24.000 21-18225P F03FR04026

D h H A d R Z Макс.  
об/мин

Код SAP
мм мм мм мм мм мм

15 11 50 8 23,8 2 24.000 21-20008P F03FR03967

D h H A d R Z Макс.  
об/мин

Код SAP
inch inch inch inch inch inch

5/8" 7/16" 2" 1/4" 15/16" 2 24.000 21-20025P F03FR03963

Резание панелей ACM. Используются на станках с ЧПУ и других автоматических 
вертикальных фрезерных машинах, а также в ручных или настольных переносных 
вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы угловые для выбоки V-образных пазов в панелях ACM 

Фреза с прямоугольным пазом для панелей ACM 
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D

A

h

H

D

C

A

D

60°

R 3

D

60°

R 3

h

H

D

α

A

D h H A α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

8 6 70 8 60° 1 24.000 PI01MD6083 F03FR00382

D h H A C α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

25,4 19 51 6 60° 2 24.000 20-17206P F03FR01635

25,4 19 51 8 60° 2 24.000 20-17208P F03FR01636

28,6 19 57 12 60° 2 18 000 20-17412P F03FR01637
28,6 19 61 12 28,5 60° 2 18 000 20-57412P F03FR01638

Для переносных вертикальных фрезерных машин или станков с верхним расположени-
ем шпинделя. 
Идеальны для гравирования и выборки V-образных пазов.

Монолитная гравировальная фреза из твердого сплава

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для гравировки букв 

PI01MD

Серии

20-
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A

D

C

α

h
H

α

D h H A C α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

18,15 12,7 54,9 6 12,7 15° 2 24.000 40-10006P F03FR01906
21,8 25 67,3 6 12,7 11,3° 2 24.000 40-09406P F03FR01900
23,6 12,7 54,9 6 12,7 25° 2 24.000 40-10206P F03FR01912
24 14 46 6  15° 2 24.000 40-90006P F03FR01927
24 12 44 6  30° 2 24.000 40-90206P F03FR01929
25 8 41 6  45° 2 24.000 40-90406P F03FR01931

25,4 25,4 73,7 6 12,7 15° 2 24.000 40-09806P F03FR01903
31 9,5 52 6 12,7 45° 2 18 000 40-10506P F03FR01917

30,1 22,5 64,7 6 12,7 22,5° 2 18 000 40-10106P F03FR01909
33 11,5 54 6 12,7 45° 2 16.000 40-10406P F03FR01914
33 19 61,6 6 12,7 30° 2 16.000 40-20206P F03FR01925
44 18,5 61 6 12,7 45° 2 16.000 40-10606P F03FR01919

18,15 12,7 54,9 8 12,7 15° 2 24.000 40-10008P F03FR01907
21,8 25 67,3 8 12,7 11,3° 2 24.000 40-09408P F03FR01901
23,6 12,7 54,9 8 12,7 25° 2 24.000 40-10208P F03FR01913
24 14 46 8  15° 2 24.000 40-90008P F03FR01928
24 12 44 8  30° 2 24.000 40-90208P F03FR01930
25 8 41 8  45° 2 24.000 40-90408P F03FR03255

25,4 25,4 73,7 8 12,7 15° 2 24.000 40-09808P F03FR01904
31 9,5 52 8 12,7 45° 2 18 000 40-10508P F03FR01918

30,1 22,5 64,7 8 12,7 22,5° 2 18 000 40-10108P F03FR01910
33 11,5 54 8 12,7 45° 2 16.000 40-10408P F03FR01915
33 19 61,6 8 12,7 30° 2 16.000 40-20208P F03FR01926
44 18,5 61 8 12,7 45° 2 16.000 40-10608P F03FR01920

21,8 25 73,3 12 12,7 11,3° 2 24.000 40-09412P F03FR01902
25,4 25,4 73,7 12 12,7 15° 2 24.000 40-09812P F03FR01905
30,1 22,5 70,7 12 12,7 22,5° 2 18 000 40-10112P F03FR01911
44 18,5 67 12 12,7 45° 2 16.000 40-11412P F03FR01922

62,1 25,5 74 12 12,7 45° 2 12.000 40-11812P F03FR01924

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для снятия фасок 

 Без подшипника
 

Серии

40-
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A

D

h

H

D

A

h

H

α

D

5

1
1

10

5

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

10 11 44 6 2 24.000 70-10406P F03FR02159

D h H A α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

9,5 9,5 47,6 6 9° 2 24.000 22-10206P F03FR01640
12,7 12,7 47,5 6 14° 2 24.000 22-10406P F03FR01643
15,8 22,2 54,2 6 7° 2 24.000 22-10506P F03FR01646
19 22,2 54,2 6 7° 2 24.000 22-10606P F03FR01648

9,5 9,5 47,6 8 9° 2 24.000 22-10208P F03FR01641
12,7 12,7 47,5 8 14° 2 24.000 22-10408P F03FR01644
15,8 22,2 54,2 8 7° 2 24.000 22-10508P F03FR01647
19 22,2 54,2 8 7° 2 24.000 22-10608P F03FR01649

12,7 12,7 57 12 14° 2 24.000 22-11212P F03FR01650
19 22,2 66,7 12 7° 2 24.000 22-11412P F03FR01653

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

Фрезы для замочной скважины 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы «Ласточкин хвост»

Серии

70-

Серии

22-
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D

h
H

A

D

A

H
h

9,52

1
2

,7
7

,9

28,58

30

9,5

60°

1
0

8

28

28

8
8

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

28 16 59 12 2 24.000 52-52012P F03FR02675
28,58 20,6 63,5 12 2 18 000 52-52212P F03FR02012

30 18 61 12 2 18 000 52-52612P F03FR02013

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

T-образные пазовые фрезы

52-52212P
F03FR02012

52-52612P
F03FR02013

52-52612P
F03FR02013

52-52012P
F03FR02675

Серии

52-
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D

d

D

d

h

D h d Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм

50,8 1,5 8 3 16.000 56-09908P F03FR02014
50,8 1,6 8 3 16.000 56-10008P F03FR02015
50,8 1,98 8 3 16.000 56-10408P F03FR02016
50,8 2,4 8 3 16.000 56-10608P F03FR02017
50,8 2,5 8 3 16.000 56-11308P F03FR02028
50,8 3 8 3 16.000 56-11408P F03FR02029
50,8 3,2 8 3 16.000 56-10808P F03FR02019
50,8 3,5 8 3 16.000 56-11508P F03FR02030
50,8 3,97 8 3 16.000 56-10908P F03FR02021
50,8 4,75 8 3 16.000 56-11008P F03FR02023
50,8 5 8 3 16.000 56-11608P F03FR02031
50,8 5,95 8 3 16.000 56-11108P F03FR02025
50,8 6,35 8 3 16.000 56-11208P F03FR02026

D h d Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм

50,8 1,5 8 4 16.000 58-09908P F03FR02032
50,8 1,98 8 4 16.000 58-10408P F03FR02033
50,8 2,5 8 4 16.000 58-11308P F03FR02036
50,8 3 8 4 16.000 58-11408P F03FR02037
50,8 5 8 4 16.000 58-11608P F03FR02038
50,8 5,95 8 4 16.000 58-11108P F03FR02034

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

Пазовые фрезы
Серии

56-  58-
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H

h (
2

)

h(
1

)

A

D

H

A

22

D

H

A

h(
2

)

h(
1

)

D

H

A

22

D h1 h2 H C A Код SAP
мм мм мм мм мм мм

8 25,4 9,9 60,3 6 60-10006P F03FR02039
8 25,4 9,9 60,3 22 6 60-12006P F03FR02044

8 25,4 9,9 60,3 8 60-10008P F03FR02040
8 25,4 9,9 60,3 22 8 60-12008P F03FR02045

8 25,4 9,9 60,3 12 60-10212P F03FR02042
8 25,4 9,9 60,3 22 12 60-12212P F03FR02046

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шайба 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005

Шестигранная гайка 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шайба 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005

Шестигранная гайка 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Шарикоподшипник 22 x 8 x 7 3102M  AC9 F03F010008

Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

Оправки для пазовых фрез

ТИП B 
60-12006P - 60-12008P - 60-12212P

ТИП A 
60-10006P - 60-10008P - 60-10212P

Серии

60-
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C

D
h

A

H

h(
1

)

h

D h h1 H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

50,8 1,5 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-09906P F03FR02049
50,8 1,6 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10006P F03FR02055
50,8 1,98 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10406P F03FR02058
50,8 2,4 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10606P F03FR02061
50,8 2,5 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11306P F03FR02079
50,8 3 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11406P F03FR02085
50,8 3,2 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10806P F03FR02064
50,8 3,5 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11506P F03FR02091
50,8 3,97 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10906P F03FR02067
50,8 4,75 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11006P F03FR02070
50,8 5 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11606P F03FR02097
50,8 5,95 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11106P F03FR02073
50,8 6,35 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11206P F03FR02076

50,8 1,5 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-09908P F03FR02052
50,8 2,5 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-11308P F03FR02082
50,8 3 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-11408P F03FR02088
50,8 3,5 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-11508P F03FR02094
50,8 5 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-11608P F03FR02100

50,8 1,5 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-14912P F03FR02105
50,8 1,6 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15012P F03FR02108
50,8 1,98 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15412P F03FR02111
50,8 2,4 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15612P F03FR02114
50,8 2,5 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16312P F03FR02132
50,8 3 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16412P F03FR03241
50,8 3,2 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15812P F03FR02117
50,8 3,5 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16512P F03FR02137
50,8 3,97 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15912P F03FR02120
50,8 4,75 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16012P F03FR02123
50,8 5 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16612P F03FR02140
50,8 5,95 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16112P F03FR02126
50,8 6,35 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16212P F03FR02129

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шайба 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005

Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Шарикоподшипник  22,2 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Пазовые фрезы
Серии

63-
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CP

D

h

A

H

h
PC

D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

50,8 3,97 60,3 6 26-34 3 24.000 63-60906P F03FR02143

50,8 3,97 60,3 8 26-34 3 24.000 63-60908P F03FR02146
50,8 3,97 60,3 12 26-34 3 24.000 63-60912P F03FR02149

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Шайба 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005
Шайба 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Переходник  26 x 10 x 8 RB62M 1249 F03F011417
Переходник  30 x 10 x 8 RB62M 1289 F03F011418
Переходник  34 x 10 x 8 RB62ME DA9 F03FR01146

P C
мм мм

8,4 Ø 26
10,4 Ø 30
12,4 Ø 34

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Ламельные фрезы
Серии

63-
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3
4

A

8
8

44

C

C

9
,5

6
8

44,4

A

2
5

,4

11

9
,5

11,2

9
,5

A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм

12 22 2 16.000 99-03612P F03FR02432

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Шайба 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668
Шарикоподшипник  22,2 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008

Проставка  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
Проставка  18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393
Проставка  18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
Проставка  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Проставка  18 x 0,15 x 8 AN01MPAA99 F03FC00391

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Комплект регулируемых фрез для изготовления шпунтовых соединений
Серии

99-
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Контпрофиль Необходимые дистанц. конца Профиль

шт. Толщина

5
,5

- -

5
,5

6

1 0,5 мм

6

6
,3

5
1 0,5 мм

6
,3

5

1 0,2 мм
1 0,15 мм

6
,7

5

1 1 мм

6
,7

5

1 0,15 мм
1 0,10 мм

7
,1

5

1 1 мм

7
,1

5

1 0,5 мм
1 0,15 мм

7
,5

5

1 1 мм

7
,5

5

1 0,5 мм
2 0,2 мм
1 0,15 мм

Контрпрофиль Необходимые дистанц. кольца Профиль

шт. Толщина

7
,9

5

2 1 мм

7
,9

5

2 0,2 мм
1 0,15 мм
1 0,10 мм

8
,3

5

3 1 мм

8
,3

5

1 0,15 мм
1 0,10 мм

8
,7

5

3 1 мм

8
,7

5

1 0,15 мм
1 0,10 мм

9
,1

5

3 1 мм

9
,1

5

1 0,5 мм
1 0,15 мм

9
,5

3 1 мм

9
,5

1 0,5 мм
1 0,15 мм

Комплект регулируемых фрез для изготовления шпунтовых соединений

Пример выполнения работ 

Пример выполнения работ 

КОНТРПРОФИЛЬ 

ПРОФИЛЬ 

Серии

99-
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D

A

h

H

R

A

D

R

h

H

D

A

h

H

R

R

R

D h H A R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

● 3,2 9,5 50,5 6 1,6 2 24.000 18-10006P F03FR01581

● 4,8 9,5 50,5 6 2,4 2 24.000 18-10206P F03FR01584

● 6 12,7 50,8 6 3 2 24.000 18-10406P F03FR01587
9,5 9 46 6 4,8 2 24.000 18-10606P F03FR01590
12 9 46 6 6 2 24.000 18-10806P F03FR01593

15,8 11 50,8 6 8 2 24.000 18-11006P F03FR01596
19 11 50,8 6 9,5 2 24.000 18-11206P F03FR01599

● 3,2 9,5 50,5 8 1,6 2 24.000 18-10008P F03FR01582

● 4,8 9,5 50,5 8 2,4 2 24.000 18-10208P F03FR01585

● 6 12,7 50,8 8 3 2 24.000 18-10408P F03FR01588
9,5 9 46 8 4,8 2 24.000 18-10608P F03FR01591
12 9 46 8 6 2 24.000 18-10808P F03FR01594

15,8 11 50,8 8 8 2 24.000 18-11008P F03FR01597
19 11 50,8 8 9,5 2 24.000 18-11208P F03FR01600

● 6 9,5 57 12 3 2 24.000 18-11412P F03FR01602
12,7 31,7 71,5 12 6,35 2 24.000 18-11612P F03FR01604
19 31,7 73 12 9,5 2 24.000 18-12212P F03FR01606

25,4 31,7 73 12 12,7 2 24.000 18-12612P F03FR01608

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

15,8 11 59,5 6 15,8 8 2 24.000 18-51006P F03FR01609
19 11,1 59,5 6 19 9,5 2 24.000 18-51206P F03FR01611

15,8 11 59,5 8 15,8 8 2 24.000 18-51008P F03FR01610
19 11,1 59,5 8 19 9,5 2 24.000 18-51208P F03FR01612

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Полукруглые фрезы

●  Твердосплавная головка
 

ФРЕЗЫ С ШАРИКОПОДШИПНИКОМ

Серии

18-
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D

A

h

H

R

D

A

h

H

R

D

R

D

R

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

19 15,9 47,5 6 6,35 2 24.000 19-10606P F03FR01613

19 15,9 47,5 8 6,35 2 24.000 19-10608P F03FR01614

19 15,9 66,7 12 6,35 2 24.000 19-12612P F03FR01615
31,8 15 52,4 12 6,35 2 18 000 99-02612P F03FR02420

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

19 15,9 58,7 6 19 6,35 2 24.000 19-50606P F03FR01616

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Чашечные сверла по древесине

19-50606P
F03FR01616

Серии

19-  99-
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C

D

A

h

H

R

R R

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

15,8 12,7 54,9 6 12,7 1,6 2 24.000 34-10006P F03FR01763
16,7 12,7 54,9 6 12,7 2 2 24.000 34-10106P F03FR02766
19 12,7 55,2 6 12,7 3,2 2 24.000 34-10406P F03FR01768

22,2 12,7 54,9 6 12,7 4,8 2 24.000 34-10806P F03FR01771
25,4 12,7 55,2 6 12,7 6,35 2 24.000 34-11006P F03FR01774
25,4 12,7 55,2 6 9,53 6,35 2 24.000 36-11006P F03FR01803
28,6 12,7 55,2 6 12,7 8 2 18 000 34-11206P F03FR01777
31,8 17,5 58 6 12,7 9,5 2 18 000 34-11406P F03FR01780
31,8 18 65,7 6 9,5 9,5 2 18 000 36-11406P F03FR01804
38,1 19,05 60,7 6 12,7 12,7 2 16.000 34-11606P F03FR01783

15,8 12,7 54,9 8 12,7 1,6 2 24.000 34-10008P F03FR01764
16,7 12,7 54,9 8 12,7 2 2 24.000 34-10108P F03FR01766
18,7 12,7 54,9 8 12,7 3 2 24.000 34-10308P F03FR01767
19 12,7 55,2 8 12,7 3,2 2 24.000 34-10408P F03FR01769

22,2 12,7 54,9 8 12,7 4,8 2 24.000 34-10808P F03FR01772
25,4 12,7 55,2 8 12,7 6,35 2 24.000 34-11008P F03FR01775
28,6 12,7 55,2 8 12,7 8 2 18 000 34-11208P F03FR01778
31,8 17,5 58 8 12,7 9,5 2 18 000 34-11408P F03FR01781
38,1 19,05 60,7 8 12,7 12,7 2 16.000 34-11608P F03FR01784
44,5 22,2 63,9 8 12,7 15,8 2 16.000 34-12708P F03FR01793

25,4 12,7 61,2 12 12,7 6,35 2 24.000 34-12012P F03FR01786
31,8 18 65,7 12 12,7 9,5 2 18 000 34-12412P F03FR01788
38,1 19,05 67,3 12 12,7 12,7 2 16.000 34-12612P F03FR01791
44,5 22,2 70,7 12 12,7 15,8 2 16.000 34-12712P F03FR01794
50,8 25,4 73,9 12 12,7 19 2 16.000 34-12812P F03FR01796
57,1 31,8 79,9 12 12,7 22,2 2 16.000 34-13012P F03FR01798
63,5 31,8 79,8 12 12,7 25,4 2 12.000 34-13212P F03FR01799

69,85 34,92 83,3 12 12,7 28,6 2 12.000 34-13412P F03FR01801
76,2 38,1 86,6 12 12,7 31,8 2 12.000 34-13612P F03FR01802

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с вогнутым радиусом 

Другой профиль можно получить, просто 
заказав:

подшипник 3102M  AA9 (Ø 3/8") и фланец  
FX07M  AA9 для серий 34-

или

подшипник 3102M  AB9 (Ø 1/2") и фланец 
FX07M  AB9 для серий 36-

Серии

34-  36-



146

D

R

A

H

h

A

H

h

R

D

A

H

h

D

R

R 6

24,7

R 25,4

63,5

R 9,53

31,75

D h H A R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

24,7 12,7 44,7 8 6 2 24.000 39-20908P F03FR01873
31,75 14,3 46,3 8 9,53 2 18 000 39-20808P F03FR01872

63,5 33,3 71,3 12 25,4 2 12.000 39-23812P F03FR01874

Режут композиционные материалы на основе древесины, твердую и мягкую древесину.
Эти фрезы используются на автоматизированных вертикальных фрезерных машинах 
или настольных переносных вертикальных фрезерных машинах, с ограждением.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с вогнутым радиусом 

39-20908P
F03FR01873

39-20908P
F03FR01873

39-20808P
F03FR01872

39-20808P
F03FR01872

39-23812P
F03FR01874

39-23812P
F03FR01874

Серии

39-
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C

D

A

h

H

R

R

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

19 12,7 54,2 6 9,5 4,8 2 24.000 30-10006P F03FR01694
22,2 12,7 54,2 6 9,5 6,35 2 24.000 30-10206P F03FR01697
25,4 12,7 54,2 6 9,5 8 2 24.000 30-10306P F03FR01700
31,8 12,7 55,2 6 12,7 9,5 2 18 000 30-10406P F03FR01703
38,1 16,4 58,3 6 12,7 12,7 2 16.000 30-10606P F03FR01706

19 12,7 54,2 8 9,5 4,8 2 24.000 30-10008P F03FR01695
22,2 12,7 54,2 8 9,5 6,35 2 24.000 30-10208P F03FR01698
25,4 12,7 54,2 8 9,5 8 2 24.000 30-10308P F03FR01701
31,8 12,7 55,2 8 12,7 9,5 2 18 000 30-10408P F03FR01704
38,1 16,4 58,3 8 12,7 12,7 2 16.000 30-10608P F03FR01707

19 12,7 62 12 9,5 4,8 2 24.000 30-10012P F03FR01696
22,2 12,7 61,2 12 9,5 6,35 2 24.000 30-11012P F03FR01709
25,4 12,7 60,7 12 9,5 8 2 24.000 30-11112P F03FR01710
31,8 12,7 61,2 12 12,7 9,5 2 18 000 30-11212P F03FR01711
38,1 16,4 64,9 12 12,7 12,7 2 16.000 30-11412P F03FR01713

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с выпуклым радиусом 
Серии

30-
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C

D

A

h

H

R

R R

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

28,6 12,7 54,2 6 9,5 4,8 2 18 000 30-30406P F03FR01719
31,8 15,1 56,6 6 9,5 8 2 18 000 30-20206P F03FR01715

28,6 12,7 54,2 8 9,5 4,8 2 18 000 30-30408P F03FR01720
31,8 15,1 56,6 8 9,5 8 2 18 000 30-20208P F03FR01716

28,6 12,7 63,5 12 9,5 4,8 2 18 000 30-32412P F03FR01722
31,8 15,1 63,5 12 9,5 8 2 18 000 30-22212P F03FR01718

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с выпуклым радиусом и фальцем 

Заказав подшипник 3102M AB9P (Ø 1/2”) 
и фланец FX07M AB9P, можно получить 
другой профиль.

С подшипником Ø 9,5 мм С подшипником Ø 12,7 мм

Серии

30-
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D

h

H

A

D

A

h

H

R

R R

2
,9

3
0

°

1
9

5
5

D h H A α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

38 32 70 12 2 16.000 99-03112P F03FR02422

D h H A R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

19 12,4 44,7 6 3,2 2 24.000 82-10206P F03FR02208
22,2 19,5 51 6 4,8 2 24.000 82-10406P F03FR02210
25,4 22,9 55 6 6,35 2 24.000 82-10606P F03FR02213

19 12,4 44,7 8 3,2 2 24.000 82-10208P F03FR02209
22,2 19,5 51 8 4,8 2 24.000 82-10408P F03FR02211
25,4 22,9 55 8 6,35 2 24.000 82-10608P F03FR02214

19 12,7 54,8 12 3,2 2 24.000 82-11012P F03FR02215
22,2 19 60,5 12 4,8 2 24.000 82-11212P F03FR02216
25,4 23 65 12 6,35 2 24.000 82-11412P F03FR02217
37 29 71,5 12 9,5 2 16.000 82-11612P F03FR02218

45,9 35,4 73,4 12 12,7 2 16.000 82-11812P F03FR02219

Фрезы для сращивания

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах для фрез большего диаметра.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Полукруглые фрезы

 
Обратное направление канала

Серии

99-

Серии

82-
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A

H

h

D

45°

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

55 23 61 12 45° 2 16000 99-03512P F03FR02425
70 29,5 67,5 12 45° 2 12.000 99-03412P F03FR02424

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для сращивания под углом в 45°

Для получения простого соединения 
расположите обе панели горизонтально.
Шиповое соединение 45° легко выполня-
ется при расположении одной панели по 
горизонтали, а другой - по вертикали.

99-03412P
F03FR02424

99-03512P
F03FR02425

Простое соединение Шиповое соединение 45°

Серии

99-
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D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

50,8 45,2 108 12 35 2 24.000 99-03912P F03FR02444

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

35 41,5 78 12 2 16.000 99-03712P F03FR02440

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Шайба 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668
Шарикоподшипник  35 x 15 x 11 3102M  AI9 F03F012285

Проставка  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
Проставка  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Проставка  18 x 2,5 x 8 AN01MP0259 F03FC00398
Проставка  18 x 4,4 x 8 AN01MP0449 F03FC00399

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для сращивания с подшипником

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для сращевания

Противоположное направления волокон 

Противоположное направление волокон 

Серии

99-

Серии

99-
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D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

47 36 101 12 28 2 24.000 99-04212P F03FR02447

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Шайба 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668
Шарикоподшипник  28 x 12 x 8 3102M  AH9 F03F010013

Проставка  18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393
Проставка  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Проставка  18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
Проставка  18 x 4,4 x 8 AN01MP0449 F03FC00399

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для сращивания с подшипником

Противоположное направление волокон 

Серии

99-
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D

A

h

H

D

h

H

A

D h H A α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

37,3 22,2 54,2 8 22,5° 2 24.000 99-04308P F03FR02450

Благодаря уклону профиля в 22,5° эта пара фрез способна выполнять восьмиугольные 
формы при соединении панелей под углом 45°. Рекомендуется настроить высоту 
фрезы вертикальной фрезерной машины и разметить центр профиля в соответствии с 
толщиной панели.
Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для сращивания под углом в 22,5°

45°

Серии

99-
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A

H

h

D

α D h H A α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

50,5 13 51 12 30° 2 16.000 99-24012P F03FR02463

Передняя стенка ящика фрезеруется в горизонтальном положении, лежа пластью 
на рабочем столе, а боковые стенки фрезеруются в вертикальном положении после 
регулировки направляющего упора.
Область применения:
режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для изготовления мебельных ящиков 

Упор

Упор 
Перед

Перед

Бок

Бок

Стол Стол

Вертикальная  
фрезерная машина

Вертикальная  
фрезерная машина

Серии

99-
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R

R

9,5

R 6,4

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

38 12,5 55,6 8 19 6,4 2 16.000 23-20008P F03FR01658

38 12,5 59 12 19 6,4 2 16.000 23-20012P F03FR01659

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

35 13,2 56,3 8 19 8 2 16.000 23-20208P F03FR01660
38 14,5 57,6 8 19 9,5 2 16.000 23-20408P F03FR01662

35 13,2 59,7 12 19 8 2 16.000 23-20212P F03FR01661
38 14,5 61 12 19 9,5 2 16.000 23-20412P F03FR01663

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

39,5 11,5 54,6 8 19 4 2 16.000 23-10008P F03FR01654

39,5 11,5 58 12 19 4 2 16.000 23-10012P F03FR01655
54 11,5 58 12 19 4 2 16.000 23-10212P F03FR01656

60,5 17,3 63,8 12 19 6,35 2 12.000 23-10412P F03FR01657

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для выборки галтеля с верхним подшипником 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы S-образного профиля с верхним подшипником

Серии

23-

Серии

23-
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R

R 4,8

R 6,4

R 4 R 6,4

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

27 13,3 54,7 6 9,5 4 2 18 000 38-10006P F03FR01805
35 18,5 60,5 6 9,5 6,4 2 16.000 38-10206P F03FR01808

27 13,3 54,7 8 9,5 4 2 18 000 38-10008P F03FR01806
35 18,5 60,5 8 9,5 6,4 2 16.000 38-10208P F03FR01809

27 12,7 60,3 12 9,5 4 2 18 000 38-10412P F03FR01811
34,9 18,5 66 12 9,5 6,4 2 16.000 38-10612P F03FR01812

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

31,8 12,7 54,2 6 9,5 4,8 2 18 000 38-20206P F03FR01815
38,1 15,7 57,4 6 9,5 6,4 2 16.000 38-20406P F03FR01818

31,8 12,7 54,2 8 9,5 4,8 2 18 000 38-20208P F03FR01816
38,1 15,7 57,4 8 9,5 6,4 2 16.000 38-20408P F03FR01819

31,8 12,7 61,7 12 9,5 4,8 2 18 000 38-21212P F03FR01821
38,1 15,7 63,4 12 9,5 6,4 2 16.000 38-21412P F03FR01822

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы римский профиль 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы S-профиль с фаской 

Заказав подшипник 3102M AB9P 
(Ø 1/2") и фланец FX07M AB9P, 
можно получить другой профиль.

Серии

38-

Серии

38-
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R 1

R 2
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h
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R

R 3,2

R1

R2

R 4,8

D h H A C R1 R2 Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм мм

28,6 12,7 54,7 6 12,7 4 4 2 18 000 38-60206P F03FR01838
34,9 18,3 60,3 6 12,7 6,4 4,8 2 16.000 38-60406P F03FR01841

28,6 12,7 54,7 8 12,7 4 4 2 18 000 38-60208P F03FR01839
34,9 18,3 60,3 8 12,7 6,4 4,8 2 16.000 38-60408P F03FR01842

28,6 12,7 61,2 12 12,7 4 4 2 18 000 38-61212P F03FR01843
34,9 17,5 65,7 12 12,7 6,4 4,8 2 16.000 38-61412P F03FR01844

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

31,8 15 56,7 6 12,7 3,2 2 18 000 38-40206P F03FR01832

31,8 15 56,7 8 12,7 3,2 2 18 000 38-40208P F03FR01833
34,9 14,3 62,8 12 12,7 4,8 2 16.000 99-00512P F03FR02411

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах. 
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы классический S-профиль 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы классический римский профиль

Серии

38-

Серии

38-  99-
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R
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h

H
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R 2

R1

R2

R 5

R 5

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

32,7 15 57,2 6 12,7 5 2 16.000 38-90006P F03FR01852

32,7 15 57,2 8 12,7 5 2 16.000 38-90008P F03FR01853

D h H A C R1 R2 Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм мм

41,3 15,9 63,5 8 12,7 9,9 4,4 2 16.000 99-01108P F03FR02416

41,3 15,9 63,5 12 12,7 9,9 4,4 2 16.000 99-01112P F03FR02417

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Double bead»

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для классических кромок столешниц

Заказав подшипник 3102M AA9P 
(Ø 3/8”) и фланец FX07M AA9P 
можно получить другой профиль.

Серии

38-

Серии

99-
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h

H

R

R

R 5

R 5

R

R

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

29,4 13,5 55,5 6 9,5 4 2 18 000 38-30606P F03FR01826
38,9 18,3 60,3 6 9,5 6,4 2 16.000 38-30406P F03FR01823

29,4 13,5 55,5 8 9,5 4 2 18 000 38-30608P F03FR01827
38,9 18,3 60,3 8 9,5 6,4 2 16.000 38-30408P F03FR01824

29,4 13,5 61,2 12 9,5 4 2 18 000 38-31212P F03FR01829
38,9 18,3 66 12 9,5 6,4 2 16.000 38-31412P F03FR01831

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

32,7 15 57,2 6 12,7 5 2 16.000 38-95006P F03FR01854

32,7 15 57,2 8 12,7 5 2 16.000 38-95008P F03FR01855

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Cove & bead»

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Double cove»

Заказав оподшипник 3102M AA9P 
(Ø 3/8”) и фланец FX07M AA9P 
можно получить другой профиль.

Серии

38-

Серии

38-



160

C

D

A

h

H

R

R

C

D

A

h

H

R

R

R

R

R 3,2

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

31,8 15 56,8 6 9,5 3,2 2 18 000 38-45206P F03FR01835

31,8 15 56,8 8 9,5 3,2 2 18 000 38-45208P F03FR01836

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

32,7 14,5 56,7 6 12,7 3 2 16.000 38-80006P F03FR01846
36,7 16,5 58,7 6 12,7 4 2 16.000 38-80206P F03FR01848
40,7 18 60,2 6 12,7 5 2 16.000 38-80406P F03FR01850

32,7 14,5 56,7 8 12,7 3 2 16.000 38-80008P F03FR01847
36,7 16,5 58,7 8 12,7 4 2 16.000 38-80208P F03FR01849
40,7 18 60,2 8 12,7 5 2 16.000 38-80408P F03FR01851

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Double fillet ogee»

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Fillet cove & bead»

Серии

38-

Серии

38-
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R
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19

R 2,4

R1

R2

R

D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

19 9,5 53 6 19 2 24.000 39-51206P F03FR01887

D h H A C R R1 R2 Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм мм мм

40 13 45 6 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-60006P F03FR01896
40 13 60,1 6 40 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-65006P F03FR01898

40 13 45 8 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-60008P F03FR01897
40 13 60,1 8 40 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-65008P F03FR01899

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Double cove groove» с верхним 
подшипником

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Double cove & bead groove»

Серии

39-

Серии

39-
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D
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R
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D

A

h

H

R

R 3,2

12,7

R

R

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

19 12,5 55 6 19 3,2 2 24.000 39-52206P F03FR01888

28 14 56,8 8 28 4 2 18 000 39-52808P F03FR01890
28 14 64,1 12 28 4 2 18 000 39-52812P F03FR01891

D h H A R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

12,7 8 50 6 3,2 2 24.000 39-20206P F03FR01871

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Fillet ogee groove»

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Beading groove»

Серии

39-

Серии

39-
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D
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R

R

R

R
R

D h H A R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

12,7 8 40 6 1,6 2 24.000 39-15206P F03FR01865
19 12,7 44,5 6 6,4 2 24.000 39-24006P F03FR01875

22,2 10,4 42 6 3,2 2 24.000 39-15406P F03FR01868

12,7 8 40 8 1,6 2 24.000 39-15208P F03FR01866
19 12,7 44,5 8 6,4 2 24.000 39-24008P F03FR01876

22,2 10,4 42 8 3,2 2 24.000 39-15408P F03FR01869

19 12,7 44,5 12 6,4 2 24.000 39-24012P F03FR01877

D h H A R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

19 9,8 41,5 6 2,4 2 24.000 39-10006P F03FR01856
25,4 12,7 44,7 6 3,2 2 24.000 39-10206P F03FR01860

19 9,8 41,5 8 2,4 2 24.000 39-10008P F03FR01857
19 12,7 44,7 8 4 2 24.000 39-10108P F03FR01859

25,4 12,7 44,7 8 3,2 2 24.000 39-10208P F03FR01861
31,8 12,7 44,7 8 4 2 18 000 39-11408P F03FR01863

31,8 12,7 50,7 12 4 2 18 000 39-11412P F03FR01864

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Cove & bead groove»

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Cove & bead groove»

Серии

39-

Серии

39-
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D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

19 12,5 55 6 19 3,2 2 24.000 39-53206P F03FR01892

28 14 56,8 8 28 4 2 18 000 39-53808P F03FR01894
28 14 64,1 12 28 4 2 18 000 39-53812P F03FR01895

D h H A R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

12,7 9,5 41,5 6 1,2 2 24.000 39-30206P F03FR01878
15,8 9,5 41,5 6 2,4 2 24.000 39-30406P F03FR01881
22,2 12 44 6 3,2 2 24.000 39-30606P F03FR01884

12,7 9,5 41,5 8 1,2 2 24.000 39-30208P F03FR01879
15,8 9,5 41,5 8 2,4 2 24.000 39-30408P F03FR01882
22,2 12 44 8 3,2 2 24.000 39-30608P F03FR01885

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Cove & bead groove» с верхним 
подшипником

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Classical beading groove»

Серии

39-

Серии

39-
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D
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A

h

H
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R 3,2

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

22,2 14,3 57,1 6 12,7 3,2 2 24.000 80-10206P F03FR02192
25,4 17,5 60,3 6 12,7 4,8 2 24.000 80-10406P F03FR02195
30,2 22,2 65 6 12,7 7,1 2 18 000 80-10806P F03FR02198

22,2 14,3 57,1 8 12,7 3,2 2 24.000 80-10208P F03FR02193
25,4 17,5 60,3 8 12,7 4,8 2 24.000 80-10408P F03FR02196
30,2 22,2 65 8 12,7 7,1 2 18 000 80-10808P F03FR02199

22,2 14,3 62,5 12 12,7 3,2 2 24.000 80-12212P F03FR02201
25,4 17,5 65,5 12 12,7 4,8 2 24.000 80-12412P F03FR02203
30,2 22,2 67,7 12 12,7 7,1 2 24.000 80-12812P F03FR02204

D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

22,2 27,4 69,9 6 15,88 2 24.000 80-55206P F03FR02205

22,2 27,4 69,9 8 15,88 2 24.000 80-55208P F03FR02206
22,2 27,4 79,4 12 15,88 2 24.000 80-57212P F03FR02207

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для багетов

Пример профиля 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других автоматических вертикальных фрезерных 
машинах, а также в ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем « Triple beading»

Серии

80-

Серии

80-
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R 12,7

1
9

R 12,7
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D
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h
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R1

R1

R

D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

54 25,4 74,6 12 22,2 2 16.000 85-00112P F03FR02223
57,2 31,8 80,95 12 22,2 2 12.000 85-00312P F03FR02225

D h H A C R R1 Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм мм

22,24 27,4 65,9 6 15,88 3,2 1,2 2 24.000 84-10606P F03FR02220
22,24 27,4 65,9 8 15,88 3,2 1,2 2 24.000 84-10608P F03FR02221
22,24 27,4 71,9 12 15,88 3,2 1,2 2 24.000 84-12612P F03FR02222

C

D

A

h

H

R

Подшипник 
специального 
назначения 
в кожухе

85-00112P
F03FR02223

85-00312P
F03FR02225

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на станках с ЧПУ и других
автоматических вертикальных фрезерных машинах, а также в ручных или настольных 
переносных вертикальных фрезерных
машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы с фигурным профилем «Triple fluting»

Режут все материалы со сплошной поверхностью, твердые поверхности, твердую 
древесину и композиционные материалы. Используются на ручных или настольных 
переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для обгонки и скругления краев 

Серии

84-

Серии

85-
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D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

54 25,4 78,2 12 19 2 16.000 85-00512P F03FR02226
57,2 31,8 84,6 12 19 2 12.000 85-00712P F03FR02227

D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

35,6 25,4 78,2 12 22,2 2 16.000 85-00912P F03FR02228

Режут все материалы со сплошной поверхностью, твердые поверхности, твердую 
древесину и композиционные материалы. Используются на ручных или настольных 
переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для обгонки и скругления краев (S-профиль)

Подшипник 
специального 
назначения 
в кожухе

85-00512P
F03FR02226

85-00712P
F03FR02227

Подшипник 
специального 
назначения 
в кожухе

Область применения: режут все материалы со сплошной поверхностью, твердые 
поверхности, твердую древесину и композиционные материалы. Используются на 
ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фреза закругляющая 

Серии

85-

Серии

85-
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D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

54,7 49 102 12 12,7 2 16.000 99-PK112P F03FR02406

D h H A R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

16 50,8 88 12 4 2 24.000 85-03312P F03FR02229

Толстые твердосплавные режущие пластины и прочный хвостовик позволяют 
производить множество фрезерованных профилей, получаемых путем изменения 
высоты и регулировки направляющего упора или путем выполнения нескольких 
проходов.
Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Многопрофильная фреза

Режут все материалы со сплошной поверхностью, твердые поверхности, твердую 
древесину и композиционные материалы. Используются на ручных или настольных 
переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фреза для сращивания «волна»

Серии

99-

Серии

85-
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Эти стандартные профили можно выполнять за два прохода с помощью многопрофиль-
ной фрезы 99-PK112 для вертикальной фрезерной машины.

Примеры профилей, которые можно выполнить за два прохода

Эти стандартные профили можно выполнять за один проход с помощью 
многопрофильной фрезы 99-PK112 для вертикальной фрезерной машины.

Пример профилей, которые можно сделать за один проход
Серии

99-
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D

h

R1

H

A

R2

h

R1

H

A

R2

C

D

C

D

h

H

A

R2

R3

R1

R 9,5

R 2,4

R 9,5

R 3,2

R 3

R 10,5

R 7

D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

31,8 20 58 12 2 24.000 99-PK212P F03FR02408
31,8 23,8 72 12 12,7 2 18 000 99-PK312P F03FR02409
44,4 28,6 77,1 12 12,7 2 16.000 99-00812P F03FR02414

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для молдингов и карнизов

99-PK212P
F03FR02408

99-PK212P
F03FR02408

99-PK312P
F03FR02409

99-00812P
F03FR02414

99-PK312P
F03FR02409

99-00812P
F03FR02414

Серии

99-
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C

D

h

R1

R2

H

A

C

D

h

R1

R2

R3

H

A

R 4

R 15

R 3,5

R 4,5

R 8,5

D h H A C Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

23,8 35 83,5 12 12,7 2 24.000 99-01212P F03FR02418
23,8 35 83,5 12 12,7 2 24.000 99-01312P F03FR02419

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для молдингов и карнизов

99-01212P
F03FR02418

99-01312P
F03FR02419

99-01212P
F03FR02418

99-01312P
F03FR02419

Серии

99-
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h

H

D

R1

R2

A

R 6,35

R 3,2

D h H A Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм

47 28,7 66,7 12 2 16.000 99-00712P F03FR02413

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для дверных ручек

ТИП A  ТИП B

Эта фреза для вертикальных фрезерных 
машин снимает большое количество мате-
риала, поэтому рекомендуется выполнить 
больше проходов, соблюдая крайнюю 
осторожность при работе.
Чтобы получить ручку типа A, установите 
фрезу, как показано на рисунке, используя 
шаблон под наклоном 20° к инструменту 
и еще один шаблон, зафиксированный на 
рабочем столе, для удержания древесины 
в заданном положении во время фрезеро-
вания.

Упор 

Стол

Шаблон 20°

 
Шаблон

 
Зажим

Вертикальная  
фрезерная машина

Серии

99-
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A

H
h

C

R2

R1
α

D

A

H

h

C

D

R1

α

R 30

R 8

R 3,2

D h H A C α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

63,5 19 66,2 12 12,7 15° 2 12.000 99-02712P F03FR02421
35 38,5 86,6 12 12,7 25° 2 16.000 99-07212P F03FR02456

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для обработки краев столешниц и поручней перил

99-02712P
F03FR02421

99-02712P
F03FR02421

99-07212P
F03FR02456

99-07212P
F03FR02456

Серии

99-
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H

A

D

h

R

H

A

m

D

B

h

R

R 6

R 6

R 6

R 6

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

34 35,9 78,4 12 22 6 2 16.000 99-05112P F03FR02455
38 15,5 53,5 12 6 2 16.000 99-05012P F03FR02451

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Шайба 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668
Шарикоподшипник  22,2 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008

Проставка  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392

99-05012P
F03FR02451

99-05012P
F03FR02451

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.

Комплект фрез для обработки оконных рам

99-05112P
F03FR02455

99-05112P
F03FR02455

Серии

99-
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A

C

α

D

H
h

h
H

A

D

C

1
9

R 2
R 16

R 16

D h H A C α Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм

63,5 16 64,7 12 12,7 25° 2 12.000 99-22212P F03FR02459
76,2 16 64,7 12 12,7 18° 2 12.000 99-22312P F03FR02460

D h H A C R1 R2 Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм мм

76,2 16 64,7 12 12,7 2 16 12.000 99-22112P F03FR02458

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Винт M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Шарикоподшипник  12,7x4,98x4,76 3102M  AB9 F03F010007
Шайба 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Винт M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Шарикоподшипник  12,7x4,98x4,76 3102M  AB9 F03F010007
Шайба 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для изготовления филенки 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фреза для изготовления филенки 

1
9

99-22212P
F03FR02459

1
9

99-22312P
F03FR02460

Серии

99-

Серии

99-
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h
H

A

D

C

A

H
h

C

D

α

D h H A C R Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

89 16 64,7 12 12,7 38,1 2 10 000 99-22512P F03FR02462

D h H A C α R Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

76,2 16 64,7 12 12,7 15° 4,8 12.000 99-22412P F03FR02461

1
9

R 4,8

1
9

R 38,1

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Винт M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Шарикоподшипник  12,7x4,98x4,76 3102M  AB9 F03F010007
Шайба 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Винт M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Шарикоподшипник  12,7x4,98x4,76 3102M  AB9 F03F010007
Шайба 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фреза для изготовления филенки 

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фреза для изготовления филенки 

Серии

99-

Серии

99-
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A

D

H

h

15
°

h

H

A

D

h

H

A

D

D h H A R1 R2 Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

89 25 75 12 6 2 14.000 99-56612P F03FR02515
89 25 75 12 38 6 2 14.000 99-56912P F03FR02523
89 25 75 12 30 6 2 14.000 99-57112P F03FR02529

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Проставка  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
Проставка  18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393
Проставка  18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
Проставка  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Проставка  18 x 0,15 x 8 AN01MPAA99 F03FC00391

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы для изготовления филенки 

99-56612P
F03FR02515

1
9

5
,5

÷6
,5

1
5

°

R 6

99-56612P
F03FR02515

99-56912P
F03FR02523

R 38

5
,5

÷6
,5

1
9

R 6
99-56912P
F03FR02523

99-57112P
F03FR02529

1
9

5
,5

÷6
,5

R 30

R 30

R 6

99-57112P
F03FR02529

Для изготовления филенки выполнить фре-
зерование панели со всех четырех сторон, 
при этом сначала необходимо фрезеровать 
две стороны поперек волокон.

RAIL
TRAVERSO

RAISED PANEL
SPECCHIETTO

ST
IL

E
M

O
N

TA
N

TE

ST
IL

E
M

O
N

TA
N

TE

RAIL
TRAVERSO

Серии

99-
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D

R 16

R 2

R 16

h

H

A

D

h

H

α

A

R1
D

h

H

A

R1

D

h

H
A

D h H A α R R1 R2 Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм мм

31,8 41,5 79,5 12 2 16 16 2 16.000 99-32212P F03FR02500
31,8 41,5 79,5 12 18° 2 16.000 99-32312P F03FR02501
31,8 41,5 79,5 12 15° 5 2 16.000 99-32412P F03FR02502
31,8 41,5 79,5 12 38,1 2 16.000 99-32512P F03FR02503

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Вертикальные фрезы для филенки

99-32212P
F03FR02500

R 2
R 16

R 16

99-32212P
F03FR02500

18
°

99-32312P
F03FR02501

15
°R 5

99-32412P
F03FR02502

R 38,1

99-32512P
F03FR02503

99-32312P
F03FR02501

99-32412P
F03FR02502

99-32512P
F03FR02503

Для изготовления филенки выполнить фре-
зерование панели со всех четырех сторон, 
при этом сначала необходимо фрезеровать 
две стороны поперек волокон.

RAIL
TRAVERSO

RAISED PANEL
SPECCHIETTO

ST
IL

E
M

O
N

TA
N

TE

ST
IL

E
M

O
N
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N

TE

RAIL
TRAVERSO

Серии

99-
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H

A

D

22

6

R1

H

A

D

22

6

R1

R2

H
6

D

22

R1

A

H

A

6

D

22

R1

R2

1
9

6

10,2510,45

1
9

6

10,2510,45

D h H A R1 R2 Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

42,9 19 77 12 5,5 2 24.000 99-26012P F03FR02468
42,9 19 77 12 4,5 5,5 2 24.000 99-26112P F03FR02478
42,9 19 77 12 7 2 24.000 99-26312P F03FR02488

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Проставка  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392
Проставка  18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393
Проставка  18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
Проставка  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396

Шарикоподшипник  22,2 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах. 
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Комплект фрез профиль-контрпрофиль 

99-26012P
F03FR02468

99-26012P
F03FR02468

99-26112P
F03FR02478

99-26112P
F03FR02478

99-26012P
F03FR02468

99-26112P
F03FR02478

Вертикальный профиль

Вертикальный профиль

Контрпрофиль поперечин

Контрпрофиль поперечин

Поперечный профиль

Поперечный 
профиль

Серии

99-
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H

A

D

22

6

R1

H

A

6

D

22

R1

10,45

1
9

6

D h H A R1 R2 Z Макс. об/мин Код SAP
мм мм мм мм мм мм

50,4 32,7 104 12 5,5 2 16.000 99-29012P F03FR02494
50,4 32,7 104 12 5,5 4,5 2 16.000 99-29112P F03FR02496
50,4 32,7 104 12 7 2 16.000 99-29312P F03FR02498

Запасные части Размеры Код SAP

мм
Шестигранная гайка  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Стопорное кольцо 15 x 13,9 2621ME 015 F03FA07444
Шарикоподшипник  32 x 15 x 9 3102M  AN9 F03F010016

Проставка  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах. 
При снятии большого объема материала работайте в несколько проходов.

Фрезы профиль-контрпрофиль 

Комплект фрез профиль-контрпрофиль 

99-26312P
F03FR02488

99-26312P
F03FR02488

99-26312P
F03FR02488

Вертикальный профиль

Контрпрофиль поперечин

Поперечный профиль

Серии

99-

Серии

99-
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R1

Фрезы профиль-контрпрофиль 

99-29012P
F03FR02494

99-29112P
F03FR02496

99-29312P
F03FR02498

Вертикальный профиль

Вертикальный профиль

Вертикальный профиль

Контрпрофиль поперечин

Контрпрофиль поперечин

Контрпрофиль поперечин

Поперечный профиль

Поперечный профиль

Поперечный профиль

99-29012P
F03FR02494

99-29112P
F03FR02496

99-29312P
F03FR02498

Серии

99-
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Тип головки Страница Код SAP

● Прямозубая фреза с двойным лезвием 124 04-11406P F03FR01440
Кромочная фреза с подшипником  129 42-10406P F03FR01938
Фреза для закругленных кромок  145 34-11406P F03FR01780

Фреза для калевки S-образной формы  156 38-10006P F03FR01805

Содержит кромочную фрезу с подшипником, прямую фрезу с двойным лезвием, фрезу 
для калевки s-образной формы и фрезу для закругленных кромок, а также подшипник 
для получения профиля с фальцем. В  комплект входит деревянная коробка для 
хранения.
Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

Базовый комплект - 4 фрезы для вертикальной фрезерной машины

04-11406P
F03FR01440

42-10406P
F03FR01938

38-10006P
F03FR01805

34-11406P
F03FR01780

36-11406P
F03FR01804

Путем замены шарикоподшипника диаметром 1/2” 
на шарикоподшипник диаметром 3/8” можно преобра-
зовать фрезу для закругленных кромок в кромочную 
фрезу с фальцем, то есть, можно изготавливать два 
профиля с помощью одной фрезы.

Фреза с 
шарикоподшипником:

Ø 12,7 мм

Шарикоподшипник
3102M AA9P
3102M AB9P

Фланец
FX07M AA9P
FX07M AB9P

Винт
2607M  001P

Ключ-шестигранник
2619M CA9P

Фреза с 
шарикоподшипником:

Ø 9,5 мм

● Твердосплавная головка
 

88-10606P
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Тип головки Страница Код SAP

Фальцевая фреза  128 32-10008P F03FR01746
Зенкер  134 40-10608P F03FR01920

Фреза для закругленных кромок  145 34-11408P F03FR01781
Полукруглая фреза  143 18-10808P F03FR01594
Фреза для галтелей  147 30-10608P F03FR01707

Фреза для калевки S-образной формы  156 38-10208P F03FR01809

Фальцевая фреза  128 32-10212P F03FR01748
Зенкер  134 40-11412P F03FR01922

Фреза для закругленных кромок  145 34-12412P F03FR01788
Полукруглая фреза  143 18-11612P F03FR01604
Фреза для галтелей  147 30-11412P F03FR01713

Фреза для калевки S-образной формы  156 38-10612P F03FR01812

Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древеси-
ну. Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах. Все эти фрезы с прочными хвостовиками 8 мм и 12 мм упакованы в красивую 
деревянную коробку. 

Начальный комплект - 6 фрез для вертикальной фрезерной машины

32-10008P
F03FR01746

32-10212P
F03FR01748

18-10808P
F03FR01594

18-11612P
F03FR01604

40-10608P
F03FR01920

40-11412P
F03FR01922

30-10608P
F03FR01707

30-11412P
F03FR01713

34-11408P
F03FR01781

34-12412P
F03FR01788

38-10208P
F03FR01809

38-10612P
F03FR01812

91-10408P
91-10412P
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Тип головки Страница Код SAP

● Прямозубая фреза с двойным лезвием  124 04-11406P F03FR01440
Прямозубая фреза с двойным лезвием  125 04-12406P F03FR01450

Кромочная фреза с подшипником  129 42-10406P F03FR01938
Пазовая фреза  127 16-10006P F03FR01565

Фальцевая фреза  128 32-10006P F03FR01745
Зенкер  135 22-10406P F03FR01643

Фреза для закругленных кромок  145 34-11006P F03FR01774

● Полукруглая фреза  143 18-10406P F03FR01587
Фреза для калевки S-образной формы  156 38-10006P F03FR01805

Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

Промежуточный комплект - 9 фрез для вертикальной фрезерной 
машины

04-11406P
F03FR01440

16-10006P
F03FR01565

34-11006P
F03FR01774

04-12406P
F03FR01450

32-10006P
F03FR01745

18-10406P
F03FR01587

42-10406P
F03FR01938

22-10406P
F03FR01643

38-10006P
F03FR01805

● Твердосплавная головка
 

88-10206P
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Тип головки Страница Код SAP

● Прямозубая фреза с двойным лезвием 124 04-11408P F03FR01441
Прямозубая фреза с двойным лезвием  125 04-13708P F03FR01465
Прямозубая фреза с двойным лезвием 125 04-15508P F03FR01493

Кромочная фреза с подшипником  129 42-10408P F03FR01939
Пазовая фреза  127 16-10008P F03FR01566

Фальцевая фреза  128 32-10008P F03FR01746
Фреза для выборки «V»-образных пазов  131 20-10408P F03FR01623

Зенкер  134 40-10608P F03FR01920
Зенкер  135 22-10408P F03FR01644

Фреза для закругленных кромок  145 34-11408P F03FR01781

● Полукруглая фреза  143 18-10408P F03FR01588
Фреза для галтелей  147 30-10608P F03FR01707

Фреза для калевки S-образной формы  156 38-10208P F03FR01809

● Прямозубая фреза с двойным лезвием 124 12-09912P F03FR01520
Прямозубая фреза с двойным лезвием 125 12-11612P F03FR01531
Прямозубая фреза с двойным лезвием 125 12-15212P F03FR01548

Кромочная фреза с подшипником  129 42-11012P F03FR01942
Пазовая фреза  127 16-11012P F03FR01573

Фальцевая фреза  128 32-10212P F03FR01748
Фреза для выборки «V»-образных пазов  131 20-10812P F03FR01626

Зенкер  134 40-11412P F03FR01922
Зенкер  135 22-11212P F03FR01650

Фреза для закругленных кромок  145 34-12412P F03FR01788

● Полукруглая фреза  143 18-11412P F03FR01602
Фреза для галтелей  147 30-11412P F03FR01713

Фреза для калевки S-образной формы  156 38-10612P F03FR01812

Все эти фрезы с прочными хвостовиками 8 мм и 12 мм упакованы в красивую 
деревянную коробку.
Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

Суперкомплект - 13 фрез для вертикальной фрезерной машины

04-11408P
F03FR01441

12-09912P
F03FR01520

32-10008P
F03FR01746

32-10212P
F03FR01748

34-11408P
F03FR01781

34-12412P
F03FR01788

04-13708P
F03FR01465

12-11612P
F03FR01531

20-10408P
F03FR01623

18-10408P
F03FR01588

18-11412P
F03FR01602

04-15508P
F03FR01493

12-15212P
F03FR01548

20-10812P
F03FR01626

30-10608P
F03FR01707

30-11412P
F03FR01713

42-10408P
F03FR01939

42-11012P
F03FR01942

40-10608P
F03FR01920

40-11412P
F03FR01922

38-10208P
F03FR01809

38-10612P
F03FR01812

16-10008P
F03FR01566

16-11012P
F03FR01573

22-10408P
F03FR01644

22-11212P
F03FR01650

● Твердосплавная головка
 

91-10008P
91-10012P
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Тип головки Страница Код SAP

● Прямая фреза с двойным лезвием 124 04-10106P F03FR01420

● Прямая фреза с двойным лезвием  124 04-11406P F03FR01440
Прямая фреза с двойным лезвием  125 04-13506P F03FR01460
Прямая фреза с двойным лезвием  125 04-14006P F03FR01468

● Фреза с боковыми резцами для панелей  129 26-10006P F03FR01664
Кромочная фреза с подшипником  129 42-10206P F03FR01935

Пазовая фреза  127 16-10006P F03FR01565
Фальцевая фреза  128 32-10006P F03FR01745

Фреза для выборки «V»-образных пазов  131 20-10406P F03FR01622
Фреза для снятия фаски 134 40-10606P F03FR01919
Фреза для снятия фаски 135 22-10406P F03FR01643

Фреза для закругленных кромок  145 34-11406P F03FR01780

● Полукруглая фреза  143 18-10406P F03FR01587
Фреза для галтелей  147 30-10606P F03FR01706

Фреза римский профиль 156 38-10006P F03FR01805

Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

Расширенный комплект - 15 фрез для вертикальной фрезерной машины

04-11406P
F03FR01440

04-10106P
F03FR01420

04-13506P
F03FR01460

04-14006P
F03FR01468

42-10206P
F03FR01935

26-10006P
F03FR01664

16-10006P
F03FR01565

32-10006P
F03FR01745

40-10606P
F03FR01919

20-10406P
F03FR01622

22-10406P
F03FR01643

34-11406P
F03FR01780

30-10606P
F03FR01706

18-10406P
F03FR01587

38-10006P
F03FR01805

● Твердосплавная головка
 

90-10006P
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Тип головки Страница Код SAP

● Прямая фреза с двойным лезвием  124 04-09906P F03FR01415

● Прямая фреза с двойным лезвием 124 04-10106P F03FR01420

● Прямая фреза с двойным лезвием 124 04-11406P F03FR01440
Прямая фреза с двойным лезвием 125 MM-01006P F03FR00330
Прямая фреза с двойным лезвием 125 04-13506P F03FR01460
Прямая фреза с двойным лезвием 125 04-14006P F03FR01468

● Прямая фреза с двойным лезвием  129 26-10006P F03FR01664
Кромочная фреза с подшипником  129 42-10006P F03FR01932
Кромочная фреза с подшипником  129 42-10206P F03FR01935
Кромочная фреза с подшипником  129 42-10406P F03FR01938

Пазовая фреза  127 16-10006P F03FR01565
Фальцевая фреза 128 32-10006P F03FR01745

● Фреза для выборки «V»-образных пазов  131 20-10006P F03FR01617
Фреза для выборки «V»-образных пазов  131 20-10406P F03FR01622

Фреза для снятия фаски 134 40-10606P F03FR01919
Фреза для снятия фаски 135 22-10406P F03FR01643

Фреза для закругленных кромок  145 34-11006P F03FR01774
Фреза для закругленных кромок  145 34-11406P F03FR01780

Кромочная фреза  36-11006P F03FR01803
Кромочная фреза  36-11406P F03FR01804

● Полукруглая фреза  143 18-10406P F03FR01587
Полукруглая фреза  143 18-10606P F03FR01590
Фреза для галтелей  147 30-10206P F03FR01697
Фреза для галтелей  147 30-10606P F03FR01706

Фреза римский профиль  156 38-10006P F03FR01805
Фреза римский профиль 156 38-10206P F03FR01808

26-10006P
F03FR01664

20-10406P
F03FR01622

18-10406P
F03FR01587

04-14006P
F03FR01468

20-10006P
F03FR01617

36-11406P
F03FR01804

42-10006P
F03FR01932

40-10606P
F03FR01919

18-10606P
F03FR01590

42-10206P
F03FR01935

04-10106P
F03FR01420

04-09906P
F03FR01415

22-10406P
F03FR01643

30-10206P
F03FR01697

42-10406P
F03FR01938

04-11406P
F03FR01440

34-11006P
F03FR01774

30-10606P
F03FR01706

16-10006P
F03FR01565

MM-01006P
F03FR00330

32-10006P
F03FR01745

04-13506P
F03FR01460

34-11406P
F03FR01780

36-11006P
F03FR01803

38-10006P
F03FR01805

38-10206P
F03FR01808

Режут все композиционные материалы, ламинат, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются на ручных или настольных переносных вертикальных фрезерных 
машинах.

Профессиональный комплект - 26 фрез для вертикальной фрезерной 
машины

● Твердосплавная головка
 

92-10006P
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Тип головки Страница Код SAP

Фреза для филенки 160 99-22512P F03FR02462
Комплект фрез профиль-контрпрофиль 163 99-26012P F03FR02468

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину.  
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.

Комплект фрез для мебельных фасадов - 3 концевых фрезы

99-26012P
F03FR02468

99-22512P
F03FR02462

97-10212P
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Тип головки Страница Код SAP

Фреза для филенки 159 99-22112P F03FR02458
Комплект фрез профиль-контрпрофиль 163 99-26112P F03FR02478

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину.  
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.

Комплект для мебельных фасадов - 3 концевых фрезы

99-26112P
F03FR02478

99-22112P
F03FR02458

97-10412P
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Тип головки Страница Код SAP

Фрезы для сращивания 132 99-03112P F03FR02422
Фреза для филенки 159 99-22112P F03FR02458

Комплект фрез профиль-контрпрофиль 163 99-26012P F03FR02468

Режут все композиционные материалы, фанеру, твердую и мягкую древесину. 
Используются только на настольных переносных вертикальных фрезерных машинах.

Комплект фрез для мебельных фасадов- 4 концевых фрезы

95-20012P
F03FR02368

99-26012P
F03FR02468

99-22112P
F03FR02458

99-03112P
F03FR02422

95-20012P
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Советы по 
правильному 
использованию 
инструмента
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2

3

1  Для уменьшения вызываемой фрезой вибрации, которая может ухудшить качество финишной 
обработки и привести к повреждению инструмента и заготовки, необходимо выполнить следу-
ющие условия:

•  Для снятия большого объема материала выполняйте несколько проходов или выбирайте ско-
рость подачи и частоту вращения пропорционально глубине резания (рис. 1).

•  Фреза с малой высотой резания вибрирует меньше фрезы того же диаметра, но имеющей боль-
шую высоту резания.

•  Регулярно обслуживайте станок, убедитесь в отсутствии проблем с эксцентриситетом, чтобы 
избежать опасной вибрации вала.

•  Учитывайте минимальную длину фиксации хвостовика (рис. 2) и выбирайте короткие патроны, 
имея целью снижение ошибок эксцентриситета. По этой же причине желательно не использо-
вать удлинители.

•  Тщательно зафиксируйте заготовку на поверхности рабочего стола (рис. 3).
•  Чтобы идентифицировать нарушения эксцентриситета фрезы или патрона: поверните фрезу на 

90° в патроне, выполните фрезерование и наблюдайте за разметкой слева на заготовке. Если 
разметка не изменилась по сравнению с предыдущим фрезерованием, инструмент неисправен. 
Если разметка изменилась, возможно, неисправен патрон.

•  Не превышайте максимальную частоту вращения инструмента. При слишком высокой скорости 
подачи или чрезмерной глубине резания инструмент может сломаться (особенно это относится 
к спиральным фрезам для вертикальных фрезерных машин).

•  Чтобы предотвратить повреждение фрез, рекомендуется проверять чистоту и исправность кре-
пежной поверхности патрона и фрезы.

•  Всегда выбирайте фрезы соответствующего размера, подходящие для выполнения данной задачи.
•  Для предотвращения опасной отдачи рекомендуется зафиксировать заготовку и удалять мате-

риал в несколько проходов (рис. 4 - 5).
•  Убедитесь, что заготовка зафиксирована надлежащим образом. Это позволит выдержать разме-

ры. Для всех фрез, а особенно для фрез с режущими кромками из поликристаллических алмазов 
для вертикальных фрезерных машин с ЧПУ и верхним расположением шпинделя, необходимо 
правильно крепить заготовку, подготовив достаточное пространство на случай блокирования 
вакуумом.

Отметка максимальной свободной длины хвостовика

Советы по правильному использованию



193

4
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Советы по правильному использованию
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ИНСТРУМЕНТЫ
Инструменты должны использоваться исключительно обученными и 
опытными работниками, обладающими знаниями о порядке использова-
ния и обслуживания инструмента.
Запрещается превышать максимальную частоту вращения, указанную на 
инструменте.
Запрещается использовать цельные инструменты с видимыми следами 
излома.
Зажимные поверхности должны быть очищены от пыли, смазки, масла и 
воды.
Удаление смол с легких сплавов должно выполняться только теми рас-
творителями, которые не влияют на механические характеристики этих 
материалов.
Инструменты и корпуса инструментов следует зажимать таким образом, 
который позволит исключить их высвобождение во время работы.
Инструменты с цилиндрическими хвостовиками следует зажимать та-
ким образом, чтобы отметка максимально допустимой свободной длины 
хвостовика была, по меньшей мере, частично закрыта зажимным устрой-
ством или зажимным патроном. 
Соблюдайте осторожность при креплении инструмента, убедитесь, что 
зажим захватил сертечник или зажимную поверхность инструмента и 
не допускайте контакта режущих кромок друг с другом и с зажимными 
элементами.
Крепежные винты и гайки следует затягивать подходящими ключами и 
т.п., соблюдая момент затяжки, предписанный производителем.
Запрещается использовать удлинители ключей или затягивать винты мо-
лотком.
Зажимные винты следует затягивать в соответствии с инструкциями про-
изводителя. Если инструкции отсутствуют, зажимные винты должны быть 
затянуты последовательно в направлении от центра наружу.
Используйте стопорные кольца, например, запрессованные или удержи-
ваемые адгезионным средством, во фланцевых втулках, если это пред-
усмотрено производителем.
Ремонт и переточка инструмента должны выполняться только в соответ-
ствии с инструкциями производителя. 
После ремонта и переточки инструмента необходимо убедиться, что ин-
струмент остался сбалансированным.
В процессе ремонта запрещается изменять конструкцию композицион-
ных инструментов (с наваренными сменными ножами).
Композиционные инструменты должны ремонтироваться компетентным 
лицом, то есть, обученным и опытным сотрудником, обладающим знани-
ями о требованиях к конструкции и необходимом уровне безопасности.
При ремонте необходимо использовать, в частности, запасные части, со-
ответствующие характеристикам оригинальных запчастей, предоставля-
емых производителем.
Необходимо соблюдать допуски, гарантирующие правильное зажимание.
В отношении цельных инструментов следует помнить, что переточка ре-
жущей кромки не вызывает ослабления корпуса и соединения режущей 
кромки с корпусом.
Чтобы избежать травм, необходимо работать с инструментами в соот-
ветствии с правилами, установленными производителем. Обычно пра-
вила безопасного пользования подразумевают использование таких 
устройств, как крюки для переноски, соответствующие рукоятки, рамы 
(например, для дисков циркулярных пил), ящики, тележки и т.п. Ношение 
защитных перчаток улучшает захват инструмента и дополнительно сни-
жает риск травмирования.
Техническое обслуживание и модернизация фрез и их компонентов, а 
также циркулярных пил должны выполняться в строгом соответствии 
с требованиями конструкции / инструкциями производителя. Техниче-
ское обслуживание и модернизация фрез и дисков для циркулярных пил 
должны выполняться только компетентным лицом, то есть, обученным и 
опытным сотрудником, обладающим знаниями о требованиях к конструк-
ции и необходимом уровне безопасности.
При переточке фрез и циркулярных пил необходимо соблюдать мини-
мальные требования к толщине режущего полотна и проекции режущего 
полотна.

К ремонту композиционных инструментов должны допускаться только 
лица, имеющие соответствующий опыт и знания о конструкции и ис-
пользовании фрез для обработки древесины и подобных ей материалов, 
например, сотрудники с соответствующим образованием и знаниями 
процесса пайки, включая, в частности, влияние процесса пайки на напря-
жения в корпусе материала и в режущем материале. После снятия изно-
шенных ножей и напайки новых ножей необходимо убедиться, что нож 
правильно установлена на корпус, и что в процессе установки не возник-
ли критические напряжения в корпусе инструмента.
После любого технического обслуживания фрезы с маркировкой MAN 
должны по-прежнему отвечать требованиям стандартов, относящихся к 
инструментам для ручной подачи.
При модификации фрез, например, изменении диаметра отверстия или 
хвостовика, установки ножей на композиционный инструмент и т.п., не-
обходимо убедиться, что требования стандартов, относящихся к баланси-
ровке, по-прежнему соблюдаются.
После модификации и / или замены ножей необходимо маркировать 
фрезы и циркулярные пилы в соответствии с правилами, действующими 
для новых инструментов. Тем не менее, необходимо добавить название / 
фирменный знак компании, выполнившей модификацию / замену ножей.
Чтобы избежать травм, необходимо работать с инструментами в соответ-
ствии с правилами, установленными производителем.
Инструменты массой более 15 кг могут потребовать использования 
специальных удерживающих устройств или приспособлений, в зависимо-
сти от функций, заложенных производителем в инструмент в целях упро-
щения обслуживания. Производитель может предоставить информацию 
о доступности необходимых устройств.

ЗАЖИМНЫЕ УСТРОЙСТВА
Частоты вращения, указанные на зажимном устройстве и зажимаемом 
инструменте, должны быть сопоставимы. Для регулировки частоты вра-
щения можно выбрать пониженный диапазон на станке.
Винты и гайки должны быть затянуты подходящими ключами;
Зажимные поверхности должны быть очищены от пыли, смазки, масла и 
воды;
Зажимные устройства и инструменты должны быть установлены или 
зажаты в соответствии с заданными значениями момента затяжки, дав-
ления и используемых ключей; запрещается использовать удлинители 
ключей, а также использовать молоток при затяжке или ослаблении;
Запрещается превышать максимальный диаметр и длину инструмента;
Диаметр хвостовика должен соответствовать диапазону зажимного 
устройства;
Необходимо соблюдать минимально допустимую длину зажима;
Следует убедиться в том, что данные, имеющие отношение к безопасно-
сти зажатого инструмента, в любое время доступны на носителе данных.
Ремонт должен выполняться только компетентным лицом, то есть, обу-
ченным и опытным сотрудником, обладающим соответствующим обра-
зованием и опытом, а также знаниями о требованиях к конструкции и 
необходимом уровне безопасности;
При ремонте необходимо использовать, в частности, запасные части, 
 соответствующие характеристикам оригинальных запчастей.

Безопасные приемы и методы работы
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ПРОЧИЕ СИМВОЛЫ

Вертикальная фрезерная  
машина на столе

Только вертикальные  
фрезерные настольные  
машины

Инструменты для 
автоматической подачи

Инструменты для ручной  
подачи

Система качества
Профиль ISO
Автоматическая система  
поддержания диаметра

1,5 mm
Сменные твердосплавные 
пластины Положительная спираль

1 кромка 2 кромки 3 кромки Отрицательная спираль

Z 1+1 Z 2+2
Фреза с 1 сменной  
режущей пластиной

Положительная и отрицательная 
спираль  

Горизонтальная проекция  
фрезы для универсальных 
сверлильных станков

Набор бит для многошпиндель-
ных сверлильных станков

Инструменты со сменными 
режущими кромками

Фрезы для фрезерных станков 
с верхним расположением 
шпинделя

Пильный диск для многослойных 
материалов

Пильный диск для продольной 
и поперечной резки мягкой 
древесины

Пильный диск для продольной 
и поперечной резки твердой 
древесины

Контурная обработка - древе-
сина Контурная обработка - ламинат Контурная обработка - ДСП Контурная обработка - МДФ

Вертикальное врезание - 
древесина

Вертикальное врезание - 
ламинат Вертикальное врезание - ДСП Вертикальное врезание - МДФ

Сквозное отверстие - древесина Сквозное отверстие - ламинат Сквозное отверстие с конической 
фаской - древесина

Сквозное отверстие с конической 
фаской - ламинат

Глухое отверстие - древесина Глухое отверстие - ламинат Глухое отверстие с конической 
фаской - древесина

Глухое отверстие с конической 
фаской - ламинат

Выборка паза под петли - 
древесина

Выборка паза под петли - 
ламинат Сверление - древесина Сверление - ламинат

Выборка пазов - древесина Выборка пазов - ламинат Выборка пазов - МДФ Нестинг - Ламинат 

Строгание - МДФ Вертикальное врезание под 
углом - многослойный материал

Вертикальное врезание под 
углом - МДФ

АББРЕВИАТУРЫ В ТАБЛИЦАХ

D Диаметр Z Число зубьев C Диаметр подшипника
Макс. об/

мин
Макс. об/мин

B Толщина пропила H Общая длина R Радиус Код Код изделия

A Хвостовик h Высота рабочей части R1 Радиус SAP Код изделия - только для 
пользователей SAP

b Толщина тела пильного диска h1 Габаритная высота α Передний угол

d Посадочное отверстие hUP Высота рабочей части upcut

Таблица символов и сокращений
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