
РОЗШИРЕНИЙ
Різання твердих матеріалів на 
підвищених швидкостях різання

HSS СЕРІЯ



Завдяки спеціальному, зносостійкому, багатошаровому PVD покриттю з низьким коефіцієнтом 
тертя і високою термостійкістю, дискові пили Fusion 2.0 підходять для різання особливо 
вимогливих заготовок з вуглецевої сталі середньої і високої твердості. Також підходять для 
використання на летючих відрізних верстатах. 

Переваги
•   Високий ресурс
•   Збільшений термін використання
•   Зменшене бокове биття
•   Низький коефіцієнт тертя

Дискові пили Fusion NX розроблені спеціально для заготовок з нержавіючої сталі і в’язких 
металів, але також підходять для різання тонкостінних  труб з нержавіючої сталі на летючих 
відрізних верстатах.

Переваги
•   Ідеальні для тонкостінних труб з нержавіючої
    сталі або в’язких металів
•   Спеціальне PVD покриття
•   Зменшене бокове биття

Більше інформації на :

www.kinkelder.com

Різання твердих матеріалів на підвищених швидкостях різання

ЗАСТОСУВАННЯ

ПАРАМЕТРИ

Ідеальні для різання труб з нержавіючої сталі або в’язких металів

ВЕРСТАТИ Автоматичні, напівавтоматичні та летючі відрізні верстати

Сталь
Аустенітна нержавіюча сталь (300 серія)
Феритна сталь без Ti (409 та 412)
Феритна з Ti (441)

Рекомендована швидкість 
різання:
60 - 120 м/хв
30 - 50 м/хв
220 - 260 м/хв
60 - 120 м/мин
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Кількість зубівДіаметр (мм) Товщина
пропилу  (мм)

Посадковий 
отвір   (мм)

80 / 100 / 120 / 160

64 / 90 / 110 / 140 / 180

72 / 100 / 128 / 160 / 200

64 / 80 / 90 / 120 / 150 / 180 / 220

64 / 80 / 100 / 110 / 128 / 160 / 200 / 240

72 / 78 / 84 / 96 / 110 / 120 / 144 / 180 / 220 / 280

80 / 90 / 100 / 110 / 120 / 140 / 160 / 200 / 240 / 320

72 / 80 / 90 / 100 / 110 / 120 / 140 / 160 / 200 / 250 / 320

90 / 100 / 110 / 130 / 150 / 170 / 200 / 250 / 320

80 / 90 / 110 / 120 / 140 / 160 / 180 / 220 / 280 / 350

70 / 80 / 90 / 100 / 110 / 120 / 140 / 160 / 190 / 220 / 300

70 / 80 / 90 / 100 / 128 / 140 / 160 / 180 / 200 / 250 / 320

70 / 80 / 100 / 110 / 120 / 130 / 140 / 160 / 180 / 220 / 260 / 350

80 / 90 / 100 / 120 / 140 / 180 / 240 / 280

90 / 100 / 110 / 130 / 160 / 200 / 260 / 310

90 / 104 / 120 / 140 / 164 / 210 / 270 / 330

100 / 110 / 120 / 150 / 180 / 220 / 300 / 360

100 / 110 / 130 / 140 / 170 / 220 / 80 / 340

100 / 120 / 130 / 160 / 190 / 240 / 320 / 380

100 / 120 / 130 / 160 / 190 / 240 / 320 / 380

ТИПОВІ ДОСТУПНІ ТИПОРОЗМІРИ HSS FUSION 2.0 І FUSION NX 

ЗАСТОСУВАННЯ

ПАРАМЕТРИ

ВЕРСТАТИ

Труби з вуглецевої сталі середньої та високої твердості

Рекомендована швидкість різання: 120-200 м/хв
Подача: 0,04 – 0,18 мм/зуб

Автоматические, полуавтоматические и летучие отрезные станки

•   Зносостійкість
•   Дуже висока твердість
•   Дуже висока термостійкість
•   Підходить для високих швидкостей різання та подачі

•   Дуже низький коефіцієнт тертя
•   Зносостійкість
•   Дуже висока твердість
•   Дуже висока термостійкість



Дискові пили Power 2.0 пропонують оптимальну комбінацію твердості диску і тонкого різу, що 
поглинає вібрації, для різання дуже вибагливих трубчастих і профільних заготовок. Відмінна 
обробка поверхні і низькофрикційне  PVD покриття забезпечують низьку вібрацію, меншу кількість 
задирок і зменшений ризик деформації оброблюваного кінця труби.

Переваги:
•   Ідеально підходить для різання дуже тонкостінних 
    труб та профілів
•   Низькофрикційне PVD покриття з високими
    твердістю і опором тепловому впливу
•   Дуже підходить для особливо вимогливих заготовок

Дискові пили HSS Power NX розроблені спеціально для різання труб і профілів із нержавіючої сталі 
з дуже тонкою стінкою. Спеціальне, термостійке PVD покриття, поєднане з потоншеною зоною 
різання, дозволяє використовувати дискові пили для різання особливо вимогливих заготовок, як 
то прискорене різання  тонкостінного профіля.

Переваги:
•   Розроблені спеціально для різання нержавіючої сталі
•   Тонкий шар PVD покриття з дуже низьким
     коефіцієнтом тертя і високою твердістю
•   Дуже підходить для різання надзвичайно
    вимогливих заготовок
•   Низький рівень вібрації

ЗАСТОСУВАННЯ

ПАРАМЕТРИ

ВЕРСТАТИ

Аустенітні нержавіючі сталі (300 серія)
Феритні сталі без вмісту Ti (409 та 412)
Феритні сталі з вмістом Ti (441)

Різання тонкостінних труб і профілів із нержавіючої сталі, в’язких металів

Автоматичні, напівавтоматичні та летючі відрізні верстати

Різання тонкостінних труб і профілів із нержавіючої сталі
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Кількість зубівДіаметр (мм) Товщина
пропилу (мм)

Посадковий 
отвір (мм)

80 / 100 / 120 / 160

72 / 100 / 128 / 160 / 200

64 / 80 / 90 / 120 / 150 / 180 / 220

64 / 80 / 100 / 110 / 128 / 160 / 200 / 240

72 / 78 / 84 / 96 / 110 / 120 / 144 / 180 / 220 / 280

72 / 80 / 90 / 100 / 110 / 120 / 140 / 160 / 200 / 250 / 320

80 / 90 / 110 / 120 / 140 / 160 / 180 / 220 / 280 / 350

70 / 80 / 90 / 100 / 110 / 128 / 140 / 160 / 190 / 220 / 300

70 / 80 / 90 / 100 / 128 / 140 / 160 / 180 / 200 / 250 / 320

70 / 80 / 100 / 110 / 120 / 130 / 140 / 160 / 180 / 220 / 260 / 350

80 / 90 / 100 / 120 / 140 / 180 / 240 / 280

100 / 120 / 130 / 160 / 190 / 240 / 320

ТИПОВІ ДОСТУПНІ ТИПОРОЗМІРИ HSS POWER 2.0 І POWER NX

ПАРАМЕТРИ

ВЕРСТАТИ

Різання тонкостінних сталевих труб та профілів

Рекомендована швидкість різання: 120 – 200 м/хв
Подача: 0,04 – 0,18 мм/зуб

Автоматичні, напівавтоматичні та летючі відрізні верстати

•   Зменшений опір різанню
•   Низький рівень вібрації
•   Менше задирок
•   Зменшений ризик деформації
    кінця труби
•   Зносостійкість

•   Менше задирок
•   Зменшений ризик деформації кінця 
    труби
•   Дуже висока термостійкість

Рекомендована 
швидкість різання:
30 - 50 м/мин
220 - 260 м/мин
60 - 120 м/мин

ЗАСТОСУВАННЯ



Різання високоміцних (нержавіючих) труб та профілів

X-treme 2.0 втілює найкращі риси обох серій дискових пил  Fusion і Power. Завдяки стабільній, пласкій 
ступиці і покращеному увігнутому шліфуванню, дискові пили X-treme 2.0 пропонують надійність, 
точність  і дуже високу продуктивність при необхідності різання сталевих труб і профілів з високою 
міцністю.

Переваги
•   Стабільна, пласка ступиця для високої
    надійності і точності
•   Надзвичайно вузькі допуски у товщині диску
•   Оптимізована обробка поверхні
•   Низький коефіцієнт тертя

Тонкий шар спеціального PVD покриття з низьким коефіцієнтом тертя і високим температурним 
супротивом, у поєднанні зі стабільною пласкою ступицею, і покращеним увігнутим шліфуванням 
диску, дозволяють пилам  X-treme NX різати труби і профілі з нержавіючої сталі.

Переваги
•   Тонке PVD покриття розроблене для
    нержавіючої сталі
•  Надзвичайно вузькі допуски у товщині диску
•  Оптимізована обробка поверхні
•  Дуже низький коефіцієнт тертя
•  Покращене натяжіння корпусу пили

ЗАСТОСУВАННЯ

ПАРАМЕТРИ

ВЕРСТАТИ

ЗАСТОСУВАННЯ

ПАРАМЕТРИ

ВЕРСТАТИ

Аустенитные нержавеющие стали (300 серия)
Ферритные стали без содержания Ti (409 и 412)
Ферритные стали с содержанием Ti (441)

Трубы и профили из стали (нержавеющей) и вязких металлов

Высокое качество на автоматических станках

Різання сталевих труб з міцністю на розрив до 1000 Н/мм2

Рекомендована швидкість різання: 120-260 м/хв
Подача: 0,04 – 0,022 мм/зуб

Висока якість на автоматичних верстатах
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Кількість зубівДіаметр (мм) Товщина
пропилу  (мм)

Посадковий
отвір  (мм)

64 / 80 / 90 / 120 / 150 / 180 / 220

72 / 80 / 90 / 100 / 110 / 120 / 140 / 160 / 200 / 250 / 320

80 / 90 / 110 / 120 / 140 / 160 / 180 / 220 / 280 / 350

70 / 80 / 90 / 100 / 110 / 128 / 140 / 160 / 190 / 220 / 300

70 / 80 / 90 / 100 / 128 / 140 / 160 / 180 / 200 / 250 / 320

70 / 80 / 100 / 110 / 120 / 130 / 140 / 160 / 180 / 220 / 260 / 350

ТИПОВІ ДОСТУПНІ ТИПОРОЗМІРИ HSS X-TREME 2.0 І X-TREME NX

•   Дуже високий рівень супротиву температурам
•   Покращене натяжіння корпусу пили
•   Більше переточень – нижча вартість різу
•   Вузькі допуски бокового биття

•   Вузькі допуски бокового биття
•   Високий рівень супротиву температурам
•   Стабільна, пласка ступиця для високої надійності
•   Охолодження у вигляді спрею чи емульсії
    надасть максимальний результат

Рекомендуемая скорость 
резки:
30 - 50 м/хв
220 - 260 м/хв
60 - 120 м/хв



Ручний / напівавтоматичний
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                                  Solar 3 3 3 3

                                  Eclipse 2 2 2 2

                                  Fusion 2.0 1 1 1 1

Ручний / напівавтоматичний Високоякісний автоматичний Летючий відрізний
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                                  Solar 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

                                  Eclipse 2 3 3 3 4 4 3 4 3 3 3 4

                                  Fusion 2.0 2 3 2 2 1 1 2 3

                                  Fusion NX 2 2 4 3 3 3 2 2 1 4

                                  Power 2.0 1 1 2 1 1 1 1 1 1

                                  Power NX 1 1 2 2 1 2 2 2 1 2

                                  X-treme 2.0 1 1 1

                                  X-treme NX 2 3 1 3

Ручний / напівавтоматичний Високоякісний автоматичний Летючий відрізний
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                                  Alpha 3 4 4 3

                                  Solar 2 3 3 2 4 4 4 4 4 4 4 4

                                  Eclipse 1 2 2 1 4 4 3 4 3 3 3 3

                                  Fusion 2.0 1 2 2 2 1 1 1

                                  Fusion NX 1 3 3 2 3 2 2 1 2

                                  X-treme 2.0 1 1 1

                                  X-treme NX 3 3 1 3

Більше інформації на:

www.kinkelder.com

СУЦІЛЬНІ

Для додаткової інформації  про дискові пили Kinkelder 
Alpha, Solar і Eclipse, будь ласка, ознайомтеся з нашим 
каталогом HSS Standard.

З застосунком для дискових пил від Kinkelder, 
ви зможете знайти всю (технологічну) 
інформацію, стосовно конкретних умов 
різання сталі і використання дискових пил 
Kinkelder.

ТРУБИ

ТОНКОСТІННІ 
ТРУБИ

найвищий ресурс

Кращий ресурс

Cередній ресурс

Робоча альтернатива

найвищий ресурс

Кращий ресурс

Cередній ресурс

Робоча альтернатива

найвищий ресурс

Кращий ресурс

Cередній ресурс

Робоча альтернатива
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Nijverheidsstraat 2
(Industrial Area Zuidspoor)
NL-6905 DL Zevenaar
P.O. Box 242
NL-6900 AE Zevenaar
The Netherlands

T: +31 (0)316 58 22 00
F: +31 (0)316 58 22 17
info@kinkelder.nl
www.kinkelder.com

Kinkelder USA South
Pell City (AL), USA
T: +1 (205) 884 49 71
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Cutting 
Technology Co., Ltd.
Suzhou City, China
T: +86 (0)512 693 68 780
info@kinkelderchina.cn
www.kinkelder.com.cn

Kinkelder Cutting
Solutions Inc.
Louisville (KY), USA
T: +1 (502) 329 8244
cridge@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

AMV Service 
Le Chambon Feugerolles 
France
T: +33 (477) 405229
info@amvservice.com
www.amvservice.com

Saws International Inc.

USA Headquarters

Machesney Park (IL), USA
T: +1 (815) 965 6900
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Belgium 
N.V./S.A.
Sint-Pieters-Leeuw, Belgium
T: +32 (0)2 465 64 42
info@kinkelder.be
www.kinkelder.be

KR Saws
Coventry, United Kingdom
T: +44 (0)24 7661 0907
sales@krsaws.co.uk
www.krsaws.co.uk

Kinkelder France SA
Orchies, France
T: +33 (320) 71 02 12
sales@kinkelder.fr
www.kinkelder.fr

Kinkelder Saw Inc. 
Canton (MI), USA
T: +1 (734) 453 1199
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Sepio spol s.r.o.
Zborovice, Czech Republic
T: +420 (0)57 366 91 35
sepio@sepio.cz
www.sepio.cz

Werner Thelen
Sägetechnik GmbH
Zülpich, Deutschland
T: +49 (2252) - 83875-0
info@wethe.de
www.wethe.de


