


Предприятие                            

                                                 под заказ по профилям заказчика
изготавливает сложный металлорежущий инструмент 



Хочу представить Вашему вниманию новый каталог продукции фирмы "Механик".
Каждый год работы меняет наш подход к выпускаемой продукции. С каждым годом

мы сокращаем разрыв между тем, что Вам нужно и тем, что мы предлагаем.
Развитие деревообрабатывающей промышленности, появление новых материалов

и нового оборудования способствует появлению новых типов инструмента.
Применение новых материалов для изготовления инструмента и изменение условий

работы дереворежущего инструмента, предъявляет новые требования как к 
инженерно - технологической разработке, так и к самому процессу изготовления
инструмента.

Это стимулирует нас с каждым годом развиваться, обновлять нашу производственно-
технологическую базу для достижения наилучшего результата при выпуске инструмента.

Для тех заказчиков, которые не смогли подобрать в каталоге нужный им инструмент,
мы в кратчайшие сроки разработаем и изготовим необходимый Вам инструмент.

Также, если Ваше оборудование нуждается в сервисе и ремонте, наши специалисты
помогут Вам.

Мне хочется надеяться, что наш каталог поможет Вам в вашей работе.
Желаю приятной и плодотворной работы с инструментом фирмы  "Механик".

С уважением,
генеральный директор ЧП-КП "Механик"   Ярослав Крочак

НАШ  ОПЫТ  И  НАШИ  ИДЕИ  ДЛЯ  ВАШЕГО  УСПЕХА 
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1
ПАЗОВЫЕ
ФРЕЗЫ



ФРЕЗА ПАЗОВАЯ СОСТАВНАЯ, С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ НОЖЕЙ И ПОДРЕЗАТЕЛЕЙ, РЕГУЛИРУЕМАЯ ПО ШИРИНЕ.

000.01.00.00.000
000.02.00.00.000
000.03.00.00.000
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Назначение:
фреза предназначена для обработки пазов в древесине мягких и твердых
пород. Фреза позволяет фрезеровать пазы в древесине вдоль и поперек
волокон. Наличие подрезателей обеспечивает высокое качество обработки пазов.
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ФРЕЗА ПАЗОВАЯ, НАПАЯННАЯ ПЛАСТИНАМИ ТВЕРДОГО СПЛАВА,
РЕГУЛИРУЕМАЯ ПО ШИРИНЕ.

001.01.00.00.000
001.02.00.00.000
001.03.00.00.000

ФР
ЕЗ

Ы
    

ПА
ЗО

ВЫ
Е

Назначение:
фреза предназначена для обработки пазов в древесине мягких и твердых
пород. Фреза позволяет фрезеровать пазы в древесине вдоль и поперек
волокон. Наличие подрезателей обеспечивает высокое качество обработки пазов.

Комплектация:
две фрезы, напаянных пластинами твердого сплава.

6000



ЛИСТ  ЗАМЕТОК
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2
ФРЕЗЫ
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
СБОРНЫЕ



ФРЕЗА ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ СБОРНАЯ, С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ НОЖЕЙ И ПОДРЕЗАТЕЛЕЙ.

ФРЕЗА ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ СБОРНАЯ, С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ НОЖЕЙ  ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛАМИНИРОВАННЫХ ПЛИТ.

090.07.00.00.000

090.15.00.00.000
090.16.00.00.000
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Назначение:
выборка четверти в изделиях из древесины мягких и твердых пород.

Назначение:
обработка торца ламинированных плит (МДФ, ДСП).
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ФРЕЗА  ФУГОВАЛЬНАЯ  С МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ИЗ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ  СТАЛИ.

090.20.XX.XX.XXX

ФР
ЕЗ

Ы
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ЛИ

НД
РИ
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   С
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РН

Ы
Е

30/32/40

Примечание:
Обозначение фрезы при заказе:
090.20.125.40.120-04 Al(HSS 18) - фреза диаметром (D,мм)-125 мм, 
диаметр посадочного отверстия (d,мм)-40 мм, шириной резания-120 мм, 
количество зубов (z)-4, материал корпуса- алюминий, 
материал режущей части -HSS 18W

090.20.140.50.200-06 St - фреза диаметром (D,мм)-140 мм, диаметр 
посадочного отверстия (d,мм)-50 мм, шириной резания-200 мм, 
количество зубов-6, материал корпуса- сталь, материал режущей части -DS

3/4

090.20.125.d.40.-z
090.20.125.d.50.-z

090.20.125.d.60.-z

090.20.125.d.80.-z

090.20.125.d.100.-z

090.20.125.d.120.-z

090.20.125.d.150.-z

090.20.125.d.160.-z

090.20.125.d.180.-z

090.20.125.d.200.-z
090.20.125.d.210.-z

090.20.125.d.230.-z

090.20.140.d.40.-z
090.20.140.d.50.-z

090.20.140.d.60.-z

090.20.140.d.80.-z
090.20.140.d.100.-z

090.20.140.d.120.-z

Обозначение фрезы D, мм d, мм B, мм z, шт. n, мин-1 Материал 
корпуса

Материал режущей 
части

090.20.140.d.130.-z

090.20.140.d.150.-z
090.20.140.d.160.-z

090.20.140.d.200.-z

30, 32, 40125 4500...6000 St / Al DS / HSS 18

St / Al DS / HSS 18

40

50
60

80

100

120

150

160

180

200
210

230
40

50
60

80

100

120

150

160

180

200

140 40, 50 4 / 6 4500...6000



090.20.01.00.000
090.30.01.00.000

090.39.00.00.000
090.46.00.00.000
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Назначение:
предназначена для формирования базы в обрабатываемом деревянном брусе на
четырехсторонних станках.

Назначение:
обработка прямолинейных поверхностей изделий из древесины.
Аксиальный разворот ножа облегчает фрезерование поверхностей при высоком качестве обработки.

Обозначение фрезы D d B z n Применяемость

090.20.01.00.000

090.30.01.00.000

145

160

32/40

40/50 14

14 4

4

6000

6000

090.20.125
 (фрезы Ø125)

090.20.140
 (фрезы Ø140)

ФРЕЗА  ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ  ФУГОВАЛЬНАЯ  С  АКСИАЛЬНЫМ
РАЗВОРОТОМ  НОЖА.

ФРЕЗА  ПОДРЕЗНАЯ  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ БАЗОВОЙ  ЧЕТВЕРТИ.

Обозначение фрезы D d B z n Материал
 режущей части

090.39.00.00.000

090.46.00.00.000

125

125

32

40 200

60 4

4

4500

4500
HSS

10

В

d D
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КОРПУС ФРЕЗЫ, ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ СБОРНОЙ, С МЕХАНИЧЕСКИМ
КРЕПЛЕНИЕМ РИФЛЕННЫХ НОЖЕЙ  ИЗ ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ СТАЛИ

092.00.XXX.XX.XX-X

ФР
ЕЗ

Ы
    

ЦИ
ЛИ

НД
РИ

ЧЕ
СК

ИЕ
   С

БО
РН

Ы
Е

Комплектация:
корпус фрезы поставляется с клиньями и винтами.
Ножи не входят в комплект.

Обозначение
фрезы

D, мм d, мм B, мм z, шт. n, мин-1

120

137

30,32,40

30,32,
40,50

4

4 / 6

4500...6000

4500...6000

092.00.120.d.40-4
092.00.120.d.50-4
092.00.120.d.60-4
092.00.120.d.80-4
092.00.120.d.100-4
092.00.120.d.120-4
092.00.120.d.130-4
092.00.120.d.150-4
092.00.120.d.160-4
092.00.120.d.180-4
092.00.120.d.200-4
092.00.120.d.230-4
092.00.120.d.260-4
092.00.120.d.320-4
092.00.137.d.40-4
092.00.137.d.50-4
092.00.137.d.60-4
092.00.137.d.80-4
092.00.137.d.100-4
092.00.137.d.120-4
092.00.137.d.150-4
092.00.137.d.160-4
092.00.137.d.180-4
092.00.137.d.200-4
092.00.137.d.230-4
092.00.137.d.260-4

0.8

1.
58

75
±0

.0
1

1/
16

’’

DA

B

d

40
50
60
80

100
120

150
160
180
200

260
230

130

320
40
50
60
80

100
120

150
160
180
200

260
230



090.06.XX.XX.XXX-XX
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ФРЕЗА  ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ  СБОРНАЯ  С ВИНТОВЫМ  РАСПОЛОЖЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ.

Назначение:
для черновой обработки с большим припуском, а также для черновой обработки
криволинейных и прямолинейных поверхностей изделий из древесины.
Примечание:
Обозначение фрезы при заказе:
090.06.90.32.62-04 Al - фреза диаметром (D,мм)-90 мм, диаметр посадочного
 отверстия (d,мм)-32 мм, шириной резания (В,мм)-62 мм, 
количество заходов (Z)-4, материал корпуса- алюминий

090.06.90.32.62-04 St - фреза диаметром (D,мм)-90 мм, 
диаметр посадочного отверстия (d,мм)- 32 мм, 
шириной резания (В,мм)-62 мм, количество заходов (Z)-4, 
материал корпуса- сталь

Обозначение фрезы D, мм d, мм B, мм z, шт. n, мин-1 Материал
корпуса

Материал режущей
части

Нож

80 32 4

90 32 4

90 32 6

125 32/40/50 4

125 32/40/50 6

125 32/40/50 8

4500...6000 St/Al HM

50

62

74

86

98

110

122

50

62

74

86

98

110

122

50

62

74

86

98

110

122

50

62

74

86

98

110

122

50

62

74

86

98

110

122

50

62

74

86

98

110

122

090.06.80.32.50-04

090.06.80.32.62-04

090.06.80.32.74-04

090.06.80.32.86-04

090.06.80.32.98-04

090.06.80.32.110-04

090.06.80.32.122-04

090.06.90.32.50-04

090.06.90.32.62-04

090.06.90.32.74-04

090.06.90.32.86-04

090.06.90.32.98-04

090.06.90.32.110-04

090.06.90.32.122-04

090.06.80.32.50-06

090.06.80.32.62-06

090.06.80.32.74-06

090.06.80.32.86-06

090.06.80.32.98-06

090.06.80.32.110-06

090.06.80.32.122-06

090.06.125.d.50-04

090.06.125.d.62-04

090.06.125.d.74-04

090.06.125.d.86-04

090.06.125.d.98-04

090.06.125.d.110-04

090.06.125.d.122-04

090.06.125.d.50-06

090.06.125.d.62-06

090.06.125.d.74-06

090.06.125.d.86-06

090.06.125.d.98-06

090.06.125.d.110-06

090.06.125.d.122-06

090.06.125.d.50-08

090.06.125.d.62-08

090.06.125.d.74-08

090.06.125.d.86-08

090.06.125.d.98-08

090.06.125.d.110-08

090.06.125.d.122-08
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ФРЕЗА  ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ  СБОРНАЯ  С  ВИНТОВЫМ  РАСПОЛОЖЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ.

090.06.01.00.000

ФР
ЕЗ

Ы
    

ЦИ
ЛИ

НД
РИ

ЧЕ
СК

ИЕ
   С

БО
РН

Ы
Е

Назначение:
обработка древесины по плоскости на фуговальных,рейсмусных и четырехсторонних
фрезерных станках.
Примечание:
наружный диаметр (D), диаметр посадочного отверстия (d), ширина (В) изготавливается
применительно к требованиям оборудования заказчика.



ЛИСТ  ЗАМЕТОК

14

ФР
ЕЗ

Ы
    

ЦИ
ЛИ

НД
РИ

ЧЕ
СК

ИЕ
   С

БО
РН

Ы
Е



3
ФРЕЗЫ  ДЛЯ
СРАЩИВАНИЯ
ДРЕВЕСИНЫ



050.01.00.00.000
050.02.00.00.000
050.29.00.00.000
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Назначение:
фреза предназначена для сращивания древесины по ширине.

ФРЕЗА, С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ
СРАЩИВАНИЯ  ДРЕВЕСИНЫ  ПО ШИРИНЕ.

050.29.00.00.000 120 32 85 4 4500 HSS

HSS

050.29.00.00.101

HSS

84
 m

ax 3.
8

2.8

050.29.00.00.000

B

B

D
d

D
d

4
4

49
 m

ax
42

 m
ax

4

4

D
d

B
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КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ
СРАЩИВАНИЯ  ДРЕВЕСИНЫ  ПО  ШИРИНЕ  (НАРАЩИВАЕМЫЙ).

050.09.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для сращивания древесины по ширине.

Комплектация:
набор пакета по желанию заказчика.

ФР
ЕЗ

Ы
    

ДЛ
Я 

  С
РА

Щ
ИВ

АН
ИЯ

   Д
РЕ

ВЕ
СИ

НЫ

050.09.02.00.101

050.09.03.00.101

HSS

HSS

HSS



050.23.00.00.000

ФР
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Ы
    

ДЛ
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  С
РА

Щ
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АН
ИЯ

   Д
РЕ

ВЕ
СИ

НЫ
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Назначение:
комплект фрез предназначен для поперечного сращивания древесины.

Комплектация:
две фрезы и комплект колец (4 шт.)

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ДЛЯ
СРАЩИВАНИЯ  ДРЕВЕСИНЫ  ПО  ШИРИНЕ,  РЕГУЛИРУЕМЫЙ
ПО  ВЫСОТЕ  СРАЩИВАЕМОЙ  ДЕТАЛИ.

050.23.00.00.000
050.23.00.01.000

050.23.00.02.000

125 32
61

16,5

3 4500 HSS 050.23.00.01.101

050.23.00.02.101

050.23.00.01.000

050.23.00.02.000

050.23.00.02.000

050.23.00.01.000

D

D

D

D

d

d
B

B

B
B
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ФР
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  С
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Щ
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СИ

НЫ

050.03.00.00.000
050.04.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для сращивания древесины твердых и
мягких пород по ширине и длине.

ФРЕЗА, С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ
СРАЩИВАНИЯ  ДРЕВЕСИНЫ  ПО ШИРИНЕ  И  ДЛИНЕ.

HSS

HSS



ФР
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Ы
    

ДЛ
Я 

  С
РА

Щ
ИВ

АН
ИЯ

   Д
РЕ

ВЕ
СИ

НЫ

20

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
ДВУХСТОРОННИХ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ПРОДОЛЬНОГО  СРАЩИВАНИЯ  ДРЕВЕСИНЫ.050.15.00.00.000

050.16.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для продольного сращивания древесины, из
древесины мягких и твердых пород.
Двухсторонние ножи в два раза увеличивают срок работы фрезы.  
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ФР
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050.06.00.00.000
050.10.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для сращивания древесины. В зависимости от толщины детали
фреза регулируется кольцами.

Комплектация:
две фрезы и комплект колец (3 шт.)

ФРЕЗА С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ДЛЯ  СРАЩИВАНИЯ,
РЕГУЛИРУЕМАЯ  ПО  ВЫСОТЕ  СРАЩИВАЕМОЙ  ДЕТАЛИ.

HSS

HSS



ФР
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ФРЕЗА  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ДЛЯ  СРАЩИВАНИЯ,
НАРАЩИВАЕМАЯ  ПО  ВЫСОТЕ  СРАЩИВАЕМОЙ  ДЕТАЛИ.

050.07.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для  сращивания древесины, наращивается по
высоте сращиваемой детали.

Комплектация:
набор пакета по желанию заказчика.

HSS
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КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ПРОДОЛЬНОГО  СРАЩИВАНИЯ  ДРЕВЕСИНЫ.

051.06.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для  продольного сращивания древесины.

Комплектация:
набор пакета по желанию заказчика.

Примечание:
возможна комплектация фрез на стакане.
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РЕКОМЕНДАЦИИ  ПО  ЗАТОЧКЕ  ФРЕЗ  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ
ТВЕРДОГО  СПЛАВА  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ  СРАЩИВАНИЯ.

Соблюдение этих рекомендаций поможет Вам сохранить профиль фрезы и
продлить срок ее службы. Перед заточкой фрезы должны быть почищены и
промыты обезсмаливающими растворами. Для заточки весь набор фрез
устанавливается на оправке станка. Между фрезами должны быть установлены
шлифованные по торцам кольца для предотвращения контакта между зубьями

После установки выровнять передние режущие кромки по линейке - упору и
проверить правильность выставления по индикатору. Заточку фрез производить
по передней поверхности фрезы до снятия радиуса затупления (∆=0,2-0,3 мм).

Величина снятия ∆ на всех зубьях должна быть одинакова, что сохранит
постоянный профиль обработки.
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КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ  ПЛАСТИНАМИ
ДЛЯ  СРАЩИВАНИЯ  ДРЕВЕСИНЫ  ПО  ДЛИНЕ.

051.16.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для  сращивания древесины без предварительной
подрезки пилой.

Комплектация:
набор фрез (количество фрез определяет потребитель). Диаметр посадочного
отверстия определяется оборудованием заказчика.

Примечание:
возможна комплектация фрез на стакане.
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050.08.01.00.000
050.08.02.00.000
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Назначение:
фреза предназначена для продольного сращивания евробруса.

ФРЕЗА С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ДЛЯ
ПРОДОЛЬНОГО  СРАЩИВАНИЯ  ЕВРОБРУСА.

050.08.01.32.140
050.08.01.40.160

120
120

32
40          

140
160

050.08.01.00.140.101
050.08.01.00.140.102
050.08.01.00.160.101
050.08.01.00.160.102

HSS
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При работе фрезами для сращивания 050.08 и 050.28 Вы можете получить несколько
результатов сращиваемой древесины:

Фрезы изготовлены с механическим креплением ножей:
050.08 - с механическим креплением ножей из инструментальной быстрорежущей стали HSS.
050.28 - с механическим креплением ножей из твердого сплава производства LEUCO.
Заточка ножей после затупления производится по передней плоскости резания. Для этого
нужно раскрутить крепежные винты М8 и вынуть ножи с клиньями. Помыть ножи и посадочное
место от остатков смолы растворителем (скипидар, уайт-спирит). Затачивать необходимо весь
комплект ножей за одну установку до снятия радиуса затупления на плоскошлифовальном
станке (3Е711 или аналогичном).

После заточки необходимо установить корпус базовой поверхностью А на 
разметочную плиту или плоскость стекла, каждый нож с клином установить в посадочное
место до упора по торцу фрезы (базовая поверхность А) и в направлении посадочного
отверстия фрезы. Выставленные ножи зажать винтами. После этого обязательно проверить
радиальное и торцевое биение собранной фрезы, которое не должно превышать 0,03 мм.
При необходимости операцию выставления ножей повторить более тщательно.
По окончании, проверить затяжку всех винтов.

Нормальное сращивание - оборудование и инструмент
работают нормально.

Свободное сращивание - необходимо проверить биение
шпинделя и опорной планшайбы (биение шпинделя  и
опорной планшайбы не должно превышать 0,02).

Тугое сращивание - раздвиньте ножи
на фрезе как показано на схеме.
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050.26.00.00.000
050.17.00.00.000
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Назначение:
фреза предназначена для углового сращивания древесины

ФРЕЗА С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ НОЖЕЙ
ДЛЯ УГЛОВОГО СРАЩИВАНИЯ ДРЕВЕСИНЫ

3+3 НМ

НМ

050.26.00.00.000 160 52 173485-4M
050.26.00.00.101

65

050.26.00.00.000

Обозначение
резца
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ФРЕЗА  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ДЛЯ  СРАЩИВАНИЯ
ДРЕВЕСИНЫ  ПО  ДЛИНЕ.

050.05.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для сращивания древесины по длине.
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4
ФРЕЗЫ  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ПОГОНАЖНЫХ  ИЗДЕЛИЙ



061.17.00.00.000
061.22.00.00.000
061.26.00.00.000
061.26.01.03.000
061.26.02.03.000
061.37.00.00.000
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Примечание:
Дополнительные фрезы для комплектов 061.17.00.00.000 и 061.26.00.00.000
Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления половой  доски на четырехсторонних фрезерных станках.
Дополнительные фрезы позволяют получать фаску и расширяют функциональные возможности фрезы.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ШПУНТА  И  ГРЕБНЯ  ПОЛОВОЙ  ДОСКИ.

061.17.00.00.000*

Обозначение фрезы

061.37.00.00.000*

061.26.00.00.000*
061.22.00.00.000*

154
160

160
160

40
40
40
40

44...48
40...44
40...50
21...25

5.5...9.5
5...9

5.5...10.5
6...10

7
8.5
8
9

4
4+4
4+4
4+4

6000
6000
6000
6000

НМ
НМ
НМ
НМ

1

2
061.26.01.03.000*
061.26.02.03.000*

192
175

40 35 4 6000 HM 35...7.5 8.5

3

* конструкция фрез позволяет производить регулировку ширины обрабатываемого паза и гребня

Рис.3

L b 

900

58
 m

ax

16
.0

х4
50
m
ax
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060.43.00.00.000
060.44.00.00.000

Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления половой доски толщиной
от 21 до 40 мм.   Регулировка ширины паза и гребня осуществляется кольцами.

Комплектация:
для изготовления шпунта - две фрезы;
для изготовления гребня - три фрезы и набор колец.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ 
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ШПУНТА  И  ГРЕБНЯ  ПОЛОВОЙ  ДОСКИ. 
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060.43.01.02.000

Обозначение фрезы

060.43.01.01.000

060.43.01.03.000
060.43.02.01.000

60
60
60
60
60
40
40
40
40
40

Ножи и резцы

060.43.02.02.000

Обозначение комплекта

060.43.00.00.000

060.44.01.02.000
060.44.01.01.000

060.44.01.03.000
060.44.02.01.000
060.44.02.02.000

060.44.00.00.000

180
166
180
180
180
160
146
160
160
160

20,3
13,0
20,3
30,7
20,0
20,3
13,0
20,3
30,7
20,0

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

3
–
3
3
3
3
–
3
3
3

6000 НМ

20х12х1,5; 14х14х2
12х12х1,5

20х12х1,5; 14х14х2
30х12х1,5; 34х16х5
20х12х1,5; 34х16х5

  
20х12х1,5; 14х14х2
30х12х1,5; 34х16х5
20х12х1,5; 34х16х5

Ножи и резцы

V
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления обшивочной доски (вагонки) на четырехсторонних
фрезерных станках. Конструкция фрез позволяет производить регулировку ширины паза и гребня.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОБШИВОЧНОЙ  ДОСКИ  (ВАГОНКИ).

12

10

13
11
9

Рис.1 Рис.2 Рис.3 Рис.4

Рис.5
Рис.6

Рис.7 Рис.8

Рис.9

Рис.13

Рис.10 Рис.11 Рис.12

НМ
НМ
НМ
НМ
НМ

НМ
НМ

НМ
НМ

НМ
НМ

HSS

HSS

HSS

HSS
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061.42.00.00.000

Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления обшивочной доски (вагонки)
на четырехсторонних фрезерных станках. Конструкция фрезы позволяет
производить регулировку ширины паза и гребня.

Комплектация:
изготовление шпунта - один блок, состоящий из четырех фрез, и одна
дополнительная фреза для изготовления другого вида профиля;
изготовление гребня - один блок, состоящий из двух фрез, и одна
дополнительная фреза для изготовления другого вида профиля.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  СОСТАВНЫХ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ШПУНТА  И  ГРЕБНЯ ВАГОНКИ  ДВУХ  ВИДОВ. 
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061.42.00.00.000 6000 НМ160 440

Схема А Схема В

12
...

25
.5

4

4.5
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления обшивочной доски (вагонки) на четырехсторонних
фрезерных станках. Конструкция фрез позволяет производить регулировку ширины паза и гребня.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  СОСТАВНЫХ  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ШПУНТА  И  ГРЕБНЯ  ОБШИВКИ.060.29.00.00.000

060.50.00.00.000

20х12х1,5
20х12х1,5
20х12х1,5

14х14х2

14х14х2
20х12х1,5

22х16х5
22х16х5

22х16х5
20х12х1,5

34х16х4
34х16х4

20х12х1,5 22х16х5 34х16х4 14х14х2

060.29.01.01.000

060.29.02.02.000

060.29.02.01.000

060.29.01.02.000

060.29.01.03.000

060.29.00.00.000

060.29.01.01.000
060.29.01.02.000
060.29.01.03.000
060.29.02.01.000
060.29.02.02.000

160

D

D

20х12х1,5
20х12х1,5
20х12х1,5
20х12х1,5
20х12х1,5

060.50.00.00.000

060.50.01.01.000
060.50.01.02.000
060.50.01.03.000
060.50.02.01.000
060.50.02.02.000

40/50

160
160
151.2
141.4
174.7

060.50.01.01.000

060.50.01.02.000

060.50.01.03.000

060.50.02.01.000

060.50.02.02.000

060.29.00.00.000

060.50.00.00.000

14х14х2

14х14х2

22х16х5
22х16х5

22х16х5 34х16х4
34х16х4
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления обшивочной доски (вагонки)
на четырехсторонних фрезерных станках. 

Комплектация:
комплект из двух блоков:
- блок фрез (2 шт.) для обработки шпунта вагонки;
- блок фрез (2 шт.) для обработки гребня вагонки.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ИЗ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ   БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ  СТАЛИ,  ДЛЯ

 ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОБШИВОЧНОЙ  ДОСКИ  (ВАГОНКИ).
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HSS

060.49.01.01.101 060.49.01.02.101 060.49.02.01.101 060.49.02.02.101
130060.49.00.00.000
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления обшивочной доски на четырехсторонних
фрезерных станках. Конструкция фрез позволяет производить регулировку ширины паза и гребня.
Комплектация:
верхние и нижние фрезы с механическим креплением пластин.
Материал режущей части - HSS. Боковые  фрезы - напаянные
пластинами твердого сплава. Материал режущей части - НМ.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  НАРУЖНОЙ  ВАГОНКИ  НА
ЧЕТЫРЕХСТОРОННИХ  СТАНКАХ.

070.41.00.00.000* 160 202 162
182 200 18,8

9

12,5
5

23,5
25

150
180

210
200

152
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Примечание:
1. По способу посадки на шпиндель станка фрезы изготавливаются в 2-х вариантах:
 а) посадка непосредственно на шпиндель;
 б) закрепление на шпиндель посредством разрезных цанг.
2. При закреплении фрез посредством цанг размер В увеличивается на 36 мм (по 18 мм с
    каждой стороны).
3. При заказе фрез с цангами к обозначению добавлять "цанга", например "061.15 цанга".

Комплект фрез, напаянных пластинами твердого сплава,
для изготовления шпунта и гребня блок-хауса.

Фреза с механическим креплением ножей
для изготовления воздушного паза блок-хауса.

b

B

b, мм

3,5...6,5
6,5...9,56
3,5...6,5

061.15.04.00.101-01

061.15.04.00.101-02

061.15.04.00.000-03

061.15.04.00.000-04

140

140

40/50

40/50

150

185

4

4 061.15.04.00.101-04

061.15.04.00.101-03

34...37061.15.00.00.000-01
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления фальш-бруса на четырехсторонних
фрезерных станках. Конструкция фрез позволяет производить регулировку ширины паза и гребня.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ФАЛЬШ-БРУСА.
060.46.00.00.000

060.46.02.02.101060.46.01.01.101 060.46.01.02.101 060.46.02.01.101060.46.01.03.101

060.46.00.00.000 160 40

Обозначение комплекта

3 4500 HSS
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061.23.00.00.000

Назначение:
комплект фрез предназначен для продольного и поперечного профилирования
штучного паркета.

Комплектация:
-  две фрезы для поперечного фрезерования;
 - две фрезы для продольного фрезерования.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ШПУНТА  И  ГРЕБНЯ ПАРКЕТА. 
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления шпунта и гребня в паркетной доске из
древесины твердых пород на четырехсторонних фрезерных станках и специальном
оборудовании для обработки паркета.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ШПУНТА  И  ГРЕБНЯ  ПАРКЕТА,
РЕГУЛИРУЕМЫХ  ПО  ШИРИНЕ  ОБРАБОТКИ.060.45.00.00.000

061.12.00.00.000

Комплект фрез, напаянных твердым сплавом

Комплект фрез с механическим креплением ножей

061.12.01.02.000

Обозначение фрезы

061.12.01.01.000

061.12.02.01.000
061.12.02.02.000

40

40

Ножи и резцыОбозначение комплекта

061.12.00.00.000

060.45.01.02.000
060.45.01.01.000

060.45.02.01.000
060.45.02.02.000

060.45.00.00.000

160
151,6
160
160
160

151,6
160
160

20,0
21,0
14,5
19,5
20,0
21,8
16,0
20,1

2+2
4
4
4

2
2+2
2+2
2+2

6000 НМ

060.45.01.01.101; 20х12х1,5; 22х16х5

20х12х1,5; 22х16х5; 14х14х2

060.45.02.01.101; 22х16х5; 34х16х5

20х12х1,5; 22х16х5; 34х16х5

Ножи и резцы

4500 НМ

V
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060.17.00.00.000
060.18.00.00.000
061.30.00.00.000
061.30.00.00.000-01

Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки фасонных и боковых поверхностей
реечного плинтуса на четырехсторонних станках.

Комплектация:
1) 060.17 - фреза цилиндрическая с механическим креплением профильных
    ножей трех видов.
2) 060.18 - фреза цилиндрическая с механическим креплением профильных
    ножей двух видов. 

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ФАСОННЫХ  И  БОКОВЫХ
ПОВЕРХНОСТЕЙ  РЕЕЧНОГО ПЛИНТУСА  НА ЧЕТЫРЕХСТОРОННИХ  СТАНКАХ.
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434040

48 46,9

HSS

HM

60

D

d

061.40.00.00.000* 140 32 22

Примечание: 061.40.00.00.000 используется для изготовления реечного плинтуса на
        фрезерных станках.
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Назначение:
фреза предназначена для обработки погонажных изделий на четырехсторонних фрезерных станках.
Комплектация:
корпус и девять видов ножей.

ФРЕЗА  ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ПОГОНАЖНЫХ  ИЗДЕЛИЙ.

060.02.00.00.000

Примечание:
1. По способу посадки на шпиндель станка фрезы изготавливаются в 2-х вариантах:
 а) посадка непосредственно на шпиндель;
 б) закрепление на шпиндель посредством разрезных цанг.
2. При закреплении посредством цанг, размер В увеличивается на 36 мм (по 18 мм с каждой стороны).
3. При заказе фрез с цангами к обозначению добавлять "цанга", например: "060.02.00.00.000 (цанга)".

060.02.00.00.109
060.02.00.00.108

78

77

78

47

13

R80

R10

13
13

13

11
16

13

71

68

5
6

66
63 78
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060.27.00.00.000

Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки фасонных и боковых поверхностей
плинтуса на четырехсторонних станках.

КОМПЛЕКТ  РЕГУЛИРУЕМЫХ ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  
КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ НОЖЕЙ,  ДЛЯ

ОБРАБОТКИ  ПЛИНТУСА  НА ЧЕТЫРЕХСТОРОННИХ  СТАНКАХ.
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D

D

Обозначение
фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал

режущей части Обозначение ножа

060.27.00.01.000

060.27.00.02.000

060.27.00.03.000

060.27.00.04.000

159

148

137

137
40/50

40

24

40

40 3 4500 HM
060.27.00.01.101 060.27.00.02.101

060.27.00.03.101 060.27.00.04.101
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Назначение:
фреза, напаянная пластинами твердого сплава для обработки фасонных поверхностей
реечного плинтуса на четырехсторонних фрезерных станках.

ФРЕЗА,  НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ФАСОННЫХ  ПОВЕРХНОСТЕЙ  РЕЕЧНОГО
ПЛИНТУСА  НА  ЧЕТЫРЕХСТОРОННИХ  СТАНКАХ.061.31.00.00.000

061.32.00.00.000

43

B

d D

d D

48

B

НМ

НМ
40/50

40/50

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  С  ПОДКЛАДКАМИ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ПОГОНАЖНЫХ  ИЗДЕЛИЙ  ИЗ  МДФ.

060.32.00.00.000
Назначение:
фреза предназначена для обработки профильных поверхностей
погонажных изделий из МДФ.
Комплектация:
корпус и  три вида ножей.

060.32.00.00.101 060.32.00.00.102 060.32.00.00.103

Материал режущей части

НМ

51,58,
6
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ФРЕЗЫ  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ
БРУСА  ДОМА
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления бруса дома шириной 120-140; 90; 40 мм
на четырехсторонних фрезерных станках. Регулировка бруса 120-140 осуществляется
за счет смещения фасочных фрез.

Комплектация:
комплект состоит из 2-х блоков фрез для обработки шпунта и гребня бруса.

Примечание:
фрезы имеют нулевую настройку по высоте и диаметру.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА  ДОМА (120-140; 90; 40 мм).

060.23.00.00.000
060.24.00.00.000
060.25.00.00.000

HSS
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070.17.00.00.000
070.42.00.00.000

Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления бруса строительного
на четырехсторонних фрезерных станках.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА  СТРОИТЕЛЬНОГО.
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070.17.01.00.101 070.17.07.00.101070.17.06.00.101070.17.05.00.101070.17.04.00.101070.17.03.00.101070.17.02.00.101

070.42.01.00.101 070.42.06.00.101070.42.05.00.101070.42.04.00.101070.42.03.00.101070.42.02.00.101

070.17.00.00.000

070.42.00.00.000

070.17.01.00.000
070.17.02.00.000
070.17.03.00.000
070.17.04.00.000
070.17.05.00.000
070.17.06.00.000
070.17.07.00.000
070.42.01.00.000
070.42.02.00.000
070.42.03.00.000
070.42.04.00.000
070.42.05.00.000
070.42.06.00.000

160
127
127
160
160
147
160
160
160
160
160
128,8
128,8

50
50
50
50
50
50
50
40
40
40
40
40
40

70
28
48
70
85
40
85
70,5
20
40
67
40
30

3

3

4500

4500

HSS

HSS

1

2

Рис.1

Рис.2
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления бруса строительного
на четырехсторонних фрезерных станках.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА СТРОИТЕЛЬНОГО  ОДНОШИПОВОГО.070.14.00.00.000

070.19.00.00.000

HSS

40(50)

40(60)
40(60)

30 20 30
,5

20
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070.13.00.00.000
070.18.00.00.000

Назначение:
комплект фрез с механическим креплением ножей предназначен для изготовления
бруса строительного двухшипового на четырехсторонних фрезерных станках.

Примечание:
1. По способу посадки на шпиндель станка фрезы изготавливаются в 2-х вариантах:
 а) посадка непосредственно на шпиндель;
 б) закрепление на шпиндель посредством разрезных цанг.
2. При закреплении посредством цанг, длина фрез увеличивается на 36 мм
    (по 18 мм с каждой стороны).
3. При заказе фрез с цангами к обозначению добавлять "цанга",
    например: "070.13.00.00.000 (цанга)".

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА  СТРОИТЕЛЬНОГО  ДВУХШИПОВОГО.
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HSS

7,
59,
7

14
,3

9

90

17,815

15°

19,8
6,
2

6,
5

24
28

24
°

15
5,9

3°

9,6
5,5

10,5



ФР
ЕЗ

Ы
  Д

ЛЯ
  И

ЗГ
ОТ

ОВ
ЛЕ

НИ
Я 

 Б
РУ

СА
   Д

ОМ
А

52

Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления бруса дома.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА  ДОМА.070.16.00.00.000

070.29.00.00.000

Обозначение комплекта

070.29.00.00.000

070.16.00.00.000
070.16.01.00.000

070.16.02.00.000

180

160

60

60

143

123
070.16.02.00.101

070.16.01.00.101

HSS

HSS

R110

R80

В

D d
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070.51.00.00.000
Назначение:
комплект предназначен для изготовления бруса строительного на четырехсторонних станках.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА  СТРОИТЕЛЬНОГО  ОДНОШИПОВОГО.
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления бруса строительного на четырехсторонних станках.

КОМПЛЕКТ  РЕГУЛИРУЕМЫХ ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА  СТРОИТЕЛЬНОГО  ОДНОШИПОВОГО.
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления бруса строительного на четырехсторонних станках.

КОМПЛЕКТ РЕГУЛИРУЕМЫХ ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА  СТОРИТЕЛЬНОГО ДВУХШИПОВОГО.

070.53.00.00.000

Назначение:
комплект предназначен для изготовления бруса строительного на четырехсторонних станках.

КОМПЛЕКТ РЕГУЛИРУЕМЫХ ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  БРУСА  СТОРИТЕЛЬНОГО ДВУХШИПОВОГО.

070.53.00.00.000
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Назначение:
фрезы предназначены для обработки штапов (D=32; 40 мм).

Комплектация:
фреза и два вида ножей.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  БЫСТРОСМЕННЫХ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ШТАПОВ  (D=32; 40).

070.01.00.00.000

Назначение:
фрезы предназначены для обработки штапов и полуштапов.

ФРЕЗА,  НАПАЯННАЯ  ТВЕРДЫМ  СПЛАВОМ,
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ПОЛУШТАПОВ  И  ШТАПОВ.

НМ
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Назначение:
фреза предназначена для обработки столешницы из древесины мягких
и твердых пород.

Назначение:
фреза предназначена для обработки профильных поверхностей из древесины
мягких и твердых пород.

Комплектация:
фреза и два вида ножей.

ФРЕЗА,  НАПАЯННАЯ  ТВЕРДЫМ  СПЛАВОМ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  СТОЛЕШНИЦЫ.
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071.15.00.00.000

ФРЕЗА  РАДИУСНАЯ  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ
БЫСТРОСМЕННЫХ  НОЖЕЙ.

070.33.00.00.000

HSS
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Назначение:
фреза предназначена для обработки кромки МДФ.

ФРЕЗА,   НАПАЯННАЯ  ТВЕРДЫМ  СПЛАВОМ,
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ   КРОМКИ  МДФ.

071.16.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для обработки вогнутых и выпуклых фасадов из МДФ
и древесины твердых пород.
Комплектация:
установочный стакан, фреза, подшипник с кольцом.

ФРЕЗА,   НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ   КРИВОЛИНЕЙНЫХ  МЕБЕЛЬНЫХ  ФАСАДОВ.

071.27.00.00.000

32/40
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Назначение:
фреза предназначена для обработки радиусной поверхности изделий
из древесины мягких и твердых пород.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ИЗ  БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  СТАЛИ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  РАДИУСНОЙ  КРОМКИ  (R75).
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070.26.00.00.000

HSS

Назначение:
фреза предназначена для обработки кромки МДФ.

ФРЕЗА,  НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
    ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  КРОМКИ  ИЗ  МДФ.

071.28.00.00.000

НМ
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Назначение:
фреза предназначена для обработки поручня из древесины мягких и твердых пород.

КОМПЛЕКТ  РЕГУЛИРУЕМЫХ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ
КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ПОРУЧНЯ.

070.05.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для обработки поручня и контура подоконника
из древесины мягких и твердых пород.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ИЗ
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ  ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  СТАЛИ,    ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ПОРУЧНЯ  И  ОБРАБОТКИ  КОНТУРА  ПОДОКОННИКА.070.20.00.00.000

HSS

HSS

HSS

HSS
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Назначение:
фреза предназначена для обработки профильных поверхностей изделий
из древесины мягких и твердых пород.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  МУЛЬТИПРОФИЛЯ.

070.03.00.00.000

HSS
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ЛИСТ  ЗАМЕТОК

62



7
ФРЕЗЫ  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ДВЕРЕЙ
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Назначение:
фрезы предназначены для обработки филенки, обвязки и шипа дверей из
натуральной древесины твердых и мягких пород.
Комплектация:
010.10.00.00.000 - 2 профильных фрезы, 1 фреза пазовая с механическим
креплением ножей из инструментальной быстрорежущей стали и 3 кольца.
010.13.00.00.000 - 2 профильных фрезы, 1 фреза пазовая, напаянная
пластинами твердого сплава, и 4 кольца.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ДВЕРНОЙ  ОБВЯЗКИ,  ФИЛЕНКИ  И  ШИПА  ДВЕРЕЙ.010.10.00.00.000

010.13.00.00.000

214
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Назначение:
комплект фрез для полного изготовления филенчатых дверей из древесины
мягких и твердых пород на фрезерных станках с ручной подачей.

Комплектация:
комплект состоит из двух фасонных фрез с механическим креплением
пластин и комплекта колец для изготовления дверей толщиной 40 мм.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ПЛАСТИН,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ДВЕРЕЙ.
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010.01.00.00.000
010.03.00.00.000

HSS
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Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки фиенчатых дверей из древесины мягких и
твердых пород на фрезерных станках.

Комплектация:
для изготовления глухих филенчатых дверей- две фасонные фрезы, одна
пазовая фреза и два кольца.  

012.04.00.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ,  ДЛЯ  ПОЛНОЙ
ОБРАБОТКИ  ФИЛЕНЧАТЫХ  ДВЕРЕЙ.

012.04.00.00.000

Материал режущей части

200 32 2+2 6000 HM

Для обработки профиля 012.04.00.00.000 по шаблону - применяется концевая фреза 301.64.00.00.000 (см. раздел 11)

12

12
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Назначение:
комплект фрез предназначен для выборки четверти обвязки и шипа обвязки под стекло
(для комплекта 012.04.00.00.000).
Комплектация:
две пазовые фрезы.
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ФРЕЗЫ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДВЕРЕЙ.
ДЛЯ КОМПЛЕКТА 012.04.00.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ДВЕРЕЙ  ПОД  СТЕКЛО. 012.00.00.01.000

012.00.00.02.000

Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки терморазделительного шва (R3) филенчатых
дверей на фрезерных станках (для комплекта 012.04.00.00.000).
Комплектация:
четыре фасонные фрезы.

012.00.00.01.000
012.00.00.02.000

Материал режущей части

32 2 6000 HM

Обозначение фрезы

200
176

30
16

В, мм

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ТЕРМОРАЗДЕЛИТЕЛЬНОГО  ШВА.

012.00.00.03.000
012.00.00.04.000
012.00.00.05.000
012.00.00.06.000
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Назначение:
комплект фрез служит дополнением к комплектам 012.04.00.00.000, 012.03.00.00.000
и используется для изготовления криволинейного дверного полотна.
Комплектация:
две фасонные фрезы и пазовая фреза - для изготовления дверной обвязки с
филенчатым заполнением. Дополнительно одна четвертная фреза для
изготовления дверной обвязки под стекло.

012.04.01.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОБВЯЗКИ  ДВЕРЕЙ.

Назначение:
фрезы служат дополнением к комплекту 012.04.01.00.000 и используются для
обработки терморазделительного шва обвязки дверей.
Комплектация:
две фрезы для обработки дверной обвязки под филенчатое заполнение.
Дополнительно одна фреза для изготовления дверной обвязки под стекло.

ФРЕЗЫ,  НАПАЯННЫЕ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,  ДЛЯ  
ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ТЕРМОРАЗДЕЛИТЕЛЬНОГО  ШВА  ОБВЯЗКИ
ДВЕРЕЙ  (ДЛЯ  КОМПЛЕКТА  012.04.01.00.000).

012.04.01.01.000
012.04.01.02.000
012.04.01.03.000
012.04.01.04.000

Материал режущей части

32 4 6000 HM

Обозначение фрезы

130

138
130

14,8

12,0
30,0

В, мм

012.04.01.06.000
012.04.01.06.000-01
012.04.01.05.000

Материал режущей части

32 6000 HM

Обозначение фрезы

136

136

12

30

В, мм

2

4
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Назначение:
комплект фрез предназначен для полного изготовления дверей (глухих и
комбинированных), а также окон из древесины мягких и твердых пород
на фрезерных станках с ручной подачей.

Комплектация:
семь фрез, напаянных твердым сплавом, и комплект колец для
изготовления дверей толщиной 40 мм.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫЙ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН  И  ДВЕРЕЙ.
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041.03.00.00.000

НМ

Материал режущей частиd, мм

32/ 40

Фрезы могут комплектоваться концевой фрезой 301.44.00.00.000 (см. раздел 11)
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Назначение:
ккомплект предназначен для изготовления  дверной обвязки шпонированных дверей.

Комплектация:
для изготовления обвязки - 3 фрезы
для изготовления шипа обвязки- 4фрезы

030.19.00.00.000

КОМПЛЕКТ ФРЕЗ, С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
НОЖЕЙ, ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ШПОНИРОВАННЫХ ДВЕРЕЙ

ДВП

Шпон
Массив

Обозначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей части Обозначение ножа

030.19.00.01.000

32

150 25

3 4500 HM

030.19.00.02.000

030.19.00.03.000

030.19.00.04.000

030.19.00.05.000

150

150

154

180

25

10.5

23

12

030.19.00.06.000 180 12

030.19.00.07.000 154 23
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления  дверной обвязки.

Комплектация:
для изготовления шипа обвязки- 3 фрезы
для изготовления обвязки - 4 фрезы

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫЙ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДВЕРНОЙ ОБВЯЗКИ
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012.17.00.00.000

Обозначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей части

012.17.00.01.000

32

160 19

4 6000 HM

012.17.00.02.000
012.17.00.03.000
012.17.00.04.000
012.17.00.05.000

160
126
142
140

19
16
19.5
10

012.17.00.06.000 142 19.5
012.17.00.07.000 140 26
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Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки дверной обвязки.

031.05.00.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ДВЕРНОЙ  ОБВЯЗКИ.

031.05.01.00.000
031.05.01.00.000-01
031.05.02.00.000
031.05.02.00.000-01
031.05.03.00.000

179
179
220
220
100

20,0
20,0
18,3
18,3
12,0

3
3
3+3
3+3
4+2+2

Материал режущей части

32 6000 HM

Обозначение фрезы В, мм
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Назначение:
комплект фрез для изготовления дверной обвязки и шипа дверной обвязки из
древесины твердых и мягких пород на фрезерных станках с ручной подачей.

Комплектация:
- изготовление шипа обвязки - две фрезы;
- изготовление обвязки - три фрезы;
- изготовление обвязки под стекло - дополнительно две фрезы (по заказу).

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ПЛАСТИН,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОБВЯЗКИ  И  ШИПА  ДВЕРЕЙ.
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030.03.00.00.000

Примечание:
а) по желанию заказчика возможно изготовление ножей из твердого сплава;
б) по желанию заказчика возможна комплектация концевой фрезой.

4
4

HSS

HSS

HSS
HSS

20х12х1,5-05.101 -05.101-01 22х16х5R12х12х1,5

V

–

–

–

–
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления дверной обвязки из древесины
твердых и мягких пород на фрезерных станках с ручной подачей.
Комплектация:
изготовление шипа обвязки - две фрезы;
изготовление обвязки - три фрезы;
изготовление обвязки под стекло - дополнительно две фрезы (по заказу).

030.08.00.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ, С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ИЗ
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ  ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  СТАЛИ, 
ДЛЯ  ОБВЯЗКИ  И  ШИПА  ДВЕРЕЙ.

**

*

* - по желанию заказчика возможно изготовление ножей из твердого сплава
** - по желанию заказчика возможна поставка комплекта для обработки обвязки с дальнейшей отрезкой штапика.

HSS

14х14х212х12х1,5 14х14х2 14х14х2 14х14х2 14х14х2
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Назначение:
комплект фрез для изготовления дверной обвязки из древесины твердых и
мягких пород на фрезерных станках с ручной подачей.

Комплектация:
- изготовление шипа обвязки - две фрезы;
- изготовление обвязки - три фрезы;
- изготовление обвязки под стекло - дополнительно две фрезы (по заказу).

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ПЛАСТИН,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОБВЯЗКИ  И  ШИПА  ДВЕРЕЙ.
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030.15.00.00.000

HSS
HSS

9,6х12х1,5 14х14х214х14х2 22х16х5R15,7х12х1,5 14х14х230х12х1,5 22х16х5R

V

–
–

Примечание: по желанию заказчика возможна комплектация концевой фрезой 301.73.00.00.000.
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления дверной обвязки из древесины твердых и
мягких пород на фрезерных станках с ручной подачей.

Комплектация:
изготовление обвязки - три фрезы;
изготовление шипа обвязки - две фрезы и кольцо.

030.14.00.00.000
КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ДВЕРНОЙ  ОБВЯЗКИ.

Схема установки

По желанию заказчика возможно изготовление ножей из твердого сплава.

B, мм

030.14.00.00.000

030.14.00.01.000
030.14.00.02.000
030.14.00.03.000
030.14.00.04.000
030.14.00.05.000

129
125
129
250
250

19,8
12,0
19,8
18,0
18,0

4
4
4
4
4

–
4
–
2
2

32 4500 НМ

V
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления обвязки филенчатых дверей с
повышенной термоизоляцией, а также для изготовления мебельных фасадов.
Комплектация:
четыре фрезы и комплект колец.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ, ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОБВЯЗКИ  МЕБЕЛИ, ФИЛЕНЧАТЫХ  ДВЕРЕЙ

С  ПОВЫШЕННОЙ  ТЕРМОИЗОЛЯЦИЕЙ.
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030.02.00.00.000

HSS

030.02.01.00.000

030.02.03.00.000

030.02.02.00.000

030.02.04.00.000

030.02.03.00.000
030.02.02.00.000
030.02.01.00.000
030.02.04.00.000

030.02.04.00.000

030.02.03.00.000

030.02.03.00.000
030.02.02.00.000

030.02.01.00.000
030.02.04.00.000

030.02.04.00.000
030.02.02.00.000

030.02.01.00.000
030.02.03.00.000
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100.60.00.00.000

МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫЙ  КОМПЛЕКТ  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ДВЕРНОЙ  ОБВЯЗКИ

36
...
44

36
...
44

36
...
44

36
...
44

36
...
44

36
...
44

36
...
44

36
...
44

Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления дверной обвязки из древесины
твердых и мягких пород на фрезерных станках с ручной подачей.
Комплектация:
изготовление шипа обвязки - две фрезы;
изготовление обвязки - три фрезы;
изготовление обвязки под стекло - дополнительно две фрезы (по заказу).

НожиОбозначение комплекта

100.60.00.00.000 32/40 4500 НМ

100.60.01.01.000
100.60.01.01.000-01
100.60.01.02.000
100.60.01.02.000-01
100.60.01.03.000
100.60.01.03.000-01
100.60.02.01.000
100.60.03.01.000
100.60.03.01.000-01
100.60.03.02.000
100.60.03.02.000-01
100.60.04.01.000

100.60.01.01.101
100.60.01.01.101-01
7,5х12х1,5; 14х14х2
7,5х12х1,5; 14х14х2
100.60.01.03.101
100.60.01.03.101-01
50х12х1,5; 14х14х2
100.60.01.01.101
100.60.01.01.101-01
100.60.03.02.101
100.60.03.02.101-01
30х12х1,5; 14х14х2

125,0
125,0
129,0
129,0
130,5
130,5
125,0
179,8
179,8
200,0
200,0
174,0

18,9
18,9
19,3
19,3
16,1
16,1
57,4
15,3
15,3
18,1
18,1
30,4

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

–
–
3
3
–
–
3
–
–
–
–
3

V

8.
..1
4

8.
..1
4

8.
..1
4
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010.06.00.00.000

ФРЕЗА  СБОРНАЯ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ДВЕРНОЙ  ФИЛЕНКИ,  ДВУХСТОРОННЯЯ.

Назначение:
фреза предназначена для обработки профильных поверхностей филенок
дверей, стенных панелей из натуральной древесины твердых и мягких пород.
Профиль обработки варьируется в зависимости от толщины обрабатываемой
древесины.

HSS4500432200

010.07.00.00.000

010.08.00.00.000

010.09.00.00.000

28,0

30,0

30,7

010.07.00.00.101 010.08.00.00.101 010.09.00.00.101

010.07.00.00.000

Схема установки

010.08.00.00.000

010.09.00.00.000
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Назначение:
фреза предназначена для обработки профильных поверхностей филенок дверей,
стенных панелей из натуральной древесины мягких и твердых пород.

Комплектация:
корпус и четыре вида ножей для обработки различных видов филенки.

ФРЕЗА  СБОРНАЯ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  БЫСТРОСМЕННЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ЧЕТЫРЕХ  ВИДОВ  ФИЛЕНКИ.
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011.05.00.00.000
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110.08.00.00.000

КОМПЛЕКТ ФРЕЗ, С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ НОЖЕЙ
ИЗ ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ,
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДВЕРНОЙ КОРОБКИ

110.08.00.01.101 110.08.00.02.101

110.08.00.01.000

110.08.00.02.000

Обозначение
фрезы D, мм d, мм B, мм Z

n,
мин-1

Материал
режущей части Обозначение ножа

40
148

148

50

50
3 4500 HSS

110.09.00.00.000

КОМПЛЕКТ ФРЕЗ НАПАЯННЫХ ПЛАСТИНАМИ ТВЕРДОГО СПЛАВА,
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДВЕРНОЙ КОРОБКИ

Обозначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей части

110.09.00.01.000

40

140 50 16

4500 HM

110.09.00.02.000

110.09.00.03.000

110.09.00.04.000

110.09.00.05.000

4

4

4

6+3+3

100

97

97

200

8

28.5

17.5

13.7
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Назначение:
комплект фрез предназначена для изготовления дверной коробки на фрезерных
станках с ручной и механической подачами.
Комплектация:
три блока фрез собраны на стаканы. Диаметр посадочного отверстия определяется
оборудованием заказчика. Для удобства в работе предусмотрена нулевая настройка 
по высоте 14 мм, а также нулевой диаметр.
Дополнительно по желанию заказчика, для изготовления арочной коробки возможна
поставка колец с подшипниками.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ДВЕРНОЙ  КОРОБКИ.
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110.06.00.00.000

D
d

D
d

D
d

Блок фрез для обработки лицевой стороны дверной коробки

32, 
40,
50

14х14х214х14х2 34х16х414х14х2

40
40

4

60

10

9,
8

20

14

12
,1

4 4

10
12

9,
8

9,
8

10

12

14

12

R3

R2

R2

R2

8
10

7

R1
,5

R1,5

R2

R2

R2

R2

13
.7
4

3

12

9,
1

9,
8
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления дверной коробки из древесины твердых и
мягких пород на фрезерных станках типа ФСШ.

Комплектация:
10 фрез и комплект дистанционных колец для изготовления дверной коробки.
Фрезы изготовлены с посадочным диаметром 32 мм. Возможно изменение
посадочного диаметра по желанию заказчика.

110.02.00.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ИЗ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ  СТАЛИ,  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ДВЕРНОЙ  КОРОБКИ.

34х16х4

140
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления притвора и наплава дверного
полотна в двух вариантах.

Комплектация:
три фрезы с механическим креплением профильных ножей для
изготовления притвора и три фрезы для изготовления наплава,
установочный стакан, регулировочное кольцо.

110.04.00.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ПРИТВОРА  И  НАПЛАВА  ДВЕРНОГО  ПОЛОТНА.

НМ

Материал режущей
части Схема ножа

14х14х2

14х14х2

V

–

–

–

–



87

ФР
ЕЗ

Ы
  Д

ЛЯ
  И

ЗГ
ОТ

ОВ
ЛЕ

НИ
Я 

 Д
ВЕ

РЕ
Й

НМ

Материал режущей
части Схема ножа

24,63145

110.04.04.01.000

110.04.03.01.000

110.04.03.00.000

110.04.04.00.000

14х14х2

14х14х2

V

–

–

–

–
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления прямолинейного и криволинейного штапика.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОБЛОЖНОГО  ШТАПИКА  ДВЕРЕЙ.

020.20.00.00.000
Рис.7

HSS
HSS
HSS
HSS

HSS

HM
HM

7

-

020.01.00.00.000*
020.02.00.00.000*
020.03.00.00.000*
020.04.00.00.000
020.05.00.00.000*
021.02.00.00.000
020.20.00.00.000

125
160
130
165
140
133
130

32 3 4500

B
B

* по желанию заказчика возможна комплектация концевой фрезой.

Для обработки профиля по шаблону:
- 020.01 и 020.05 применяются концевые фрезы 301.67.00.01.000 и 301.67.00.02.000
- 020.02 применяются концевые фрезы 301.68.00.01.000 и 301.68.00.02.000
- 020.03 применяются концевые фрезы 301.69.00.01.000 и 301.69.00.02.000
(см. раздел 11)
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НSS45003130020.19.00.00.000 32

26
26

26

18

4

4

4

26

26

7.5

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ПРОФИЛЯ  И КОНТРПРОФИЛЯ  ДВЕРНОЙ  ОБКЛАДКИ.

020.19.00.00.000
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Назначение:
фреза предназначена для изготовления  штапика оконного.

Комплектация:
количество фрез в комплекте определяет потребитель.

ФРЕЗА,  НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ШТАПИКА  ОКОННОГО.

021.03.00.00.000

НМ

3,2
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Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки профиля и контрпрофиля
дверного переплета.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ДВЕРНОГО  И ПОТОЛОЧНОГО  ПЕРЕПЛЕТА.
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070.04.00.00.000
070.06.00.00.000

HSS
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Назначение:
комплект предназначен для зашиповки дверной коробки. Ширина обрабатываемой
коробки В=32хn-10 (где n - количество фрез).
Комплектация:
пять фрез и четыре дистанционных кольца, закрепленных на стакане.
Примечание:
фрезы изготавливаются в двух исполнениях:
111.05.00.00.000 - фрезы, напаянные пластинами твердого сплава;
110.05.00.00.000 - фрезы, с механическим креплением твердосплавных ножей.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ЗАШИПОВКИ  ДВЕРНОЙ  КОРОБКИ.
111.05.00.00.000
110.05.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для обработки угловых соединений при изготовлении
мебельной обвязки, дверной коробки.
Комплектация:
корпус фрезы и комплект твердосплавных ножей и подрезателей.

ФРЕЗА  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ
И  ПОДРЕЗАТЕЛЕЙ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  УГЛОВЫХ  СОЕДИНЕНИЙ.

030.07.00.00.000

14х14х2 30х12х1,5

НМ

НМ

V
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Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки дверной коробки и дверного
полотна.

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ  КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ
КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ

ДВЕРНОЙ  КОРОБКИ  И  ДВЕРНОГО  ПОЛОТНА.
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090.08.00.00.000

14х14х250х12х1,5 34х16х5

4 50х12х1,5 2+2 14х14х2 2 34х16х5
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Назначение:
фреза предназначена для обработки профильных поверхностей филенок дверей
стенных панелей из натуральной древесины мягких и твердых пород.

Удаление стружки при помощи дополнительных пазов в корпусе (являющихся
вентиляционными каналами).
Быстрое удаление стружки из зоны резания не даст ей забивать стружечную
канавку, облегчает работу, улучшает качество обработки.

ФРЕЗА  С МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ФИЛЕНКИ.011.09.00.00.000

011.13.00.00.000

По желанию заказчика возможна комплектация фрезой нижнего расположения.
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Назначение:
обработка обвязки мебели и стеновых панелей из древесины мягких и твердых пород.
Комплект позволяет обрабатывать обвязку мебели как с филенчатым заполнением
так и под стекло.
Комплектация:
комплект состоит из двух фрез для обработки мебельной обвязки
с филенчатым заполнением. По желанию заказчика возможна поставка
третьей фрезы, позволяющей изготавливать мебельную обвязку
под стекло.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ПЛАСТИН,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  МЕБЕЛИ.

030.01.00.00.000

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ФРЕЗА К КОМПЛЕКТУ 030.01.00.00.000 ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ
МЕБЕЛЬНОЙ ОБВЯЗКИ С ТЕРМОШВОМ

030.01.00.04.000

HSS

4

d

D

Обзначение
фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1

Материал
режущей части

Обзначение
комплекта

Обзначение
ножа

Обзначение
резца

030.01.00.00.000 32160 22.8 3+3 4500 HM030.01.00.04.000

dD

Для обработки профиля 030.01 применяются концевые фрезы 301.69.00.01.000 и 301.69.00.02.000 (см. раздел 11)



Назначение:
обработка криволинейных фасадов мебели. Профиль комплекта 
соответствует профилю комплекта 030.01.00.00.000
Комплектация:
комплект состоит из двух фрез, обгоночного кольца с подшипником
и набора регулировочных колец( В=0,5мм-2 шт., В=0,2мм-2 шт.,В=0.1мм-1 шт)

КОМПЛЕКТ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ФРЕЗ К КОМПЛЕКТУ 030.01.00.00.000,
НАПАЯНЫХ ПЛАСТИНАМИ ТВЕРДОГО СПЛАВА,

ДЛЯ ОБРАБОТКИ КРИВОЛИНЕЙНЫХ МЕБЕЛЬНЫХ ФАСАДОВ 031.08.00.00.000

031.08.00.02.000

031.08.00.01.000

Обзначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей частиОбзначение комплекта

031.08.00.00.000 32
132.4 15

4 4500 HM031.08.00.01.000

031.08.00.02.000 119.4 8

97
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030.17.00.00.000

Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки прямолинейной и криволинейной
обвязки и филенки мебели и стеновых панелей из древесины мягких и
твердых пород.

Комплектация:
комплект состоит из трех фрез, стакана, набора колец (5 шт.) и 
обгоночного кольца с подшипником. Четыре вида ножей, входящих
в комплект, позволяют изготавливать четыре вида мебельных фасадов.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ЧЕТЫРЕХ  ВИДОВ  МЕБЕЛЬНЫХ  ФАСАДОВ.

В

030.17.00.00.000 4500 НМ
030.17.00.01.000
030.17.00.02.000
030.17.00.03.000

175
175
85

32...40
32...40
32...40

20,0
11,5
14,0

4
2
4

12х12х1,5 14х14х2 34х16х5

2+4
−
−

V
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Назначение:
комплект фрез предназначен для изготовления мебельных фасадов.

Комплектация:
пять фрез с механическим креплением профильных твердосплавных ножей;
концевая фреза с механическим креплением твердосплавного ножа.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ПРОФИЛИРОВАНИЯ  ДЕТАЛЕЙ  МЕБЕЛИ.
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030.11.00.00.000

6000

V

–

–

–
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030.12.00.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ДВУХ  ВИДОВ  МЕБЕЛЬНОЙ  ОБВЯЗКИ.

Назначение:
обработка шипа и обвязки двух видов мебельных фасадов, стеновых панелей из
древесины мягких и твердых пород. Дополнительно фрезы позволяют обрабатывать
обвязку мебели под стекло.

Комплектация:
комплект состоит из четырех фрез: для обработки шипа - 2 фрезы;
обработка профиля обвязки - 2 фрезы и дополнительного комплекта
ножей для обработки профиля Б. Две фрезы для выборки четверти
под стекло поставляются по желанию потребителя.

HSS

12,7

12,5

22
22

22
22
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Назначение:
обработка прямолинейной и криволинейной обвязки мебели и стеновых
панелей из древесины мягких и твердых пород..

Комплектация:
комплект состоит из трех фрез, стакана, набора колец (7 шт.) и обгоночного кольца
с подшипником. Три вида ножей, входящих в комплект, позволяют изготавливать
три вида мебельной обвязки.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ТРЕХ  ВИДОВ  МЕБЕЛЬНОЙ  ОБВЯЗКИ.
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030.18.00.00.000

030.18.00.00.000 4500 НМ
030.18.00.01.000
030.18.00.02.000
030.18.00.03.000

160
161
161

32...40
32...40
32...40

21,0
22,5
20,0

2
2
2

4
2
2

V

20х12х1,5 14х14х2

12 12 12
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Комплектация:
корпус и три вида ножей для обработки различных видов филенки.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  БЫСТРОСМЕННЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ТРЕХ  ВИДОВ  ФИЛЕНКИ.

011.01.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для обработки профильных поверхностей филенок мебельных
фасадов и стеновых панелей из натуральной древесины мягких и твердых пород.
Комплектация:
корпус и четыре вида ножей для обработки различных видов филенки.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  БЫСТРОСМЕННЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ЧЕТЫРЕХ  ВИДОВ  ФИЛЕНКИ.

011.03.00.00.000

HSS

HSS

По желанию заказчика возможна поставка фрезы нижнего расположения.
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030.09.00.00.000

Назначение:
фрезы предназначены для обработки филенки и мебельной обвязки.
Комплектация:
комплект состоит из 7 фрез.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ФИЛЕНКИ  И  МЕБЕЛЬНОЙ  ОБВЯЗКИ.

HSS

24
24

4.
7

24
24
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Назначение:
фреза предназначена для обработки  мебельных фасадов.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ИЗ  БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  СТАЛИ,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ФАСАДОВ  МЕБЕЛИ.

030.10.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для изготовления мебельных карнизов из древесины мягких
и твердых пород на фрезерных станках с ручной и механической подачей.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ИЗ  БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  СТАЛИ,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  МЕБЕЛЬНОГО  КАРНИЗА.

070.07.00.00.000

HSS

HSS

030.10.00.00.101

070.07.00.00.101
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Назначение:
фреза предназначена для обработки профильных поверхностей мебельной
филенки из натуральной древесины твердых пород и МДФ.
Примечание:
010.11.00.00.000 - предназначена для изготовления прямолинейных и
криволинейных филенок мебельных фасадов.
010.12.00.00.000 - предназначена для изготовления прямолинейных,
вогнутых и выпуклых мебельных филенок.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  МЕБЕЛЬНОЙ  ФИЛЕНКИ.
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010.11.00.00.000
010.12.00.00.000

Назначение:
фрезы предназначены для обработки прямолинейных, вогнутых и выпуклых мебельных
филенок из натуральной древесины твердых пород и МДФ.

ФРЕЗА,  НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  МЕБЕЛЬНОЙ  ФИЛЕНКИ. 012.08.00.00.000

012.09.00.00.000
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Назначение:
фреза предназначена для обработки  мебельных фасадов, стенных панелей из
натуральной древесины твердых пород и МДФ.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  
ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ФАСАДОВ  МЕБЕЛИ.

030.16.00.00.000
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Назначение:
фрезы предназначены для обработки профильных поверхностей мебельной
филенки, мебельных фасадов, стенных панелей из натуральной древесины
мягких и твердых пород.

Удаление стружки при помощи дополнительных пазов в корпусе (являющихся
вентиляционными каналами).
быстрое удаление стружки из зоны резания не даст ей забивать стружечную канавку,
облегчает работу, улучшает качество обработки.

ФРЕЗА,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ ОБРАБОТКИ  ФИЛЕНКИ.
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011.07.00.00.000
011.08.00.00.000
011.11.00.00.000
011.12.00.00.000
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ФРЕЗЫ  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ОКОН
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СЕЧЕНИЯ  ПОЛНОГО  ОКНА
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотной фурнитурой;
- сечение бруса 54х80;
- уплотнителем на створке Deventer P4050n (GFAR 125, GEFO C 472);
- профиль горизонтального и вертикального бруса коробки идентичен;
- отвод воды и вентиляция осуществляется через прорезы в нижнем
горизонтальном бруске коробки;
- обработка некоторых профилей окна достигается путем смены вида ножей
на одном корпусе.
Исполнение инструмента:
- инструмент изготовлен для работы на универсальном оборудовании с
ручной и механической подачей;
- фрезы изготовлены с механическим креплением ножей из
инструментальной быстрорежущей стали (HSS);
- предельная частота вращения 4500 мин1;
- число зубьев Z=3.
Комплектация:
- 10 фрез и 13 видов ножей, стакан и набор колец. 

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН  С  ПОВОРОТНОЙ  ФУРНИТУРОЙ (БРУС  54х80).
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотно- откидной фурнитурой;
- сечение бруса 54х80 мм;
- уплотнителем на створке Deventer P4050n (GFAR 125, GEFO C 472);
-профиль горизонтального и вертикального бруса коробки идентичен;
- отвод воды и вентиляция осуществляется через прорезы в нижнем
горизонтальном брусе коробки.
Исполнение инструмента:
- инструмент изготовлен для работы на универсальном оборудовании с
ручной и механической подачей;
- фрезы изготовлены с механическим креплением ножей из
инструментальной быстрорежущей стали (HSS);
- предельная частота вращения 4500 мин1;
- число зубьев Z=3.
Комплектация:
комплект состоит из 7 блоков, из них профильная группа - 3 блока,
    шипорезная группа - 4 блока.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ, С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОКОН  С ПОВОРОТНО - ОТКИДНОЙ ФУРНИТУРОЙ  (БРУС  54х80).

100.22.00.00.000

Блок 4
Створка - шип

Блок 3
Створка - отлив, уплотнитель

Блок 2
Коробка - погонаж

Блок 1
Створка - погонаж

Блок 5
Створка - проушина

Блок 6
Коробка - шип

Блок 7
Коробка - проушина
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101.02.00.00.000

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ, НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОКОН  С ПОВОРОТНО - ОТКИДНОЙ ФУРНИТУРОЙ  (БРУС  68х83).

Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотно- откидной фурнитурой типа 12-18-9;
- сечение бруса 68х83 мм;
 - с отливом Bug R 12.25 S;
- уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472);
- с вертикальным и горизонтальным импостом.
Исполнение инструмента:
- инструмент предназначен для работы на универсальном оборудовании;
- фрезы напаяны пластинами твердого сплава (НМ);
- диаметр посадочного отверстия определяется оборудованием 
заказчика (d=32, 40, 50);
- предельная частота вращения фрез в работе 6000 мин1;
- число зубьев Z=3;
- максимальный диаметр фрез, шипорезной группы - 272 мм;
- максимальный диаметр фрез профильной группы - 228 мм.
Комплектация:
комплект поставляется в двух вариантах:
- малый комплект, состоящий из 27 фрез, одного фланцевого стакана и
18 дистанционных шайб. Пооперационная сборка и настройка осуществляется
 самим потребителем;
- полный комплект, состоящий из 16 блоков собранных на фланцевых
стаканах и не требует пооперационной настройки (настройка производится
на фирме изготовителя). В комплект входит 44 фрезы, 16 фланцевых
стаканов и 30  дистанционных шайб.
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СХЕМА  УСТАНОВКИ  ФРЕЗ
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100.05.00.00.000

КОМПЛЕКТ ФРЕЗ, С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ НОЖЕЙ
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЕВРООКНА SOFTLINE (СЕЧЕНИЕ БРУСА 68х78)

Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков
- с поворотно- откидной фурнитурой;
- сечение бруса 68х78 мм;
- уплотнитель на створке Deventer P4050 ( GFAR 125, GEFO C 472)
- с отливом GUTMANN-Donau 22F
Исполнение инструмента:
- инструмент изготовлен для работы в режиме ручной и механической подачи
- фрезы изготовлены с механическим креплением твердосплпвных ножей
- комплект состоит из 30 фрез, наборра колец и стакана .
- набор блоков для каждой операции осуществляется самим потребителем.
Комплектация:
 - 30 фрез
- набор колец
- стакан с зажимной гайкой
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СХЕМА  УСТАНОВКИ  ФРЕЗ
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления окон и балконных блоков:
- с поворотно- откидной фурнитурой типа 12-18-9;
-с сечениями бруса 68х83 и 78х86 мм;
- с отливом GUTMANN - Donau 22 F;
- с 1 и 2-х камерными стеклопакетами;
- с уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472).
Исполнение инструмента:
- инструмент изготовлен для работы в режиме ручной и механической подачи
и предназначен для работы на фрезерных станках с шипорезной кареткой,
угловых центрах;
- фрезы напаяны пластинами твердого сплава;
- фрезы собраны на стаканы в блоки, имеют полную защиту от проворотов
и полностью готовы к работе;
- диаметр посадочного отверстия стакана определяется оборудованием 
заказчика (d=32, 40, 50);
- для удобства в работе предусмотрена нулевая настройка по высоте, а также
нулевой диаметр - 270 мм для нарезки шипов и проушин, и диаметр 110 мм
для продольного профилирования;
- предельная частота вращения фрез в работе - 6000 мин1;
- число зубьев Z=4 как для продольного профилирования, так и для
нарезки шипов и проушин.
Комплектация:
комплект состоит из 44 фрез: 17 блоков - для изготовления окна сечением 78х86,
по желанию потребителя, дополнительно поставляются 9 фрез;
3 блока - для изготовления балконной двери и заполнение балконной двери,
поставляются по желанию заказчика.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОКОН  И  БАЛКОННЫХ  БЛОКОВ  С ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ
ФУРНИТУРОЙ  С  СЕЧЕНИЕМ  БРУСА  68 И 78 ММ.101.03.00.00.000
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СХЕМА  БЛОКОВ
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Блок фрез для профилирования коробки (верх)

101.03.11.05.00016
,5

Дополнительное уплотнение на створке.
Фреза поставляется дополнительно по желанию заказчика.
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Дополнительные блоки
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотно-откидной фурнитурой типа 12-18-9;
- сечение бруса 68х82;
- с уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472);
- с отливом Bug R 12.25 S.
Исполнение инструмента:
- фрезы изготовлены с механическим креплением двусторонних
твердосплавных ножей;
- диаметр посадочного отверстия определяется оборудованием заказчика
(d=32, 40, 50);
- предельная частота вращения фрез 4500 мин1;
- число зубьев Z=2 - для профильной группы и Z=3+3+3 - для шипорезной;
- максимальный диаметр фрез шипорезной группы - 300 мм;
 - максимальный диаметр фрез профильной группы - 210 мм.
Комплектация:
комплект состоит из 12 фрез, одной пилы, набора колец и стакана.

ЭКОНОМ  КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  "START",  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН  С

ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ  ФУРНИТУРОЙ  (СЕЧЕНИЕ  БРУСА  68х82).
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СХЕМА  УСТАНОВКИ  ФРЕЗ.
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления окон:
- с поворотно- откидной фурнитурой типа 12-18-9;
- сечение бруса 68х82 мм;
- с отливом GUTMANN - Donau 22 F;
- с 1 и 2-х камерными стеклопакетами;
- с уплотнителем на створке Deventer P4050n (GFAR 125, GEFO C 472);
- с дополнительным уплотнителем на створке Deventer M 80 10;
- зашиповка коробки на 2 шипа, створки - 2,5 шипа.
Исполнение инструмента:
- инструмент предназначен для работы на угловых центрах и универсальном оборудовании;
- фрезы изготовлены с механическим креплением ножей и подрезателей из твердого сплава;
- фрезы собраны на стаканы в блоки, имеют полную защиту от проворотов
и полностью готовы к работе;
- диаметр посадочного отверстия стакана определяется оборудованием 
заказчика (d=32, 40, 50);
- для удобства в работе предусмотрена нулевая настройка по высоте, а также
нулевой диаметр для нарезки шипов и проушин диаметр - 280 мм;
- для продольного профилирования диаметр 125 мм;
- предельная частота вращения фрез в работе - 6000 мин1;
- число зубьев Z=3 для продольного профилирования и Z=3+3+3 для нарезки шипов и проушин.
Комплектация:
- базовый комплект состоит из 15 блоков для изготовления коробки и створки окна;
- дополнительные блоки поставляются по заказу потребителя.
Примечание:
- по желанию заказчика возможна поставка дополнительных фрез (12 фрез + 8 колец)
для изготовления окна сечением 78х82.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
ПЛАСТИН,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОКОН  С ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ
ФУРНИТУРОЙ  "ПРОФЕССИОНАЛ".100.10.00.00.000
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БАЗОВЫЙ  КОМПЛЕКТ
СХЕМА  БЛОКОВ
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ  БЛОКИ
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АНТИСКОЛЬНАЯ  ГРУППА  ДЛЯ  УГЛОВЫХ  ЦЕНТРОВ
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотной фурнитурой типа 12-18-9;
- сечение бруса 68х83 мм;
- с уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472);
- с 1 или 2-х камерными стеклопакетами толщиной до 30 мм;
- с отливом Bug R 12.25 S.
Исполнение инструмента:
- инструмент изготовлен для работы в режиме ручной и механической
подачи и предназначен для работы на универсальном оборудовании;
- фрезы напаяны пластинами твердого сплава. Режущие кромки шипорезной
группы имеют тангенциальный угол разворота, что значительно повышает
стойкость инструмента, чистоту обработки и снижает уровень шума;
- фрезы собраны на стаканы в блоки, имеют полную защиту от проворотов
и полностью готовы к работе;
- диаметр посадочного отверстия определяется оборудованием заказчика
(d=32, 40, 50);
- обработка заданного профиля осуществляется за один проход;
- для удобства в работе предусмотрена нулевая настройка по высоте,
а также нулевой диаметр;
- для нарезки шипов и проушин диаметр - 320 мм;
- для продольного профилирования диаметр - 125 мм;
- предельная частота вращения фрез 6000 мин1;
- число зубьев Z=3 - для профильной и шипорезной групп.
Комплектация:
- 15 блоков, из них профильная группа - 7 блоков, шипорезная группа - 8 блоков;
- общее количество фрез 37 и 2 пилы;
- профильная группа 25 фрез;
- шипорезная группа 12 фрез.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ, НАПАЯНННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,  ДЛЯ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН  С  ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ  ФУРНИТУРОЙ  (БРУС  68х83).
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СХЕМА  РАЗМЕЩЕНИЯ  ФРЕЗ  И  КОЛЕЦ  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОННЫХ
БЛОКОВ  СО  СТЕКЛОПАКЕТАМИ  С  ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ
ФУРНИТУРОЙ  (ШИПОРЕЗНАЯ  ГРУППА).
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотно-откидной фурнитурой;
- сечение бруса 68/78/86х80/90;
- с уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472);
- с угловым соединением брусков     45°;
- профиль горизонтального и вертикального бруска
коробки идентичен;
- отвод воды и вентиляция осуществляется через прорезы в
нижнем горизонтальном бруске коробки;
- обработка некоторых профилей окна достигается путем
установки (снятия) ножей на одном корпусе.
Исполнение инструмента:
- инструмент предназначен для работы на универсальном
оборудовании с ручной и механической подачей;
- фрезы изготовлены с механическим креплением твердосплавных
ножей и резцов;
- предельная частота вращения фрез в работе  4500 мин1;
- число зубьев Z=3.
Комплектация:
базовый комплект - 9 фрез, пила, стакан и набор колец;
расширенный комплект - 9 фрез, пила, стакан, кольца
(базовый комплект) и 7 фрез для зашиповки створки и
изготовления импоста рамы и створки.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН  С  ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ  ФУРНИТУРОЙ

И  УГЛОВЫМ  СОЕДИНЕНИЕМ  БРУСКОВ  ПОД  45°.
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Соединение брусков коробки
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БАЗОВЫЙ  КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ОКОННОГО  БЛОКА  С  УГЛОВЫМ
СОЕДИНЕНИЕМ  БРУСКОВ  КОРОБКИ  И  СТВОРКИ  ПОД  45°.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ  ФРЕЗЫ  ДЛЯ  ШИПОВКИ  СТВОРКИ,
ИМПОСТА  РАМЫ  И СТВОРКИ
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БАЗОВЫЙ  КОМПЛЕКТ
СХЕМА  ОБРАБОТКИ
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Блок 9 Профилирование штапика

Блок 8 Отрезка штапика

Блок 7 Фурнитурный паз

Блок 3 Створка наружный профиль

Блок 2 Створка внутренний профиль

Блок 1 Коробка внутренний профиль
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЙ  КОМПЛЕКТ
СХЕМА  БЛОКОВ

Блок 4 Коробка наружный профиль

Блок 5 Шип створки

Блок 6 Проушина створки

Блок 10 Импост коробки

Импост створки
(за два прохода блоками 5 и 6)
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотно-откидной фурнитурой типа 12-18-9;
- сечение бруса 78х86;
- с уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472);
- с отливом Gutmann Neckar 22/24 F.
Исполнение инструмента:
- инструмент изготовлен для работы на угловых центрах и универсальном
оборудовании;
- фрезы изготовлены с механическим креплением ножей из
инструментальной быстрорежущей стали (HSS);
- фрезы собраны на стаканы и полностью готовы к работе;
- диаметр посадочного отверстия определяется оборудованием
заказчика (d=32, 40, 50);
- для удобства в работе предусмотрена нулевая настройка по высоте,
а также нулевой диаметр;
- для нарезки шипов и проушин - диаметр 280 мм;
- для продольного профилирования - диаметр 130 мм;
- предельная частота вращения фрез в работе  4500 мин1;
- число зубьев Z=3.
Комплектация:
комплект состоит из 20 блоков, собранных на стаканах.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ИЗ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ  СТАЛИ,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ

ОКОН  С  ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ  ФУРНИТУРОЙ (БРУС  78х86).
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СХЕМА  УСТАНОВКИ  ФРЕЗ

Профиль штапика

Отрезка штапика

Внутренний профиль нижнего горизонтального
бруска коробки

Внутренний профиль коробки, верх

Коробка, наружный профиль, низ

Створка, внутренний профиль

Створка, контур (без фурнитурного паза)
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СХЕМА  УСТАНОВКИ  ФРЕЗ
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Створка, отлив

Створка (фурнитурный паз)

Створка, притвор

Створка, импост

Коробка, импост, верх

Коробка, импост, низ
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СХЕМА  УСТАНОВКИ  ФРЕЗ

Коробка, профиль низ (балкон)

Створка, проушина

Створка, шип

Коробка, низ (балкон), шип

Коробка, проушина

Коробка, шип, верх

Коробка, шип, низ
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотно-откидной фурнитурой типа 12-18-9;
- сечение бруса 78х86;
- с 1 или 2-х камерными стеклопакетами толщиной до 36 мм;
- с отливом Gutmann - Donau 22 F
- с уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472);
- с дополнительным уплотнителем на створке - Deventer М80 10 .
Исполнение инструмента:
- инструмент изготовлен для работы в режиме механической подачи и
предназначен для работы на угловых центрах и универсальном
оборудовании с механической подачей;
- фрезы изготовлены с механическим креплением твердосплавных ножей
и подрезателей;
- фрезы собраны на стаканы в блоки, имеют полную защиту от проворотов
и полностью готовы к работе;
- диаметр посадочного отверстия стакана определяется оборудованием
заказчика (d=32, 40, 50);
- обработка заданного профиля осуществляется за один проход;
- для удобства в работе предусмотрена нулевая настройка по высоте,
а также нулевой диаметр;
- для нарезки шипов и проушин - диаметр 320 мм;
- для продольного профилирования - диаметр 130 мм;
- предельная частота вращения фрез 6000 мин1;
- число зубьев Z=3 для продольного профилирования и Z=3+3 для
шипорезной группы.
Комплектация:
базовый комплект (15 блоков) для изготовления коробки, створки и
дополнительные блоки поставляемые по заказу потребителей.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  "ЕВРООКОН"  (СЕЧЕНИЕ БРУСА  78х86).
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Профильная группа Профильная группа

Створка, притвор
Коробка, наружный профиль, низ

Коробка, наружный профиль

Створка, внутренний профиль

Коробка, внутренний профиль, верх

Створка, контур

Отрезка штапика от бруска коробки

Коробка, внутренний профиль, низ

Фурнитурный паз, отлив

Створка, фурнитурный паз

Створка, отлив

Отрезка штапика

Антискольная группа

Шипорезная группа

Импостная группа

Штапик

Коробка, наружный профиль, низ

Коробка, шип

Створка, шип

Створка, проушина

Импост коробки, верх

Импост коробки, низ

Импост створки

Коробка, проушина

Коробка, шип, низ

Коробка, наружный профиль

Створка, контур
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БАЗОВЫЙ  КОМПЛЕКТ
СХЕМА  БЛОКОВ
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Блок фрез для обработки
фурнитурного паза

Блок фрез для обработки
наружного контура створки с
дополнительным уплотнителем

Блок фрез для обработки внутреннего профиля створки

Блок фрез для обработки шипа коробки (низ)

Блок фрез для обработки проушины коробки

Блок фрез для обработки шипа коробки

Блок фрез для обработки проушины створки

Блок фрез для обработки шипа створки
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БАЗОВЫЙ  КОМПЛЕКТ
СХЕМА  БЛОКОВ

Блок фрез для обработки створки, отлива

Блок фрез для обработки штапика

Блок фрез для отрезки штапика

Блок фрез для обработки внутреннего профиля коробки (низ)

Блок фрез для обработки наружного профиля коробки (низ)

Блок фрез для обработки внутреннего профиля коробки (верх)

Блок фрез для обработки наружного профиля коробки



149

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ  БЛОКИ
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Блок фрез для обработки импоста створки

Блок фрез для обработки импоста коробки (верх)

Блок фрез для обработки импоста коробки (низ)

Блок фрез для обработки притвора створки

Блок фрез для обработки коробки (низ, балкон)

Антискольный блок фрез для обработки наружного
контура створки с дополнительным уплотнителем

Антискольный блок фрез для обработки
наружного профиля коробки (низ)

Антискольный блок фрез для обработки
наружного профиля коробки
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотно- откидной фурнитурой типа 12-18-9;
- сечение бруса 78х86 мм;
- с отливом GUTMANN - Neckar 22/34 F;
- с 1 и 2-х камерными стеклопакетами;
- с уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472);
- с дополнительным уплотнителем на створке Deventer M 8010;
Исполнение инструмента:
- инструмент предназначен для работы на универсальном оборудовании;
- фрезы изготовлены с механическим креплением ножей  из
инструментальной быстрорежущей стали (HSS);
- диаметр посадочного отверстия стакана определяется оборудованием 
заказчика (d=32, 40, 50);
- для удобства в работе предусмотрена нулевая настройка по высоте;
- предельная частота вращения фрез в работе - 4500 мин1;
- число зубьев Z=3.
Комплектация:
комплект состоит из 25 фрез, пилы, фланцевого стакана и набора
дистанционных колец. Пооперационная сборка и настройка
производится самим потребителем.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  НОЖЕЙ  ИЗ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ  БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ  СТАЛИ,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ОКОН  С ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ  ФУРНИТУРОЙ  (БРУС  78х86).100.17.00.00.000

Вертикальное сечение оконного
блока

Вариант дополнительного
уплотнения

Горизонтальное сечение
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СХЕМА  БЛОКОВ
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Створка, проушина

Створка, шип

Коробка, проушина (верх)

Коробка, шип (верх)

Коробка, шип (низ)

Створка, внутренний профиль и профиль штапика

Коробка внутренний профиль (низ)
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Коробка, внутренний профиль (верх)

Створка, отрезка штапика

Створка, наружный профиль

Створка, фурнитурный паз

Створка, капельник

Коробка, наружный профиль (низ)

Коробка, наружный профиль
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Импост створки

Импост коробки (верх) - первый проход

Импост коробки (верх) - второй проход

Импост коробки (низ)

Створка, притвор

Створка, дополнительный уплотнитель
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления оконных блоков:
- с поворотно- откидной фурнитурой типа 12-18-9;
- с толщиной бруса 78х86 и 92х86 мм;
- с отливом GUTMANN -Donau 22 F;
- с уплотнителем на створке Deventer P4050 (GFAR 125, GEFO C 472);
- с дополнительным уплотнителем на створке Deventer M 80 10;
Исполнение инструмента:
- инструмент предназначен для работы на универсальном оборудовании;
- фрезы изготовлены с механическим креплением твердосплавных ножей
и резцов;
- диаметр посадочного отверстия стакана определяется оборудованием 
заказчика (d=32, 40, 50);
- для удобства в работе предусмотрена нулевая настройка по высоте;
- предельная частота вращения фрез в работе - 4500 мин1;
- число зубьев Z=3.
Комплектация:
комплект состоит из 24 фрез, пилы, фланцевого стакана и набора
дистанционных колец (четыре дополнительных фрезы поставляются по
желанию потребителей). Пооперационная сборка и настройка
производится самим потребителем.
Четыре дополнительных фрезы позволяют изготавливать:
- наружный контур створки под притвор;
- наружный профиль низа коробки;
- паз под дополнительный уплотнитель.
Дополнительные фрезы поставляются по требованию заказчика.

КОМБИНИРУЕМЫЙ  КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  НОЖЕЙ,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  2-Х  ВИДОВ  ОКОН  С
ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ  ФУРНИТУРОЙ  (БРУС  78х86  И  БРУС  92х86).100.15.00.00.000

Сечение оконного блока по притвору

Вертикальное сечение оконного блока
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КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ДВУХ  ВИДОВ  ОКОННЫХ
БЛОКОВ  С  ПОВОРОТНО-ОТКИДНОЙ  ФУРНИТУРОЙ  (12-18-9),

С  СЕЧЕНИЕМ  БРУСА  78х86  И  92х86.
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Дополнительные фрезы

Базовый комплект фрез
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СХЕМА  УСТАНОВКИ  ОСНОВНЫХ  БЛОКОВ

Внимание:
для выполнения
этого профиля
необходимо снять
с фрезы
100.15.00.12.000
фасочный резец.

Коробка, профиль (верх)

Коробка, профиль (низ)

Коробка, шип (низ)

Коробка, шип (верх)

Коробка, проушина

Створка, шип

Створка, проушина
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Створка, внутренний профиль

Створка, наружный профиль

Створка, фурнитурный паз

Створка, отрезка штапика

Импост коробки (верх) - 1-й проход

Коробка, наружный профиль (верх и бок)

Внимание:
для выполнения
этого профиля
необходимо снять
с фрезы
100.15.00.12.000
фасочный резец и
пазовый резец
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Внимание:
для выполнения
этого профиля
необходимо снять
с фрезы
100.15.00.12.000
фасочный резец.

Коробка, наружный профиль (низ)

Коробка, наружный профиль, притвор

Импост коробки (низ) - 2-й проход

Импост коробки (низ) - 1-й проход

Импост коробки (верх) - 2-й проход

Импост створки

Схема установки дополнительных блоков
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления обвязки и зашиповки
окна (одно и двухшипового) шириной 40 мм и 57 мм.

Комплектация:
фреза пазовая раздвижная, три угловые фрезы и набор колец.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН.
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041.01.00.00.000

Эта операция выполняется за два прохода

Окно двухшиповое

Окно одношиповое

Материал режущей
части

041.01.01.00.000 041.01.01.01.000
041.01.01.02.000
041.01.02.00.000
041.01.03.00.000
041.01.04.00.000

180
180
178
188
196

10
10
16
12
10

6 6000
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления обвязки и шипа окна.
Комплектация:
изготовление шипа окна - две фрезы и кольцо;
изготовление обвязки окна - одна фреза.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ИЗ
ТВЕРДОГО СПЛАВА,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН.

012.05.00.00.000

HM012.05.00.00.000 6000
012.05.01.00.000
012.05.02.01.000
012.05.02.02.000

125
180
165

45
20
16

4
6
6

Назначение:
комплект предназначен для изготовления обвязки и шипа окна.
Комплектация:
изготовление шипа окна - две фрезы и кольцо;
изготовление обвязки окна - две фрезы.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН.

041.05.00.00.000

HМ041.05.00.00.000 6000

041.05.01.01.000
041.05.01.02.000
041.05.02.01.000
041.05.02.02.000

125
119
180
160

24,5
21,0
18,0
14,0

3
3+3
3+3
3+3
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Назначение:
комплект предназначен для изготовления обвязки и шипа окна.

Комплектация:
изготовление шипа окна - две фрезы и кольцо;
изготовление обвязки окна - три фрезы.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,
  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН.
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041.06.00.00.000

Назначение:
комплект предназначен для изготовления обвязки и шипа окна.

Комплектация:
изготовление шипа окна - две фрезы и кольцо;
изготовление обвязки окна - две фрезы и кольцо.

КОМПЛЕКТ  ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ
ИЗ  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,  ДЛЯ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  ОКОН.

042.01.00.00.000

Материал режущей
части

041.06.00.00.000

041.06.01.01.000
041.06.01.02.000
041.06.01.03.000
041.06.02.01.000
041.06.02.02.000

125
99
119
180
166

18
13
14
18
14

4
4
4
6
6

6000

Материал режущей
части

042.01.00.00.000

042.01.01.01.000
042.01.01.02.000
042.01.02.01.000
042.01.02.02.000

107
115
156
176

15
16
15
18

60004
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ФРЕЗЫ  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ
ПЛАСТИКА  И  АЛЮМИНИЯ
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Назначение:
комплект фрез предназначен для обработки пластиковых окон и дверей:
зачистка сварных швов рамы и створки, торцовка импоста.
Комплектация:
комплект состоит из трех блоков фрез: двух блоков для зачистки
сварных швов (рамы и створки) и блока для торцовки импоста. Каждый
блок состоит из фрез напаянных пластинами твердого сплава, 
отрегулированных на соответствие обрабатываемым профилям,
посредством установки прокладочных шайб между фрезами и 
скрепленных в блок винтами. Диаметры фрез D и d в зависимости
от типа торцовочной и зачистной машин. Материал режущей части-НМ.
Частота вращения - 8000 - 10000 мин-1.

Инструмент разработан и освоен для обработки широкого ассортимента
ПВХ - профилей оконных систем различных производителей:
"VEKA",  "KBE",  "KOMMERLING",  "TROCAL",  "REHAU",  "ALUPLAST",
"ARTEC",  "LG",  "SALAMANDER", "BRUGMANN", "GEALAN", "SCHUCO",
"FORIS", "PLUSTEC", "INTERNOVA", "PLASTMO", "ZENDOW", "THYSSEN",
"WYMAR", "WINTECH", "SCHEFFER", "WINBAU", "DECCO", "NOTA", "MASTER",
"WDS", "FUNKE", "VENTANA", "ECO PLAST", "WELTPLAST", "BRILLIANT",
"FRAMEX", "WINDOLINE", "EXPROF", "MONTBLANC", "PLAFEN", "GRAIN",
"BRUSBOX", "PROPLEX", "KRAUSS", "STARLINE", "TEPLOKON",
"AVANTGARDE", "KALEVA" и другие.

Алюминиевых профилей:
"PROVEDAL-P400", "ALUMIL", "PROFIL CO", "РУСАЛ" и другие.

При необходимости можем производить инструмент на другие,
не перечисленные профильные системы из ПВХ и алюминия.

При заказе фрез необходимо указывать следующие данные:
 - вид профиля и его обозначение;
- назначение фрезы;
- диаметр шпинделя;
- направление вращения инструмента;
- минимальный (базовый) диаметр наименьшей фрезы в блоке
или система профиля;
- максимальный диаметр наибольшей фрезы;
- количество комплектов;
- положение наибольшей фрезы в блоке (сверху или снизу).

ФРЕЗЫ  СОСТАВНЫЕ, НАПАЯННЫЕ ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО СПЛАВА,  ДЛЯ
ОБРАБОТКИ  ОКОН  И  ДВЕРЕЙ  ИЗ  ПЛАСТИКА  ПВХ  И  АЛЮМИНИЯ.

Торцовка импоста

Направление вращения инструмента

Зачистка створки Зачистка рамы

D

D D

левоеправое

D - базовый диаметр (минимальный диаметр для создания комплекта фрез)
Dmin =80 мм .
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Назначение:
комплект цулаг предназначен для комплектации сварочных машин
при сварке рам и створок, окон и дверей.

Комплектация:
комплект состоит из пары цулаг, применяемых при сварке соответственно
рам и створок. Количество пар цулаг в зависимости от количества пар
головок в сварочных машинах. Размеры поперечного сечения цулаг
в зависимости от системы  и вида профиля. Длина цулаги - 150 - 350 мм.
Материал - сплав алюминиевый.

Профиля:
"VEKA",  "KBE",  "KOMMERLING",  "TROCAL",  "REHAU",  "ALUPLAST",
"LG",  "SALAMANDER", "BRUGMANN", "SCHUCO", "ZENDOW",
"WYMAR", "WINBAU", "DECCO", "NOTA", "MASTER", "WDS",
"FUNKE", "VENTANA", "ECO PLAST".

При заказе цулаг указывать следующие данные:
- система профиля;
- вид профиля и его обозначение;
- тип сварочной машины и количество головок;
- длина цулаг;
- материал цулаг.

ЦУЛАГИ  (УПОРЫ)  ДЛЯ  СВАРКИ  ПЛАСТИКОВЫХ  ПРОФИЛЕЙ
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ЯЦулаги для сварки створок

Сварочная машина
с двумя головками

Сварочная машина
с одной головкой

Схема установки цулаг на сварочной машине

Цулаги для сварки рам
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Назначение:
цулаги предназначены для комплектации пил для резки штапика под углом 45°, а также подрезки ножки штапика.

Комплектация:
комплект состоит из пары цулаг (левая и правая) и пары верхних прижимов. Материал - сплав алюминиевый.

Профиля:
"VEKA",  "KBE",  "KOMMERLING",  "TROCAL",  "REHAU",  "ALUPLAST", "LG",  "SALAMANDER", "BRUGMANN", "SCHUCO",
"ZENDOW", "WYMAR", "WINBAU", "DECCO", "NOTA", "MASTER", "WDS", "FUNKE", "VENTANA", "ECO PLAST".

При заказе цулаг указывать следующие данные:
- система профиля;
- обозначение штапика;
- тип пилы для резки штапика;
- материал цулаг;
- состав комплектации.

ЦУЛАГИ  ДЛЯ  РЕЗКИ  ШТАПИКА.

Назначение:
шаблоны предназначены для сверления отверстий в профилях ПВХ, используемых для механического присоединения
импостов и крестообразных соединений импостов.

Профиля:
"VEKA",  "KBE",  "KOMMERLING",  "TROCAL",  "REHAU",  "ALUPLAST", "LG",  "SALAMANDER", "BRUGMANN", "SCHUCO",
"ZENDOW", "WYMAR", "WINBAU", "DECCO", "NOTA", "MASTER", "WDS", "FUNKE", "VENTANA", "ECO PLAST".

При заказе шаблонов указывать следующие данные:
- система профиля;
- обозначение импоста;
- вид соединителя импоста (пятки);
- желаемый способ крепления шаблона к профилю.

СВЕРЛИЛЬНЫЕ  ШАБЛОНЫ  ДЛЯ МЕХАНИЧЕСКОГО  ПРИСОЕДИНЕНИЯ
ИМПОСТОВ.

Шаблон крепления импоста
(вариант крепления)

Шаблон крепления импоста
(вариант крепления)
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КОНЦЕВОЙ  И
СПЕЦИАЛЬНЫЙ
ИНСТРУМЕНТ
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Назначение:
предназначена для выборки глухих прямолинейных пазов в изделиях
из древесины, при условии возвратно-поступательных колебательных
движений инструмента.
Комплектация:
количество зубьев - 2, материал режущей части (HSS), предельная
частота вращения - 9000 мин-¹.

ФРЕЗА  КОНЦЕВАЯ  ДЛЯ  ВЫБОРКИ  ГЛУХИХ  ПАЗОВ.

Назначение:
патроны предназначены для использования концевого инструмента на
станках ФСШ. Изготавливаются патроны длиной 160 и 195 мм с конусами
Морзе №2 и №4 .
Комплектация:
патрон цанговый переходной и комплект цанг диаметрами 6, 8, 10, 12 мм.

ПАТРОНЫ  ЦАНГОВЫЕ.
201.01.00.00.000

Назначение:
предназначена для выборки глухих прямолинейных пазов в изделиях из
древесины, при условии возвратно-поступательных движений инструмента.

ФРЕЗА  КОНЦЕВАЯ  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ  ТВЕРДОСПЛАВНЫХ
ПЛАСТИН  ДЛЯ  ВЫБОРКИ  ПАЗОВ.

300.11.00.00.000
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Назначение:
предназначена для фугования, фрезерования по контуру, выборки
широких пазов, четверти в изделиях из древесины на фрезерно-
копировальных станках с ЧПУ.
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300.12.00.00.000

Назначение:
предназначена для выборки паза    в изделиях из древесины на
ручных фрезерных машинах.
  

ФРЕЗА  КОНЦЕВАЯ,  ШЕЙПЕРНАЯ  С МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ  ПЛАСТИН.

301.24.00.00.000
301.45.00.00.000

Назначение:
предназначена для выборки четверти в изделиях из древесины
путем обкатки.

ФРЕЗА  КОНЦЕВАЯ  ДЛЯ  ВЫБОРКИ  ЧЕТВЕРТИ.
301.03.00.00.000
301.04.00.00.000

ФРЕЗА  КОНЦЕВАЯ  НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО СПЛАВА
ДЛЯ  ВЫБОРКИ  ПАЗА.

12х12х1,5

НМ

НМ

НМ

НМ
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Назначение:
фреза предназначена для обработки профиля дверного штапика
020.02 и 020.05 на ручных фрезерных машинах.

Комплектация:
напайная фреза для обработки профиля и напайная фреза для
выборки четверти, обкаточный подшипник.

КОМПЛЕКТ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ ШТАПИКА (020.01. И 020.05.)

КОМПЛЕКТ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ ШТАПИКА (020.02.)301.68.00.01.000

301.68.00.02.000

301.67.00.01.000
301.67.00.02.000

Обзначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей части

1265.6 32
2 12000 HM

301.67.00.01.000

301.67.00.02.000 51.6 3212

L, мм l, мм

93

93

47

47

Назначение:
фреза предназначена для обработки профиля дверного штапика
020.02 на ручных фрезерных машинах.

Комплектация:
напайная фреза для обработки профиля и напайная фреза для 
выборки четверти, обкаточный подшипник.

Обзначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей части

1291 32
2 12000 HM

301.68.00.01.000

301.68.00.02.000 49 3212

L, мм l, мм

93

93

47

47
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301.64.00.00.000

ФРЕЗА КОНЦЕВАЯ, НАПАЯННАЯ ПЛАСТИНАМИ ТВЕРДОГО СПЛАВА,
ДЛЯ ОБРАБОТКИ МЕБЕЛЬНОЙ ОБВЯЗКИ (030.01.)

КОМПЛЕКТ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ,  НАПАЯННЫХ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ ШТАПИКА (020.03.)

ФРЕЗА КОНЦЕВАЯ, НАПАЯННАЯ ПЛАСТИНАМИ ТВЕРДОГО СПЛАВА,
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДВЕРНОЙ ОБВЯЗКИ (012.04.)

301.69.00.01.000
301.69.00.02.000

Назначение:
фреза предназначена для обработки профиля дверного
штапика 020.03 на ручных фрезерных машинах.
Комплектация:
напайная фреза для обработки профиля и напайная фреза
для выборки четверти, обкаточный подшипник.

Обзначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей части

1282 32
2 12000 HM

301.69.00.01.000

301.69.00.02.000 51.6 3212

L, мм l, мм

93

93

47

47

301.110.00.00.000

Назначение:
фреза предназначена для обработки профиля дверного 
штапика 020.02 на ручных фрезерных машинах.

Комплектация:
напайная фреза для обработки профиля и напайная
фреза для выборки четверти, обкаточный подшипник.

Обзначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей части

1248 13 2 12000 HM301.110.00.00.000

L, мм l, мм

74 45

Обзначение фрезы D, мм d, мм B, мм Z n, мин-1 Материал
режущей части

1254 13 2 12000 HM301.64.00.00.000

L, мм l, мм

74 47.5
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Назначение:
предназначена для выборки паза в изделиях из древесины, путем обкатки
на ручных фрезерных машинах.
Комплектация:
напайная фреза, хвостовик, обкаточный подшипник.

ФРЕЗА  КОНЦЕВАЯ  СБОРНАЯ,  НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ВЫБОРКИ ПАЗА.

Назначение:
фрезы предназначены для обработки фасадов мебели на ручных
фрезерных машинах и на фрезерно-копировальных станках с ЧПУ.

ФРЕЗЫ  КОНЦЕВЫЕ  ПРОФИЛЬНЫЕ,  С  МЕХАНИЧЕСКИМ  КРЕПЛЕНИЕМ
ПЛАСТИН  ТВЕРДОГО  СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  НА  
ФРЕЗЕРНО-КОПИРОВАЛЬНЫХ  СТАНКАХ  С ЧПУ.300.13.00.00.000

300.14.00.00.000

301.17.00.00.000
301.19.00.00.000

Назначение:
предназначена для обработки профиля обвязки оконно-дверного
комплекта 041.03 на ручных фрезерных машинах.
Комплектация:
напайная фреза, обкаточный подшипник.

ФРЕЗА  КОНЦЕВАЯ  ПРОФИЛЬНАЯ,  НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ ОБРАБОТКИ  ОБВЯЗКИ  КОМПЛЕКТА  041.03.

301.44.00.00.000

НМ

НМ
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Назначение:
фрезы предназначены для обработки отделочной доски на ручных
фрезерных машинах.
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301.25.00.00.000
300.25.00.00.000-01

Назначение:
фрезы предназначены для обработки отделочной доски на ручных
фрезерных машинах.
  

Назначение:
фреза предназначена для обработки фасадов мебели на ручных
фрезерных машинах и фрезерно-копировальных станках с ЧПУ.
Комплектация:
301.25.00.00.000 - фреза концевая профильная, напаянная
пластинами твердого сплава;
301.25.00.00.000-01 - фреза концевая профильная, напаянная
пластинами твердого сплава, обкаточный подшипник, кольцо стопорное.

ФРЕЗЫ  КОНЦЕВЫЕ  ПРОФИЛЬНЫЕ,  НАПАЯННЫЕ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ОТДЕЛОЧНОЙ  ДОСКИ.

ФРЕЗЫ  КОНЦЕВЫЕ  ПРОФИЛЬНЫЕ,  НАПАЯННЫЕ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ОТДЕЛОЧНОЙ  ДОСКИ.

ФРЕЗА  КОНЦЕВАЯ  ПРОФИЛЬНАЯ,  НАПАЯННАЯ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ФАСАДОВ  МЕБЕЛИ.

НМ

НМ

НМ
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Назначение:
фрезы предназначены для обработки деталей мебели на ручных фрезерных
машинах и копировально-фрезерных станках с ЧПУ.

ФРЕЗЫ  КОНЦЕВЫЕ  ПРОИЛЬНЫЕ,  НАПАЯННЫЕ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ДЕТАЛЕЙ  МЕБЕЛИ.    

Назначение:
фрезы предназначены для выборки профиля на ручных фрезерных машинах.
Комплектация:
фреза концевая профильная, напаянная пластинами твердого сплава,
обкаточный подшипник. Фрезы 301.02, 301.15 и 301.32-01 выполнены
без обкаточного подшипника.

ФРЕЗЫ  КОНЦЕВЫЕ  ПРОФИЛЬНЫЕ, НАПАЯННЫЕ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ПРОФИЛЯ.

НМ

НМ
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Назначение:
фрезы предназначены для обработки радиуса на изделиях из древесины
и древесных материалов на ручных фрезерных машинах.
Комплектация:
фреза концевая профильная, напаянная пластинами твердого сплава,
обкаточный подшипник.
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301.48.01.00.000
301.48.02.00.000

Назначение:
фрезы предназначены для обработки мебельной обвязки на ручных
фрезерных машинах.
Комплектация:
фреза концевая профильная, напаянная пластинами твердого сплава,
обкаточный подшипник.

ФРЕЗЫ  КОНЦЕВЫЕ  ПРОФИЛЬНЫЕ,  НАПАЯННЫЕ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  ДВЕРНОГО  ПЕРЕПЛЕТА.

ФРЕЗЫ  КОНЦЕВЫЕ,  НАПАЯННЫЕ  ПЛАСТИНАМИ  ТВЕРДОГО
СПЛАВА,  ДЛЯ  ОБРАБОТКИ  РАДИУСА.

НМ

НМ
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ТЕХНИЧЕСКАЯ  ИНФОРМАЦИЯ

Схема направления вращения фрез

Фрезы насадные

Фрезы концевые

фреза левого вращения

фреза правого вращения

фреза правого вращения

фреза левого вращения

Многошпиндельный станок
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ТЕХНИЧЕСКАЯ  ИНФОРМАЦИЯ

Виды фрезерования по направлению перемещения
инструмента относительно волокон.

Продольное фрезерование Поперечное фрезерование

Фрезерование в торец Смешанное фрезерование

При продольном фрезеровании
плоскость обработки и направление
подачи параллельны волокнам
древесины.

При торцевом фрезеровании
плоскость обработки и направление
подачи перпендикулярны
направлению подачи.

При поперечном фрезеровании
плоскость обработки параллельна
волокнам древесины, а направление
подачи перпендикулярно им.

При смешанном фрезеровании
имеет место не менее двух видов
фрезерования по отношению к
направлению волокон.



178

ТЕХНИЧЕСКАЯ  ИНФОРМАЦИЯ

Качество фрезерования

Качество обработанной поверхности

Стойкость

 При фрезеровании вращающимся инструментом на древесине образуется волнистая
поверхность. Расстояние между гребнями соответствует дистанции между входом и выходом
каждого зуба в древесину. Это расстояние называют шагом фрезерования, подачей на нож и т.д.

Чем длиннее шаг резания, тем заметнее и отчетливее он становится, тем более "волнистой"
становится обрабатываемая поверхность. Или, наоборот, чем короче шаг резания, тем более
гладкой и чистой будет поверхность обрабатываемой заготовки. Длина шага резания (Sz)
зависит от скорости подачи (V), с которой происходит обработка заготовки, числа оборотов
шпинделя (n) и числа ножей в ножевой головке (z). Шаг резания рассчитывается по формуле:

 Какой шаг резания в каждом отдельном случае будет верным, зависит от запросов к
качеству обрабатываемой поверхности. Если нужна очень гладкая поверхность, например
для мебельных заготовок, шаг резания должен быть очень небольшим. И наоборот, если
не требуется высокого качества обрабатываемой поверхности, например при строительстве,
можно говорить о большом шаге резания: 1,5 - 1,7 мм. При еще меньшем шаге резания
качество поверхности еще улучшается, однако резко уменьшается стойкость ножей.
Стойкость - это время между переточками инструмента.

Повышается

Понижается

Понижается

Повышается
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ТЕХНИЧЕСКАЯ  ИНФОРМАЦИЯ

Шероховатость обработанной древесины

Другим показателем качества обрабатываемой поверхности является шероховатость.
Шероховатость определяется глубиной входа ножей в древесину. Чем меньше шероховатость,
тем лучше качество обрабатываемой поверхности. Шероховатость (t) зависит от длины
шага резания (Zs) и диаметра инструмента (D). Шероховатость вычисляется по формуле:

Точно также как и при шаге резания, по шероховатости поверхности можно подразделять
производимую продукцию на группы:
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ТЕХНИЧЕСКАЯ  ИНФОРМАЦИЯ

Виды фрезерования по направлению вращения
инструмента относительно направления подачи

Встречное фрезерование

Попутное фрезерование

Встречное фрезерование наиболее распространенный способ обработки:
направление вращения инструмента противоположно направлению подачи.
Врезание фрезы происходит плавно, со снятием длинной стружки, толщина
которой увеличивается по мере выхода режущей кромки из заготовки.

При попутном фрезеровании направление вращения инструмента совпадает
с направлением подачи. Режущая кромка врезается в заготовку при первом
же прикосновении. При фрезеровании образуется негибкая стружка
уменьшающейся толщины. Попутное фрезерование применяется только
для механической подачи, а также при распиле плитных материалов в
качестве подрезающей пилы, предотвращающей сколы материала.
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Рекомендации по обслуживанию и заточке инструмента

Надежность работы инструмента во многом зависит от правильного и своевременного
техобслуживания инструмента. Правильный уход за инструментом существенно влияет на
его износостойкость и продлевает срок его службы.

Наиболее квалифицированно и качественно произвести сервисное обслуживание можно
у изготовителя или в его сервисном центре. Фирма "Механик" располагает оптимальным
производственным условиям для сервиса и технического обслуживания своего инструмента.

Если Вы решили сами заточить инструмент, то воспользуйтесь нашими рекомендациями:
- перед заточкой инструмент нужно очистить. В качестве очистителей подойдут скипидар,

уайт-спирит или другие обезсмаливающие средства;
- все режущие кромки нужно внимательно осмотреть перед началом и по окончании

заточки. Если на режущей части появились сколы или трещины, то необходимо произвести
замену режущей части (заменить ножи  для сборного инструмента или перепаять пластину
для напайного инструмента). Для напайного инструмента перепайка возможна лишь в
том случае, если тело зуба не имеет сильных деформаций.
Использование инструмента с поврежденными режущими кромками может стать причиной
несчастного случая;

- заточка напайного инструмента производится по передней поверхности с сохранением
угловых параметров фрезы (рис. 1). При заточке, для того чтобы не нарушить радиальное и
торцевое биение фрезы, а также балансировку, необходимо снимать с каждой режущей кромки
одинаковый слой металла;

- заточка инструмента с механическим креплением ножей из инструментальной быстрорежущей
стали производится путем переточки на плоскошлифовальном станке всех ножей, входящих в
комплект. Для установки переточных ножей необходимо почистить посадочное место в корпусе
фрезы. После этого установить переточенные ножи (поз. 1 рис. 2) до упора в радиальном
направлении. По торцу нож базируется до установочного винта. При отсутствии установочного
винта, чистый инструмент устанавливается на шлифовальной плите или плоскости стекла и,
тогда выставляют ножи по торцу до упора;

- после установки ножа необходимо затянуть крепежные винты (поз. 2 рис. 2).
Инструмент готов к дальнейшей работе.
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