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Allgemeine Geschaftsbedingungen der Kohnle GmbH

I. Vorbemerkung

Die nachfolgenden Allgemeinen Geschéftsbedingungen gelten bei Abschluss sémtlicher Vertra-
ge gegenlber Personen, die bei Abschluss des Vertrages in Austibung ihrer gewerblichen oder
selbsténdigen beruflichen Tatigkeit handeln (Unternehmer), sowie gegentiber juristischen Personen
des 6ffentlichen Rechts und offentlichrechtlichen Sondervermdgen.

Il. Allgemeines

Die nachstehend wiedergegebenen Geschaftsbedingungen gelten durch Auftragserteilung oder
Annahme der Lieferung als anerkannt. Abweichende Bedingungen des Geschéftspartners werden
auch durch Auftragsannahme nicht Vertragsgegenstand. Ein Vertrag kommt — unbeschadet des
Vorliegens von abweichenden Individualvereinbarung — ausschlieBlich auf der Grundlage unserer
allgemeinen Geschaftsbedingungen

zustande.

1ll. Angebot/Auftragserteilung/Auftragsannahme

Angebote, insbesondere in Katalogen, sind bis zu unserer Auftragsbestatigung stets freibleibend.
Der Auftrag gilt erst dann als angenommen, wenn er von uns schriftlich oder in Textform bestatigt
wurde oder ohne Bestatigung unmittelbar zur Ausfiihrung kommt. Spétere Anderungen bedlirfen
unserer schriftichen oder textlichen Zustimmung. Der Besteller haftet fir die Richtigkeit der von
ihm verfligten Unterlagen wie Zeichnungen, Muster, Lehren usw. und Angaben Uber Einsatzbe-
dingungen. Mindliche Angaben Uber Abmessungen und dergleichen bedirfen der schriftlichen
Bestatigung. Muster werden gegen Berechnung geliefert. Angebote, Schriftwechsel, Auftragsbe-
statigungen oder aus anderem Anlass gegebene Unterlagen oder Muster dirfen nicht missbréuch-
lich verwendet werden und unterliegen dem Urheberrecht. Vervielfaltigungen, Nachahmungen oder
Weitergabe sind ohne unsere ausdriickliche Zustimmung nicht erlaubt. Konstruktionsanderungen
und Veranderungen im Sinne fortschrittlicher Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

IV. Preise

Alle Preisangaben verstehen sich in EURO zzgl. gesetzl. Mehrwertsteuer, ab Werk oder bei Export-
sendungen frei deutscher Grenze bzw. fob deutscher Hafen. Fracht, Porto und Wertversicherung
sind nicht eingeschlossen. Das gleiche gilt fiir Teilsendungen. Bei einem Warenwert der Bestellung
von unter 50,00 EURO wird ein Betrag von EURO 5,00 Bearbeitungsgebtihr fir Kleinstauftrage
berechnet. Bei einer Lieferzeit bis zu 4 Monate gerechnet ab dem Tag der Auftragsbestatigung gel-
ten die bestétigten Preise, andernfalls werden die am Tag der Lieferung gliltigen Preise berechnet.

V. Lieferung
Jede Teillieferung gilt als selbsténdiges Geschéft im Sinne der Geschéftsbedingungen. Sendungen
werden grundsétzlich auf Kosten und Gefahr des Bestellers versandit.

VL. Lieferzeit

Lieferfristen oder Abnahmetermine geltend nur annahernd, so dass ein Uberschreiten von bis zu 6
Wochen noch rechtzeitig ist. Die Einhaltung durch uns setzt voraus, dass alle kaufmannischen und
technischen Fragen zwischen den Parteien geregelt sind und der Besteller alle ihm obliegenden
Verpflichtungen, insb. Die Beibringung erforderlichen Unterlagen erflillt hat. Ist das nicht der Fall, so
verléngert sich die Lieferzeit angemessen. Ist die Nichteinhaltung der Lieferzeit auf héhere Gewalt,
Arbeitskédmpfe, Betriebsstérungen bei uns oder unseren Lieferanten oder auf sonstige Ereignisse,
die auBerhalb unseres Einflussbereiches liegen, zurlickzuflihren, die uns ohne eigenes Verschulden
daran hindern, Liefertermine einzuhalten, so verschieben sich jeweilige Termine oder Fristen um die
Dauer der Beeintréchtigung. Ereignisse solcher Art berechtigen uns zum Rucktritt vom Vertrag,
wenn wir aufgrund derartiger Ereignisse nachhaltig nicht in der Lage sind, zu liefern.

VII. Zahlungsbedingungen

Unsere Rechnungen sind zahlbar innerhalb von 8 Tagen mit 2 % Skonto oder innerhalb von 14
Tagen netto, jeweils ab Rechnungsdatum. Reparaturen, Sonderausfiihrungen und Aktionen sind
sofort zahlbar ohne Abzug. Schecks werden zahlungshalber angenommen, sie gelten erst nach
vorbehaltsloser Einlésung als Zahlung. Im Fall uns bekannt werdender Situationsverschlechterung
des Bestellers sind wir berechtigt, Lieferungen gegen Vorauskasse oder Nachnahme auszuflihren.
Gleiches gilt bei uns unbekannten Bestellern. Das Rechts, Zahlungen zurlickzuhalten, oder mit
Gegenanspriichen aufzurechnen, steht dem Besteller nur insoweit zu, als seine Gegenanspriiche
unbestritten oder rechtskréftig festgestellt sind.

VIIl. Eigentumsvorbehalt

Gelieferte Waren bleiben bis zur vollstéandigen Zahlung samtlicher aus der Forderungen gegen den
Besteller aus der Geschéftsbeziehung unser Eigentum. Der Besteller ist als Wiederverkaufer zur
WeiterverduBerung der Vorbehaltsware im Rahmen des normalen Geschéftsverkehrs berechtigt.
Forderungen gegentiber dem Dritter wer ber sind bis zur Hohe der uns gegen den Besteller zuste-
henden Anspriiche an uns abgetreten. Der

Besteller bleibt jedoch zur Einziehung in eigenem Namen berechtigt. Eine Verpfandung oder Si-
cherheitstibereignung der Vorbehaltsware ist dem Besteller nicht gestattet. Die Pfandung von
Vorbehaltsware ist uns unverzlglich anzuzeigen. An uns retournierte Ware wird entsprechend ver-
wertet und dem Besteller durch Gutschrift aus seine Schulden angerechnet.

IX. Gewahrleistung

Wir leisten Gewahr fur Lieferung einwandfreier Werkzeuge in sachgeméaBer Ausflihrung und an-
gebotener Qualitét, sowie technischer Funktion bei entsprechender sachrichtiger Verwendung
oder den vom Kéufer beschrie benen Einsatzbedingungen. Keine Gewahr wird Ubernommen
bei ungeeigneter oder unsachgemaBer Verwendung oder Instandsetzung, normalem VerschleiB,
Veranderung durch Dritte, nicht ordnungsgeméBer Wartung oder Verwendung ungeeigneter Be-
triebsmittel, soweit diese Umstande nicht von uns zu vertreten sind. Der Besteller hat unverztiglich
nach Erhalt die Ware zu priifen und erkennbare Mangel uns unverziiglich anzuzeigen. Erfolgt keine
Anzeigewegen erkennbarer Méngel binnen einer Frist von 3 Tagen ab Ablieferung, gilt die Ware als
genehmigt. Nicht erkennbare Mangel gelten als genehmigt, wenn sie uns nicht unverztglich nach
Entdeckung angezeigt werden. Im Interesse technischen Fortschritts behalten wir uns Konstruk-
tionsanderungen und die Verwendung anderer Materialien ausdrticklich vor. Katalogabbildungen
und andere beschreibende Aussagen sind daher unverbindlich. Die Gewéhrleistungsfrist betragt
12 Monate ab Ablieferung.

X. Haftung

Fur Schéden, die nicht an am Liefergegenstand selbst entstehen, haften wir nur bei Vorsatz und
grober Fahrlassigkeit. Bei Verletzung von Leben, Korper oder Gesundheit haften wir fiir jede
schuldhafte Verletzung. Da - riber hinaus haften wir fir Schéden aus Méngeln, die arglistig ver-
schwiegen oder deren Abwesenheit wir garantiert haben. Eine weitergehende Haftung nach dem
Produkthaftungsgesetz bleibt unberiihrt.

XI. Erfiillungsort/Gerichtsstand/Recht

Erflllungsort fir Lieferung und Zahlung ist der Ort unseres Firmensitzes.Gerichtsstand ist Rosen-
heim Wir sind je doch auch berechtigt, am Hauptsitz des Bestellers Klage zu erheben. Fir alle
Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Besteller ist ausschlieBlich deutsches Recht anzu-
wenden.

XIl.
Im Falle der Unwirksamkeit einzelner Klauseln der Geschéftsbedingungen bleibt der Gbrige Ver-
tragsinhalt hiervon unberthrt.
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General Terms and Conditions of Business of Kohnle GmbH

I. Preliminary remarks

The following General Terms and Conditions of Business apply upon conclusion of any and all
contracts with persons who, upon conclusion of the contract, are conducting their commercial
activities or their activities as a self-employed person (entrepreneur) and with legal entities under
public law and public-law special trusts.

Il. General

The Terms and Conditions of Business set out below are deemed to have been recognised by
placing an order or accepting delivery. Any deviating conditions of the business partner shall not
become subject matter of the contract even upon our acceptance of the order. Without prejudice
to any deviating individual agreement, a contract materialises solely on the basis of our General
Terms and Conditions of Business.

II. Offer/Placing of an order/Acceptanceof an order

Offers, particularly in catalogues, are always without obligation until our confirmation of the or-
der. An order is deemed to have been accepted only once it is confirmed by us in writing or
in the form of a text or is immediately executed without confirmation. Any alterations at a la-
ter stage require our approval in writing or in text form. The customer is liable for the accuracy
of the documents supplied by him such as drawings, samples, gauges etc. and information
on the operating conditions. Details provided verbally on dimensions and similar matters must
be confirmed in writing. Samples are supplied at a charge. Offers, written correspondence,
order confirmations or documents or samples supplied for any other reason may not be used
inappropriately and are subject to copyright. Reproductions, imitations or the
passing on of the above are not permitted without our express consent. We reserve the
right to modify designs and make alterations for the purpose of further development.

IV. Prices

All our prices are stated in euros (EUR) plus the statutory value added tax, are ex works or, in
the case of export shipments, are delivered free to the German frontier or FOB German port.
Freight, postage and the insurance of value are not included. The same applies to partial
deliveries. If goods are ordered at a value of less than EUR 50.00, an amount of EUR 5.00 is
charged as a small-order handling fee. The prices confirmed are applicable for a delivery period of
up to 4 months counted as of the date of the order confirmation, otherwise the prices valid on the
date of delivery shall be charged.

V. Delivery

Each partial delivery is deemed to be an independent transaction under our Terms and
Conditions of Business. Consignments are forwarded at the cost and risk of the
customer as a basic principle.

VI. Delivery period

Delivery periods or acceptance dates are only approximate dates or periods so that any
overstepping thereof by up to six weeks is still considered to be on time. Our compliance with
periods and dates requires that all commercial and technical issues have been settled bet-
ween the parties and the customer has fulfiled all the obligations incumbent upon him, in
particular has provided the documents required. If this is not the case, the delivery period shall be
extended by a reasonable period. If non-compliance with the delivery period is
attributable to force majeure, industrial disputes, breakdowns in operations at our facto-
ry or at our suppliers or to other events over which we have no control which prevent us from
complying with delivery dates without our being at fault in this regard, the respective dates or
periods shall be postponed by the period of the impairment. Events of such kind entitle us to
withdraw from the contract if we are persistently unable to deliver as a result of such events.

VII. Terms of payment

Our invoices are payable at 2% discount within 8 days or net within 14 days, as of the date of the
invoice in each case. Repairs, special designs and actions are payable immediately without de-
duction. Cheques are accepted on account of payment, however they are deemed to be paid only
once they are cashed without reservation. In the event that we gain knowledge of a deterioration
in the situation of the customer, we are entitled to execute deliveries against cash in advance or
cash on delivery. The same applies to customers previously unknown to us. The customer only
has a right to withhold payments or to offset claims with counterclaims if his counterclaims are
uncontested or have been recognised by declaratory judgement.

VIII. Reservation of title

Until payment in full of all receivables due from the customer under the business relationship, all
goods delivered remain our property. As a reseller, the customer is entitled to resell the reserved
goods in the ordinary course of business. Receivables from third-party buyers are assigned to us
up to the amount of our legitimate claims against the customer. However, the customer remains
entitled to collect the receivables in his own name. The customer is not permitted to pledge the
reserved goods nor to transfer the ownership thereof as collateral. We must be notified immediately
of any seizure of reserved goods. Goods returned to us shall be realised appropriately and offset
against the customer’s debts by credit note.

IX. Warranty

We provide a warranty for the delivery of faultless tools made appropriately in the quality
offered and for the technical function under the operating conditions described by the buyer or
if used properly. No warranty is assumed in case of the unsuitable or improper use or repair,
normal wear and tear, modification by a third party, improper maintenance or use of unsuitab-
le operating materials to the extent that we are not responsible for these circumstances. The
customer shall immediately examine the goods after receipt and notify us of
apparent defects without delay. If we are not notified of apparent defects within a
period of 3 days after delivery, the goods are deemed to be approved. Hidden
defects are deemed to be approved unless we are notified immediately after discovery
thereof. In the interests of technical advancement, we expressly reserve the right to modify
designs and to use other materials. Hence, pictures shown in catalogues and other
descriptions are without obligation. The warranty period runs for 12 months after delivery.

X. Liability

We are only liable for any damage which is not caused on the delivery item itself in the event of
intent and gross negligence. In case of death, injury or an impairment to a person’s health, we are
liable for each culpable injury. In addition, we are liable for damage caused by defects which were
fraudulently concealed or the absence of which we guaranteed. This is without prejudice to any
further liability under the German Product Liability Act.

XI. Place of performance/Jurisdiction/Law

The place of performance for delivery and payment is the location of our Company’s
registered place of business. Rosenheim, Germany is the place of jurisdiction. However, we are also
entitled to bring an action at the customer’s principal place of business. The laws of the Federal Re-
public of Germany are solely applicable to all legal relations between ourselves and the customer.

Xl
In case of the invalidity of individual clauses of these Terms and Conditions of Business, the remai-
ning contents of the contract remain unaffected.

Inhalt / Contents / Cogepxaxue

n

l
Hartmetall S&geblétter fir NE-Metalle
TCT-saw blades for nonferrous metals
[luckoBble TBepAOCNNaBHbIE MWMbI Anst 06pal

(

LIBETHbIX
oy

uh::‘;-?.'_'--ﬁ\

TCT-saw blades for steel

Hartmetall Sageblétter fir Stahl £ ( ke
,uVICKOBbIe TBepaocnnaBHbIe nunbl Ans ctanu u CSH,ElBVI‘-I-SJ'IeMeHTOB “\ﬁ\
- |

i ;-

Insert- und Schraubsystem
Insert and Screwing System
BcraBka 1 BUHTOBas cucrema

swit c_ hCUT
ornadoCUT

+= '3
) —_—\N
A ——— PN

Kreisségeblatter mit Innenschmierung P 'Q
Circular saw blades with internal lubrication GUT
[lnckoBble NWMbl C BHYTPEHHEN CMa3Kom

\/4
14

b

GroBe Hartmetall S&geblétter fur Stahl
Big TCT-saw blades for steel
KpynHorabapuTHble NumbHbIE ANCKN ANs CTanm

HSS Metallkreissageblatter
HSS Circular saw blades
Kpyrosble nunbl (HSS)

HARTMETALL WERKZEUGE

KOHNLE

INTERNATIONAL

3 10/2019



Das “Wunderblatt aus Kolbermoor” The “Miracle Blade from Kolbermoor”

Der Grundungstag der KOHNLE Hartmetall-Werkzeug-Fabrik jahrte sich The year 2017 is the 60th since the founding of the Kohnle
2017 zum 60. Mal. Grund genug einen Blick auf die auBergewdhnliche Hartmetall-Werkzeug-Fabrik. This is reason enough to look back on
Erfolgsgeschichte eines Unternehmens zu werfen, das am 1. Oktober an extraordinary success story of a company which was founded on
1957 von Gerhard Kohnle gegrindet wurde. Als knapp 25-jahriger October 1st, 1957 by Gerhard Kohnle. In 1957, not quite 25 years
war er 1957 auf seinem Motorrad aus Baden-Wrttemberg in das old, he had arrived in the Upper Bavarian town of Kolbermoor on
oberbayrische Kolbermoor gekommen. Hier griindete er, seiner Vision his motorcycle from Baden-Wiirttemberg. Following his vision and
passion for tool production, this is where he found a business for the
manufacture and repair of hard-metal tools. The lack of funds in these

entwickelte Kohnle eigene Abplatt-, Konter- und schlielich panel framed doors. From its very beginnings, Kohnle has been a family
Profilfraser fur Fullungstiren. Von erster Stunde an ist Kohnle ein business, which is the reason for its special and intimate atmosphere
Familienunternehmen, was der Grund fiir die besondere und herzliche which is what the company‘s customers and friends appreciate and
Atmosphareist, die Kunden und Freunde an Kohnle schatzen und lieben. love about Kohnle. 1978 Gerhard Kohnles daughter Cornelia enters in
1978 stieg Gerhard Kohnles Tochter Cornelia ins Unternehmen mit ein the company. 2004 enters with her son Michael, the third generation.
und 2004 ist mit deren Sohn Michael die dritte Generation beigetreten. This is how Kohnle GmbH in its own unique way combines tradition
So verbindet die Kohnle GmbH in einzigartiger Weise Tradition und and many years of experience with innovation and forward-looking
langjahrige Erfahrung mit Innovation und Erneuerungsdenken in ein thinking in one and the same company. Today, premium quality circular
und demselben Unternehmen. Mit Kreisségebléattern in Premium- saw blades which guaranty maximum performance have made Kohnle
Qualitat, die maximale Leistungsfahigkeit garantieren, ist Kohnle heute into a brand name which stands for first-class hard-metal tools. , The
zum Markennamen fUr erstklassige Hartmetall- Werkzeuge geworden. Miracle Blade from Kolbermoor® has convinced customers—both in

und Leidenschaft flr die Werkzeugproduktion folgend, einen Fertigungs-
und Instandsetzungsbetrieb flir Hartmetallwerkzeuge. Die anfangliche
Mittellosigkeit machte der Unternehmer durch seine Begeisterung
und seine Fahigkeiten als Allrounder seiner Branche wett. Die kleine
Firma startete mit einem AuBendienstmitarbeiter. Die Produktionsstatte
bestand aus einer Drehbank, einer Hartmetall-Schleifmaschine, und
zwei selbstgebauten Schleifblocken.

Doch der FleiB und Qualitdtsanspruch der jungen Firma zahlten sich
aus. Schnell gewann das Unternehmen in regionalen Schreinern
und kleineren Firmen zufriedene Kunden. 1959 heiratete Gerhard
Kohnle. Der groBe Erfolg der Hartmetall-Kreissageblatter von Kohnle,
machte eine Erweiterung der Produktionsstatte notwendig. So legte
Gerhard Kohnle 1961 den Grundstein fir den Bau des heutigen
Produktions- und Verwaltungsgebaudes in Lohholz bei Kolbermoor.
Was 1957 als Kkleine Firma zur Fertigung von Hartmetallwerkzeugen
begonnen hatte, war 1963, bei Bezug der neuen Raume, zu einem
angesehenen mittelstandischen Industriebetrieb gewachsen. Uber
ein Dutzend Mitarbeiter gewahrleisteten nun Produktionssicherheit,
hochste Qualitétsstandards und optimalen Service. Das Geheimnis des
Erfolgs von Kohnle lag aber in der Innovationsfreudigkeit. Kohnle legte
groBten Wert auf Neuentwicklung und Optimierung von Produkten.
Zahlreiche Patentanmeldungen und sténdige Weiterentwicklung
sichern Kohnle bis heute den entscheidenden Qualitatsvorsprung
auf dem Markt. Auch die Produktpalette wuchs von Jahr zu Jahr.
Zu den Hartmetall- Kreissageblattern fur Holz kamen nun solche
fir die Bearbeitung von Aluminiumprofilen und Kreissageblatter
zum beiderseitig splitterfreien Schnitt. 1965 stellite Kohnle auf der
Industriemesse Hannover das Kreisségeblatt Kunststoff Sonderklasse
vor. Das S&geblatt zum beiderseitig splitterfreien  Schnitt  von
melaminharzbeschichteten oder verleimten Platten avancierte von da
an zum ,Wunderblatt aus Kolbermoor*”. Standige Weiterentwicklung,
strenges Qualitdtsmanagement und weitere Messeprasenz im In - und
Ausland brachten Kohnle weltweite Anerkennung. Die wachsende
Nachfrage machte erneut Einstellungen und Investitionen nétig. Bald

early days was more than compensated for by this entrepreneur's
passion and his abilities as an all-rounder in his industry. The small
company started with one sales representative. The production facility
consisted of one lathe and seven self-built grinders. But the hard work
and the commitment to quality found at the new company paid off.
They quickly acquired satisfied customers amongst local carpenters,
cabinet makers and small companies. The business had been
launched. In 1959 Gerhard Kohnle was married. The great success
of Kohnle hard-metal circular saw blades necessitated an expansion
of the production facility. In 1961, Gerhard Kohnle laid the cornerstone
for the construction of today‘s production and administration building
in Lohholz near Kolbermoor. What had started off in 1957 as a small
business for the production of hard-metal tools had grown into a
respected medium-size industrial operation at the time the new facility
was occupied in 1963. Over a dozen employees now guaranteed
reliable production, the highest quality standards and optimum
service. However, the secret of Kohnle's success was in its passion for
innovation. Kohnle gave the highest priority to the development of new
products and the optimization of existing ones. To this day, numerous
patent applications and continuous improvements have assured
Kohnle the decisive quality lead in the market. In addition, Kohnle
became especially popular due to its solutions for individual customer
problems. And the range of products has grown from year to year: the
hard-metal circular saw blades for wood were subsequently joined by
those for working aluminum sections and for circular saw blades which

make cuts splinter-free on both sides. In 1965, Kohnle presented the
special class of circular saw blades for plastics at the trade fair in
Hannover. The saw blade for two-side splinter-free cutting of melamine
resin coated or bonded boards advanced from this point on to become
the ,Miracle Blade from Kolbermoor®. Continuous improvement, strict
quality management and additional trade fair appearances both at
home and abroad brought Kohnle international recognition. Growing
demand again made new hiring and investment necessary. Soon
Kohnle was able to produce fully automated machines and circular

konnte Kohnle mit Vollautomaten produzieren und Kreisségeblatter bis saw blades dimensioned up to 1.720 mm diameter for cutting
zu 1.720 mm Durchmesser zum Schneiden von Aluminium-Walzbarren rolled aluminum ingots and bolts. Then came circular saw blades
und  Aluminium-Bolzen produzieren. Es folgten Kreissageblatter fir for machining PVC, non-ferrous metals and saw blades for heavy
PVC-Bearbeitung, Bearbeitung von Bundmetallen und S&geblatter fir nonferrous metals on slow-speed saw rigs. The first expansion of the
schwere NE-Metallbearbeitung auf langsam laufenden Ségemaschinen. production facility was in 1965. In 1973/74, the facility even doubled
Der erste Ausbau der Produktionsstétte erfolgte im Jahr 1965. Im in size as new buildings were needed for administration and other
Jahr 1973/74 war sogar eine Verdopplung der Betriebsflache, mit purposes. And, in the 70s, the Kohnle Hartmetall-Werkzeug-Fabrik
Neubauten u.a. fir die Verwaltung, nétig. Auch in den 70er Jahren continued their road to success. In addition to circular saw blades for
setzte die Hartmetall- Werkzeug-Fabrik Kohnle ihren Erfolgskurs fort. cutting steel and steel sections, Kohnle now developed its own panel
Neben Kreisségeblattern zum Schneiden von Stahl und Stahlprofilen raising cutters, counter profile cutters, and finally profile cutters for
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,Das Wunderblatt aus Kolbermoor” hat seine Kunden Uberzeugt — und Germany and beyond its borders.

das weit Uber Deutschlands Grenzen hinaus.

Gerhard Kohnle: ,Ich denke, es ist das gelungene Zusammenspiel Gerhard Kohnle: ,| think it is the successful combination of first-class
von erstklassiger Qualitat, der Fachkompetenz unserer Mitarbeiter und quality, the expertise of our staff and our reliable service which our
unserem zuverlassigen Service, das die Kunden an uns schatzen. Es customers appreciated about us. Coming to Kolbermoor has been
worthwhile.”

hat sich gelohnt nach Kolbermoor zu kommen.*

«Yyno-nonotHo u3 Konbbepmopa»

B 2017 ropy vcnonnutes 60 neT co AHS OCHOBaHWS 3aBoAa MO MPOW3BOACTBY
TBepgocnnasHoro  uHctpymeHta  KOHNLE — Hartmetall-Werkzeug-Fabrik.
[ocToiiHbI noBog 06paTUTh BHUMAHWE Ha HeoOblYailHO YCMELHyo WUCTOpUI
npeanpusTs, ocHoBaHHoro 'epxapaom Kowne 1 oktsbps 1957 roga. B 1957 roay,
e[1Ba OTMeTMBLUMA cBOE 25-TuneTue Mepxapy KoHne, npuexan Ha cBoeM MOTOLMKITEe
13 3emnn bapeH-Bioptembepr B ropog Konbbepmop, Haxoaswuitcs B BepXHen
BaBapuv. 3neck, cneays cBOeil MeyTe W CTPACTy K U3roTOBMEHMIO MHCTPYMEHTOB,
OH OCHOBan npeanpusiTue MO W3rOTOBNEHWIO W PEMOHTY TBEPAOCTMABHbIX
MHCTPYMeHTOB. [lepBOHayanbHoe OTCYTCTBUE CPEACTB, MpeAnpuHUMaTenb
KOMMEHCMPOBan CBOE BOCTOPXEHHOCTBIO 11 Pa3HOCTOPOHHUMM CMIOCOBHOCTAMM B
cBoeit obnactu. ManeHbkas MacTepckasi COCTOsINa CHavarna 13 OfiHOro TOproBoro
npeacTaBUTensl, OAHOTO TOKAPHOTO CTaHKa, OfHOrO LUNNEOBANbHOMO CTaHka W
[BYX CaMofenbHbIX LNUoBanbHbIX cTaHkoB. Ho Tpymonobue u tpeboBaHus
K Ka4yeCTBY CO CTOPOHbI MONOAOW (hVPMbl OMpaBAanuChb, U OHa Hayana pacTu.
®upma 6bICTPO NONyYNna Npu3HaH1e y 3aKkas3ynkoB: PErMoHambHbIX CrecapHbIX
macTepckux 1 HebonbLunx dupm. Hauano 6biro nonoxeHo.

B 1959 rogy lepxapa KoHne jxeHuncs. bombluoit ycnex TBepAocnnaBHbIX
LMCKOBbIX MOMOTEH MPWUBEN K PacLUMPEHUi0 MPOM3BOACTBEHHbBIX MOMELLEHMIA.
Tak, B 1961 rogy l'epxapa KoHne 3anoxun kameHb B CTPOUTENBLCTBO HbIHELLHErO
NpOM3BOLCTBEHHO-yNpaBneHyeckoro komnnekca B [loxonbl (Lohholz) okomno
Kanbbepmopa. ManeHbkast cdupma, HavaBlas B 1957 rogy uarotaBnuBaThb
TBEPAOCNNABHbIE WHCTPYMEHTbI, npeBpatunack yxe B 1963 rogy, k MOMeHTY
nepeesfa B HOBble MOMELLEHUS, B COMMAHOE MPOMbILLNEHHOE MpeanpusTue
cpegHux pasmepoB. Tenepb Yke 6Oonee paecsTka COTPYAHWKOB SBMSNUCH
rapaHTOM Ha[eXHOCTW MPOM3BOACTBA, BbICOMAMLLEr0 CTaHAapTa KayectBa W
ONnTUManbHOro cepsuca. Ho rnaBHbI cekpeT ycnexa Kohnle 3akniovancs B
nyxe HosaTopcTea. Kohnle BbICOKO LieHUn HoBble pa3paboTki U onTUMU3aLMo
npoayKLuM. MHoroumcrneHHble 3asBreHHble NaTeHTbl U NOCTOSHHOE AanbHelillee
passuThe 1 cerogHs obecneumBatoT Kohnle peluatollee onepexeHune B ypoBHe
kayecTBa Ha pbIHKe.

HomeHknaTypa u3penuii Takke pocna W3 roga B rof: K TBEPAOCMMABHbLIM
[QMCKOBbLIM MONOTHaM Mo ApeBecyHe [06aBUNMCh Tenepb AUcku Ans obpaboTkm
anioMUHWEBBIX Npouneidl W MUNbHblE AUCKM ANS ABYCTOPOHHErO pe3aHust
6e3 ckonos. B 1965 rogy Ha nmpombiwneHHoi sipmapke B [aHHoepe Kohn-
le mpepcTaBun MUNbHBIA auck ocoboro knacca Ans obpaboTkv nmnactmaccsl.

[unbHOe MONOTHO [Ans ABYCTOPOHHErO pe3aHust ©e3 CKOMOB MOKpbITOe
MenamuHOM Uy NamMUHUPOBAHHOM NAACTUHO CTarno € 3TOr0 MOMEHTa U3BECTHO
kaK «4ypo-nonotHo u3 Komnbbepmopay. MOCTOSHHO AanbHeiluee passuTye,
CTpOroe yrnpaBeneHVe KayeCTBOM M MOCMeAyloliee yyacTue B BbiCTaBKax B
cTpaHe n 3a pybexom npuHecnn Kohnle BcemupHoe npusHaHve. Pactyuwmit
cnpoc noTpeboBan HOBbIX WHBECTULMA M YBENUYEHWS YMCNA COTPYAHWKOB.
Bckope dmpma Kohnle Hayana pabotaTb C MOMHOCTbI0O aBTOMATU3MPOBAHHBIN
obopypoBaHnemM 1 cTana Npou3BOAWTL AMCKOBble momnoTHa Ao 1.720 mm B
avameTpe 4nst 06paboTKM NUCTOBOTO antoMUHIS W CIMTKOB M3 arioMUHKS.
[anee nocnegoBanu nunbHble Anckn Ans 06paboTkv MBX, UBETHBIX METaNmoB
M MunbHble MOMOTHA Ans 06paboTkM TsKemnbiX LBETHbIX MeTannoB Ha
(bpe3epHO-0Tpe3HbIX CTaHkax MeAneHHoro uykna. B 1965 rogy nocnegosano
nepeoe paclumpene npoussoactBa. B 1973/74 ropy paxe notpeboBanoch
YABOWTb KOMMYECTBO MPOM3BOLACTBEHHDBIX MAOLIAAeN, BKIKOYas CTPOUTENLCTBO
HOBbIX 3[1aHWIA, B T. 4. 1S yNpaBNeHYeckux Hyxa. Takxke 1 B 70- roabl habpuka
Hartmetall-Werkzeug-Fabrik Kohnle npogomkina cBoit ycnetwuHbiit kypc. Hapsgy
C [MCKOBLIMW MONOTHaMK Ans 06paboTku ctanu 1 npoduneit u3 ctanu Gbinu
pa3paboTaHbl COBCTBEHHbIE TOPLIEBLIE, 3aXUMHBIE 1 MPOtUbHbIE (pesbl Ans
chuneryaTbIx ABepen.

Kohnle sBnsieTcss cemeiHbIM NpeanpusTMeM C Camoro Hauama, W noaTomy
“MeeT 0cobeHHO Temnyl aTMoceepy, KOTOPYK LieHST W miobaT 3akasumku
n opy3bs ovpmbl Kohnle. B 1978 rogy B komnanun 'epxapaa Konne Havana
pabotatb ero pgoyb Koprenus a B 2004 rogy npuCOEAMHMNIOCH C CbIHOM
Muxaanem Tpetbe nokonewue. Takum obpasom, cdupma Kohnle GmbH
coefMHsIeT B cebe YHKanbHy'o TPaZaMLMK0 1 MHOTONETHMIA OMbIT C MHHOBALMSAIMU
/M HOBbIM MblneHneM. Brarogaps nunbHeiM - guckam  PremiumQualitét,
KOTOpblE rapaHTUPYIOT MaKCUMarbHylo MpONU3BOAUTENLHOCTb, upma Kohnle
CTana Befylueld Mapkoil Mo MpOW3BOACTBY TBEPLOCMABHbIX MHCTPYMEHTOB
NepBOKIACCHOTO kavecTsa. «Yyao-nonoTHo 13 Konbbepmopa» ybeamno caomx
3aKa3uymMKoB, B T. Y. laneko 3a npegenamu Fepmanuu. Mepxapa Koxne:

«f  pymalw, uTO y[ayHoe  COYETaHWe  MEepBOKITACCHOrO  KayecTsa,
npodheccyoHanbHOM KOMMNETEHLMN HaLLMX COTPYAHUKOB U HALIEro HapexHoro
cepBuca - 310 TO, YTO B HaC LieHAT 3akasumku. Mpuexatb B Konbbepmop umeno
CMbICIT».
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Schnittgeschwindigkeitstabelle Holz - Kunststoff - NE / Cutting speed table wood, plastics, NF-metals
Tabnmua no ckopoCTv pesku APEeBECUHbI - NNACTUKA - LIBETHbIX METAIIIOB

Recommendation for cutting steel (guidelines) / Einsatzempfehlung Kreissageblatter Stahl (Richtlinien)
PekomeHzaumu. luckosble nunbl ans 06pabotku ctanu (pyKoBOACTBO)

Drehzahl n / U/min

Typen / Types Werkstoff / Material Schnittgeschw. Vc (m/min) Vorschub pro Zahn Vf (mm/z)
1500 2000 2500 3000 4000 4500 5000 6000 8000 9000 10000 12000 16000 18000 B Marepyan cutting speed VG (mimin) feed per ooth VF (mmiz)

80 2 6,5 85 105 13 17 19 21 26 34 38 42 52 68 76 CKopocTb peakit VG (M/MIH.) CropocTb peskit VG (M/MUH.)

N 7 9,5 12 14 19 21 24 28 38 42 48 56 76 84 Multi Diinschnitt Allg. Baustahl (St37) - 450-600 Rm 1200 - 2000 Manuell (Handvorschub)
100 @ 8 10,5 13 16 29 24 26 32 42 48 52 64 84 /gﬁ Multi thin-section / CynepToHkuii nponun Construction steels / KOHCTpyKLmOHHas cTanb Manual (hand feed)

GroRségen (ST 200, ST 201, Allg. Baustahl (St37) - unlegiert 450-600 Rm 100 - 130 0,08-0,10
:: Sg g ?’05 11335 ] é65 ] ;95 2(73 gg gg gg gi gg gg ;g :: gg/ :: 1 g ST 202, ST 204, ST 205) Construction steels unalloyed
y s s sowie Diinnschnittsdgen Large saw blades as KoHCTpyKLMOHHas cTanb HenernpoBaHHas
140 @ 11 15 18 22 30 33 36 44 60 66 72 88 120 132 well as thin circular saws Allg. Baustahl (St60) 90- 110 0,01-0,11
160 @ 13 17 21 26 34 3 42 52 68 76 84 104 136 152 flone 6°”"”Tﬁﬁfj;”n‘;ff;j’ni;am e Einsalz Stah 600-750 Rm
Case hardened steels
180 9 14 19 24 28 38 42,5 48 56 76 85 96 112 152, 7 170 KoHCTpyKLyoHHas! cTans LievenTuposatas Crans
20092 16 21 26 32 42 47 52 64 84 94 _~ 104 128 168 188 Vergiitungsstah! - 14 Nicr8, 31Cr, MoV/9 80- 100 0,09-0,10
2250 18 24 30 36 48 53 60 72 96 —106 120 144 192 212 quenchegoaon_g?gn?pge 4§ steel
250 @ 20 26 33 40 52 59 66 80 104 118 132 160 208 236 Tepuudeck ynyuLLEHHas CTanb
30090 24 31,56 40 48 63 71 80— 96 126 142 160 192 252 284 Kugellager Stahl - Werkzeugstahl 70-90 0,09-0,10
350 9 28 365 47 56 73 83 — 94 112 146 166 188 224 292 332 1%0 ;3[)5 65 Si7t' 9‘0‘1'12‘5? R‘m
4002 82 42 54 64 84 94 108.-128 168 188 216 256 336 376 Wepmonoauiosen ctane, Wrcrpyoranssen rans
500 @ 40 53 67 — 80— 106 118 - 134 160 212 236 268 320 424 472 hoch legierter Stahl - Nichtrostender Stahl (VA) 40-75 0,07-0,09
. N . . . x20 Cr13
@ @ @ Schnittgeschwindigkeit in m/s / Cutting speed in m/s High alloyed steels, stainless steel
CKOPOCTb PE3KN M | cex. BbicokonernposaHHas ctank, Hepxasetowas cranb
NE-Metalle, Holzwerkstoffe, Kunststoffe / NF-metals, wooden composites, plastics @ Naturholz / Natural wood Sicherheitsgrenze / Safety limits
LlBeTHbIS MeTannbl, ApeBeCHbIe MaTepuarnbl, NacTuk Harypaanaﬂ ApesecuHa Flpe/:len 6esonacHocTi

Surcharge for saw blades / Zuschlage fur Kreissageblatter

onnata K gUCKOBbIM NMiAnam 3a OOMNONHUTENbHbIE YCIyrn
Festlegung der Schnittgeschwindikeit Vo A A A ycny

q q 0 Vc = Schnittgeschwindigkeit (m/s) oder (m/min)
Determination of cutting speed Vc cutting speed (m/s) or (m/min)
Onpegnenerue ckopocTu pesku Ve CKOpOCTb peskm (M/ceK.) nnm (M/MuH.) Artikel / Code / ApTukyn Beschreibung / Description / OnucaHue Einheit / Item / Eaunnua Netto / Net / Hetto
Detre Vf = Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Ve (m/s) = _oemen feed rate (m/min) Bohrung erweitern bis 50 mm pro Sage
60 + 1000 CkopocTb nofaqn (M/MuH.) 0ZUS.100 bore size expansion up to 50 mm per saw 9,10 €
. . A . . fz = Vorschub pro Zahn (mm/z P:
Achtung! Bei Stahlbearbeitung wird in der Regel Vc in m/min angegeben. Formel feed per tooth (mmé) ) 3GTO|Ka MIOCAAOIHOND GTBEPCTUA AO 50 MM sanny
dementsprechend angleichen. ~ Mopaqa Ha 3y6 (Mm/3.) Bohrung erweitern ab 51 bis 100 mm pro Sage
Attention! For steel processing Vc is usually in m/min indicated. Adjustable formu- D = Sagendurchmesser (mm) 0ZUS.110 bore size expansion up to 51 bigger than 100 mm per saw 11,70€
la according to speak E?ngmblei(:)ena;'la;?(en:z) PacTouka nocago4Horo oteepctus ot 51 go 100 Mm 3a nuny
BHumanme! Mpn obpaboTtke cTanu, Kak npaBuio, ykasbiBaetcs Ve B M/MUH. n = Drehzahl (min-1) Bohrung enweitern ab 101 mm pro Séige
MCﬂpaBbTe COOTBETCTBEHHO d)opmyny {?m 6 1 0zUs.111 bore size expansion bigger than 101 mm per saw 22,20 €
_ 1CIO 0OOPOTOB (mw.-1) PacTouyka nocagouHoro otBepctus ot 101 mm 3a nuny
Festl dor Vi hub h diakeit Vf z = Anzahl der Zahne
estlegung der Vorschubgeschwindigkeit Number of teeth
Deterr‘?winagtion of feed ratéJ Vi ’ Konuectso syGues Nebenloch pro Loch
Rm = Zugfestigkeit (Nm/mm?) 0ZUS.120 pinhole per hole 3,30€
Onpegenerue ckopocTtu nogaum Vf tensile strength [lononHUTenbHoe oTBepcTUe 3a oTBEPCTME
Mpepen npoyHocTU
U = Umdrehungen pro Minute Nebenloch angesenkt pro Loch
Vi (m/min) = fzeneZz /min rotation per minute (rpm) 0ZUS.130 pinhole with countersinking per hole 4,70 €
( ) - 1000 Yncro 0GOpOTOB B MUHYTY 3eHKoBaHHOE JOMOMHUTENBHOE OTBEPCTUE 3a oTBEpCTUE
n. = maximale Drehzahl pro Minute
max .  rpm max. Nebenloch Gewinde anbringen pro Loch
MakcumanbHoe uncno o6opoToB B 0ZUS.140 pinhole with screw thread per hole 6,60 €
MUHYTY [ononHuTensHoe oTBepcTue ¢ peabbon 3a oTBepcTue
. o . : o ; ) ) ) Keilnuten (Sage) pro Nut
Einsatzempfehlung Kreissageblatter NE-Metalle (Richtlinien) / Recommendation for cutting NF-metals (guidelines) 02US.150 keyway (saw) per groove 470¢€
3a gayka
PekomeHgaumn. lnckosble Nunbl Ans 06paboTki LIBETHBIX METANIOB (PyKOBOACTRO) LLinoHouHble kaHaeky (Muna)
Kuhllécher bis 500 mm @ pro Sége
Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele Schnittgeschw. Vc (m/s) cutting Vorschub pro Zahn Vf (mm/z) 02US.160 o C:O"Qg S'Z;SOU”;" fooem?\r,% 0o g;"r saw 1040€
Material Group Material examples speed Vc (m/s) feed per tooth Vf (mm/z) Xnaxpaioulee oTeepaTve A i
I'pynna matepuarnos [pumepbl MaTepuanos CkopocTb pesku Ve (M/cek. Mopava Ha 3y6 Vf (Mm/3. - i
Kihllécher 501-800 mm @ pro Sége
Al-Knetlegierungen AMn (AIMn1Cu) (3003), AIMg (AIMg2) (5251), 30- 80 Profil: 0,005 - 0,03 0zUs.170 0000"”9 slots 501 mm & - %%01 mg‘ogz per saw 1540¢€
Al wrought alloy AICuMg (AIZnMg3Cu) (7022) 30-70 Voll: 0,02 - 0,07 XnaKpatowiee oteepeTne SUT - sanuny
[edopmmupyembie Al cnnasbl - R
Khllécher ab 801 mm @ pro Sége
Al-GuBlegierungen AlMg3 (51300), AIMg5Si (51400) 30-70 Profil: 0,005 - 0,03 0ZUsS.180 cooling slots bigger than 801 mm & per saw 20,70€
Al cast alloy Voll: 0,02 - 0,07 Oxnaxpgatowee oteepctve ot 801 & 3a nuny
NuTeitHble Al cnnasbl
- - DS mit CU-Nieten anbringen bis 1200 mm & pro DS
Al-GuRlegierungen S| AISi12 30-40 Voll: 0,01 - 0,05 0ZUsS.190 expansion slots with copper rivets up to 1200 mm @ per slot 8,50 €
Al cast alloy SI KoMneHcaLmoHHble MPopesbl ¢ MeaHbIMK Knenkamu 4o 1200 mv & 3a npopesb
JlutenbHble Al cnnasbl S|
- - Lasercontouren ausgefiillt bis 250 mm @& pro Sége
Mg-Knetlegierungen MgMn2 (3.3520), MgAlI3Zn (3.5312) 30-60 Profil: 0,005 - 0,02 0ZUS.200 laserwings fill out up to 250 mm @ per saw 24,40 €
Mg wrought alloy Voll: 0,01 - 0,05 3alunaknesaHHble NasepHble Bbpesbl 40 250 MM & 3a nuny
[Medopmmupyemble Mg crnasbl
Mo- legierungen MaAI8Zn1 (MC 2111 MaoAl4Si _ Profil: -0.02 Lasercontouren ausgefiillt 251-400 mm @& pro Sage
9 ’\(;TUG egte”u ge gAIBZnt (MC 0), MgAi4S gg gg \;) I 8’8?5 O%g 0ZUS.210 laserwings fill out 251-400 @ per saw 29,50 €
J'IMTenb?ﬂfIZSMZ sznaam i oL B0 3alunaknesaHHble rasepHble Bbipesbl 251-400 MM & 3a nuny
Kupfer Cu58 7-14 Profil: 0,01 - 0,02 Lasercontouren ausgefiillt 401-550 mm & pro Sage
Copper / Mefb Voll: 0,03 - 0,05 0ZUsS.220 laserwings fill out 401-550 @ per saw 37,30 €
- - BalnakneBaHHble nasepHble Bbipe3bl 401-550 mm & 3a nuny
Messing CuZn40Pb, Cuzn30 5-9 Profil: 0,01
Brass / NatyHb Voll: 0,03 - 0,05 Lasercontouren ausgefiillt 551-800 mm @ pro Sage
Bronze CuSn6. CuSnéZn 3.7 Profil: 0.01 - 0.02 0ZUsS.230 laserwings fill out 551-800 & per saw 62,90 €
’ o ’ BalunakneBaHHble nasepHble Bbipe3bl 551-800 Mm & 3a nuny
Bronze / BpoHaa Voll: 0,04 - 0,08
Lasercontouren ausgefiillt 801-1250 mm @& pro Sage
0ZUS.240 laserwings fill out 801-1250 & per saw 95,60 €
BalnakneBaHHble nasepHble Bbipesbl 801-1250 mm & 3a nuny

HARTMETALL-WERKZEUGE HARTMETALL-WERKZEUGE

HINLE KOHNLE



Typenl'jbersicht Aluminium / Type overview aluminum
MepeyeHb TMNOB A5 06paboTKi anMiHkA

Material Form Material / Produkt Eigenschaften
Material form Material / product properties
KauecTBo maTepvana CBoiicTBa MaTepuana

i X X X

iy X X X X

s X X X X

s X X X X X

> X X X X X

oo X X X X X

s X X X

s X X X X X X

o X X X

s X X X X X X

i X X X X

o X X X X X

HOHNIE

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatowas pekomeHAoBaHHas LeHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / foctaBka B KOpOTKWe CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / goctaBska B KOPOTKUE CPOKU
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYST CHATBIN C NPOM3BOACTBA (MPEANOXEeHNe [eNCTBUTENBHO [0 TeX Nop, Moka ToBap MMEETCs Ha cknaje)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OWwmbk1 1 M3MeHeHWs! He UCKMioYeHb

Hartmetall-

sagepiatter
NE-Metalle

% Carbide Saw Blades NF-Metals
w [lnckoBble TBepaocnfaBHbIE MUIbI
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Insert-Kreissageblatt fur Aluminium / insert circular saw blade for aluminum ‘;0600 3 @3

[nrbHbIe Aycky C BCTaBHBIMYM CEnvieHTamm s obpatokv antommHus / Aluminyum igin Degisebilir Disli Testereler o : mﬂ\‘

gﬂ}tchCUT

. Hartmetall Sagebléatter fiir Profile und Vollmaterial bis 3.000 mm @ lieferbar.
EINSATZ: Zum Trennen von Rohren, Stangen, Vollmaterial, Platten, Aluminiumprofilen
und deren Legierungen. Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahn-
lichen Materialien.

A
4

TCT-Saw Blades for profiles and solid material upto 3.000 mm @ available.
USAGE: For slitting of pipes, rods, full material, plates, aluminium profiles and their allo-
ys. Also for cutting copper, brass, bronze, and similar materials.

A
v,

MNpousBoAacTBO TBEepAOCNNaBHbLIX AUCKOBbLIX Nui (Ao 3.000 mm @) Ana o6paboTku
. npocmnen 1 TBepAOro CNMOLWHOro MaTtepuana.

NMPUMEHEHWE: Onga kayecTBeHHOW pe3ku Tpy6, cnuTtkos, Kpyrnas uenbHas

3arotoBka, LienbHas 3arotoBka nnuTta, antoMUHUEBBIX NPOUNEn 1 antoMUHUEBbIX

cnnaBoB. Takke NPUMEHSAIOTCA ANA KAYECTBEHHOW Pe3kn Meau, naTyHu, GpoH3bl 1

aHanornmyHbIX MaTepuarnos.

@ 3.000mm capa kadar uretilebilen, profil ve solid kesim testeresidir. Boru, gubuk, dolu
malzeme, levha, aluminyum profil ve tlrevlerini kesebilir. Ayrica, bakir, piring, bronz ver
benzer metaller i¢in de uygundur.

Einfaches Nachschleifen auf nahezu allen Maschinen
Mit unseren speziellen Grundkdrpern fiir Nachschliffe kénnen die ,Inserts” weltweit mit jeder Schleifma-
schinengroBe fir Kreissdgen nachgeschliffen werden.

=|= Simple Re-Sharpening on almost all machines

«E» With our special base bodies for re-sharpening, the ,inserts“ can be re-sharpened on any sharpening
machine for saw blades around the world, no matter what size the machine is.
MpocTas 3aTouyka BO3MOXHAA Ha NPaKTUYECKU BCEX CTaHKaxX

' Haw cneuuanbHbI KOpryc Ans 3aTOYKM AAeT BO3MOXHOCTb 3aTOYKM CErMEHTOB C MOMOLLbIO Ntoboro
N1 oBanbHOro cTaHka B noboin Touke Mupa.
Tum makinalarda, kolay bilenme imkani vardir. Bileme i¢in sablon olan 6zel gévdemizle, bu degisebilir
disler, her trli makinada bilenebilir.

Insert circular saw blade for aluminum / Insert-Kreissageblatt fUr Aluminium

Aluminyum icin Degisebilir Disli Testereler / MunbHble gucky ¢ BCTaBHbIMM CErMEHTaMu 4711 06paboTki anoMuHms

A
viv

o ¢

Maximale Gerauschdampfung
Die Gerauschentwicklung der switchCUT wird durch speziell geflillte Laserornamente gedampft. Die
Schwingungen werden somit zum gréBten Teil absorbiert und die Standzeit gleichzeitg erhoht.

Maximum Silencing
»The noise development of switchCUT is reduced by specifically filled laser ornaments. Vibrations are
largely absorbed and thus, resulting in a higher life time.*

MakcumanbHoe NoHWXeHue Wyma
,nofasneHve wyma B cucteme switchCUT npv nomoLuy cneymanbHbIX 3anofHEHHbIX NTa3epHbIX
OpHaMeHTOB, bnarogaps Yemy nornowaeTcs BUGpauns 1 yBENUUMBAETCS CPOK CyXObI

Maksimum Sessizlik
SwitchCUT'in gurulti seviyesi 6zel madde ile doldurulmus lazer kanallarla azaltiimistir.
Boylece, titresimler bliylk ol¢tide emilir ve ayrica testere daha uzun émdarle kullanilir.

Grundkoérper und Bestlckungshéhe
Base Body and Height of Carbide Tipped Teeth
Kopnyc NUNBHOTO AKCKa 1 BbICOTa TBEPAOCNIIAaBHbIX NNACTUH

@ 800 - 1.400mm @ 1.400 - 3.000mm
SB 7,5 mm SB 11,0 mm

PKD 6mm HM 9 mm PKD 9mm

h h

HM 6mm

Kleine Zahnteilungen mdoglich
Bisherige Schraub- und Klemmsysteme kdnnen nur im Vollmaterial-Bereich verwendet werden, da die
nétige groBe Teilung nur geringe Zahnezahl ermdglicht. Unser switchCUT System erméglicht erstmals
kleine Zahnteilungen, daher ist der Einsatz zum Schneiden von Profilen und Rohren méglich.

4> Possibility of Small Tooth Pitches

<y Screw and clip systems on the market so far, can only be used for handling solid materials as the neces-
sary pitch merely allows a small number of teeth. Our switchCUT system makes small tooth pitches
possible for the first time, thus, it can be used for cutting profiles and pipes.
Bo3moxeH MeHbLIMN Wwar 3y6a

' PaHH1e BUHTOBbIE U 3aXXUMHbIE CUCTEMbI MOTYT UCMOMb30BaTLCHA TOMBKO AN PE3KU CMIOLHOro TBEPAOro
martepuana, Tak kak Tpebyemblin Gonbluo war npegnonaraet Hebonbluoe KonuyecTso 3ybbes. Hawa
cuctema switchCUT nossomnsieT B nepBbii pa3 NPUMEHSTb MeHblumi war 3yba B pesynsrate 4ero
BO3MOXHO MCMOMNb30oBaHNe B 0bnactu pesku npodunen v Tpyo6.

@ Kuguk yani daha dar dis araliklari ile Uretilebilmesi sayesinde, profil ve boru kesimine olanak verir.

Einfaches und schnelles Austauschen der Zahntrager

Die Zahntrager kénnen mit dem Kohnle Schraubsystem fixiert werden. Durch die Schraubverbindung
kénnen die Zahntrager ohne groBen Aufwand direkt in der Bearbeitungsmaschine ausgewechselt wer-
den.

«J»> Simple and quick Exchange of the Tooth Holders
<y The tooth holders can be fastened with the Kohnle screw system. By using the screw joint, the tooth
holders can be exchanged directly within the processing machine at a minimum effort.

Jlerkas u 6bICcTpasi 3aMeHa CerMeHToB

duKkcaumss cerMeHTbl C MOMOLLBIO BUHTOBOTO KpenneHusi cuctembl Kohnle. Brnarogapsi BUHTOBOMY
. KpenneHuto ¢ MoMOLLbI0 crelparnbHblX 60NToB BO3MOXHA OblCTpasi 3aMeHa CErMeHTOB HeMnoCcpeaCcTBEHHO

Ha obpabaTbiBatoLlert mallnHe

Dis tutucu bolimlerde, Kohnle 6zel vidalama sistemiyle, hizlica dis degisimi yapilir. Minimum zamanda

hizlica dis degisimi yapilr.

HARTMETALL-WERKZEUGE
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Diinnschnitttechnologie (6mm Grundkérper)
In Einsatzen bei denen die Schnittbreite geringer ausfallen sollen, kann der Grundkdrper auch in 6 mm
ausgewahlt werden.

4J» Thin-Cutting Technology (6mm body)

<y ,With applications that should result in a smaller cutting width, a body thickness of 6mm can be
selected .“
TexHonorus ToHkoro pe3a (Kopnyc 6 mm)

' ,B cnyyasix, rae HeobxoAvMma MeHbLUasi TOMLWMHA pesa, KOPMyC MUMbHOTO AMcka MOXeET ObITb
BblGpaH TonLmHon 6 mm*

@ 6mm govde kalinhigi ile, ince kesim yapabilen diglerle Uretilebilir.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C MPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaae)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!

Spanleitstufe
H58/4DS U 00SC.M026.H12.084SPL — 00SC.M029.H12.084SPL —
Fz
' 00SC.M026.H12.085FZ 00SC.M026.D08.085FZ 00SC.M029.H12.085FZ 00SC.M029.D08.085FZ
HS /DS
85 Tz
a 00SC.M026.H12.085TZ 00SC.M026.D08.085TZ 00SC.M029.H12.085TZ 00SC.M029.D08.085TZ
FZ
' 00SC.M026.H12.086FZ 00SC.M026.D08.086FZ 00SC.M029.H12.086FZ 00SC.M029.D08.086FZ
HS /DS
86 Tz
a 00SC.M026.H12.086TZ 00SC.M026.D08.086TZ 00SC.M029.H12.086TZ 00SC.M029.D08.086TZ
FZ
' 00SC.M026.H12.087FZ 00SC.M026.D08.087FZ 00SC.M029.H12.087FZ 00SC.M029.D08.087FZ
HS /DS
87 Tz
n 00SC.M026.H12.087TZ 00SC.M026.D08.087TZ 00SC.M029.H12.087TZ 00SC.M029.D08.087TZ
fur 6.0 mm Grundkérper / for 6.0 mm base body / fr 9.0 mm Grundkérper / for 9.0 mm base body /
NSt OCHOBHOrO kopnyca 6,0 Mm Ansi oCHoBHOrO kopnyca 9,0 MM
Kohnle
Schraubsystem

00KW.SCHRO06.ES 00KW.SCHRO09.ES

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIA C NPOU3BOACTBA (MPE/ANOXEHNE ASNCTBUTENBHO A0 TeX NOp, Moka ToBap MMEETCs Ha cknaze)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLMBKM 1 M3BMEHEHWS! HE UCKITIOYEHb!

HARTMETALL-WERKZEUGE

KOHNLE

INTERNATIONAL
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. EINSATZ:

Druckbalkenségen, fiir Schelling & Mayer Plattenaufteilsdgen und Spezialsdgemaschinen.
Zum Trennen von Aluminium Plattenmaterial und deren Legierungen mit erhéhten Vorsch-
Uben.

4f» USAGE:

“EB¥ pressure beam saws, for Schelling & Mayer panel sizing saws and special saws. For
cutting aluminum panels and their alloys with higher feed rates.

NMPUMEHEHMUE:

' Haenexune Schelling & Mayer nyy nunbl 1 cneuyansHoW nunbl. Ons pesku antoMUHMEBbLIX
naHenew v nx cnnaeoB ¢ 6onee BbICOKOW CKOPOCTW MoAaum

@ Yiksek ilerleme yani kesim hizi ile, Schelling, Mayer gibi panel ebatlama makinalarinda
veya benzerlerinde kesim yapilabilir. Aluminyum panellerin, testerede yliksek ilerleme
hiziyla kesilmesini saglar.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCMONHEHUE

’://7 Dehnurjgsschlitze. mit Bischofsstab
J.,\ Extension slots with crooks
o
< KomneHcaumnoHHble npopesbl

/ Hohere Standzeiten durch verbesserte Materialien
P @ 5 Longer endurance duevto upgraded materials
'\ / 3HaunTenbHo GonbLUniA cpok cryx6bl Gnarogaps
? MCMOb30BaHNI0 YCOBEPLLEHCTBOBAHHbBIX MaTepranos

Artikel-Nr. €/ Stiick

A Ev oQo DS Article-No. Special €/ pc.

ApTtukyn-Ne €/ Wryk

450 3,8 3,0 30 36 | FWF-AWV 2/11/60 DS m. BS | 0080.0450030.036 ° 284,20 €

460 4,4 3,5 30 36 | FWF-AWV 2/11/60 DS m. BS | 0080.0460030.036 . 291,40 €

520 4,4 3,2 30 60 | FWF-AWV 2/13/94 DS m. BS | 0080.0520030.060 ° 435,10 €

620 5,2 4,2 40 36 FWF-AWV | 2/13/114 +2/14/140 | DS m. BS | 0080.0620040.036 . 530,10 €

670 5,2 3,8 40 32 | FWF-AWV | 2/13/114 + 2/14/140 | DS m. BS | 0080.0670040.032 ° 591,20 €

720 6,0 5,0 40 32 FWF-AWV 2/13/115 DS m. BS | 0080.0720040.032 ° 632,60 €
max. @ 2.200mm - weitere Abmessungen auf Anfrage / Examples of dimensions / Mpumepbl pasmepos

HS81 Spezialségeblétter fUr Aluminium / Special Saw Blades for Aluminium
CneumarnbHble AyUcKkoBble Nunbl Ans peskv antomuHmns / Yumusak Aluminyum icin Testere

. EINSATZ:

Zum Trennen von Aluminium-Vollmaterial und deren Legierungen.
Reduzierung der Spanlange bei langsamen Vorschiiben durch Spanbrecher-Nuten.

4» USAGE:
“B» For cutting solid aluminium and its alloys.
NMPUMEHEHMWE:

' [ns pacnunoBku TBEPAOro CNIOLHOrO Matepuana 13 anoMUHUS 1 antioMUHUEBBIX
CNNaBoB. YMEHbLUEHNE ANMHbI CTPYXXKWU NPU MeANeHHOM nodayve C NOMOLLbIO CTPYXKKO-
JIOMHOW KaHaBKW.

@ Yumusak yogunluklu, saf aluminyum kesimi igindir.

7

FZ-SpT £ Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
OjA Noise-reduced by extension slots with copper rivets
TMoHWXeHBIit ypoBeHb Lyma brarofapst pacluMpUTeNbHbIM Nasam ¢ MeAHbIMI Knénkau

ld

Artikel-Nr. €/ Stuck

T _!_ T S EV o0Oo | bs Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wryk

3,6 2,8 30 42 FZ-SpT DS m. CU * auf Anfrage

3,6 2,8 30 42 FZ-SpT DS m. CU * auf Anfrage

450 4,3 3,6 30 132 FZ-SpT DS m. CU * auf Anfrage

max. @ 2.200mm - weitere Abmessungen auf Anfrage / Examples of dimensions / Mpumepbl pasmepoB

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!

HARTMETALL-WERKZEUGE

KOHNLE

INTERNATIONAL
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Saw Blades for NF-metals-positive / S&geblatter fur NE-Vollmaterial positiv | HS82

. EINSATZ:

Format-, Doppelgehrungsséage, CNC-Bearbeitungszentrum, Spezialsdgemaschinen.
Zum Aufteilen von Aluminium, Messing, Kupferlegierungen, Bronze und ahnliche
NE-Metalle. Vollmaterial. Auch in Negativ-Ausfiihrung erhaltlich.

USAGE:

Final trimming and double miter saw machines CNC working center, special saw machines.
For splitting of aluminium, brass, copper alloys, bronze and similar non-ferrous metals
solid material. Also available in Negative-Version

NMPUMEHEHMWE:

- Ha dopmaTHO-06pe3HbIX, ABYXTONOBOYHbIX CTaHKax, obpabaTtbiBatoLmx LeHTpax ¢ Yy
1 Ha crieymnanbHbiX cTaHkax. [Ans packpos CnioLwwHoro Matepuana U3 antoMuHUs, naTyHu,
MeAHbIX CMNaBoB, GPOH3bI M aHANOrMYHbIX LIBETHBIX MaTepuarnos.

aAlla
vAv

@ Tek veya cift testereli CNC islem makinalari igindir. Aluminyum, piring, bakir alagimlari,
bronz ve benzeri NF metaller igin kullanilir. Negatif agili versiyonu da mevcuttur.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCMTONHEHUE

\/ Verbesserte Schnittoberflache
Improved cutting quality
_ YcoBepLUeHCTBOBaHHOE KayecTBO pa3spesa

Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
©j/> Noise-reduced by extension slots with copper rivets
| TMoHWxeHbIN ypoBeHb LWyma Bnaroaapst pacluMpUTENbHbIM Na3aM ¢ MeAHbIMM KNénkan

NF Metaller icin Pozitif Acili Testereler / CneupantHblie uckoBble Murbl Ans 06paboTky mpodinrieil U3 LIBETHBIX METAITIOB - MO3UTVIBHbIA YTON aTakii

Artikel-Nr.
m ' _!_ g"-%“.-"‘% AU gv oo DS Article-No. Special

ApTukyn-Ne

€/ Stiuck
€/ pc.
€/ WTyk

von 160 mm @ bis 2.200 mm @ lieferbar / from 160 mm @ to 2.200 mm @ available /
Mpon3soacTeo anckobix nun oT 160 Mm @ o 2.200 My &
Preis auf Anfrage / Prices on request / Lienbl no 3anpocy

Special Saw Blades for Copper / Spezialsageblatter fur Kupfer HS84

Bakir Kesimi icin Testereler / CneuuanbHble AUCKOBbIE NUbI ANS PE3ki Mean

. EINSATZ:

Zum Trennen von Kupferrohren, -Stangen, -Blechen und -Platten. Weiterhin zum Schnei-
den von Aluminium, Messing und Bronze in weichen Legierungen.

4I» USAGE:

¥ For cutting copper tubes, -bars, -sheets and -plates. Also suitable for cutting aluminium,
brass and bronze made of soft alloy.

NMPUMEHEHMWE:

[ns pacnunku MeaHbiX TpyO, MEeAHbIX CIIUTKOB, NMMCTOBOrO MeTanna U3 Meay U MeaHbIX
nnuT. Takke NPUMEHSIIOTCS ANs PE3KW antoMUHKS, NaTyHW, GPOH3bI Y MSATKMX CMaBoB

Bakir borular, cubuklar, levhalar icindir. Ayrica, aluminyum, piring, bronz ve yumusak
alagimlar igin uygundur.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCMONHEHUE

{/7 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
OJA Noise-reduced by extension slots with copper rivets TTTZ-Sol
MoHWKeHbIiT ypoBeHb Luyma 6narofaps pacluMpuTenbHbIM Nasam ¢ MeAHbIMM Knénkau pl.
Artikel-Nr. €/ Stiick
E o % T _!_ {-:l}-%% Aaad! gv oOo| bs Avrticle-No. Special €/ pc.
ApTukyri-Ne €/ Wryk
710 6,0 5,0 50 60 | TTTZ-Spl. DS m. CU * auf Anfrage
1020 | 7,5 6,0 80 60 | TTTZ-Spl. DS m. CU * auf Anfrage
1250 | 10,0 8,0 80 60 TTTZ-Spl. DS m. CU * auf Anfrage
1400 | 10,0 | 8,0 100 | 120 | TTTZ-Spl. DS m. CU * auf Anfrage

max. @ 2.200mm - weitere Abmessungen auf Anfrage / Examples of dimensions / Mpumepbl pazmepoB

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIA C NPOU3BOACTBA (MPE/ANOXEHNE ASNCTBUTENBHO A0 TeX NOp, Moka ToBap MMEETCs Ha cknaze)
Irrtimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLnGKi 1 U3MEHEHMS He UCKITIoHeHb!

HARTMETALL-WERKZEUGE

OHNLE

10/2019



HS85 Universalsageblatter fUr NE positiv / Muttipurpose Saw Blades on NF positiv
YHuBEpCArTbHbIE AVCKOBbIE MUNbIANS 06paboTky LBETHBIX MeTarnioB—oaumveHbIv yron ataku / NF Metaller icin Cok Amagli Pozitif Agili Testereler

. Hartmetall Sageblatter fiir Profile und Vollmaterial lieferbar. Artikel-Nr. €/ Stiick
EINSATZ: m ” ! {Mﬁ PIRR gv oQo DS Article-No. €/pc.
Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprofilen und deren Legierungen. ApTtukyn-Ne €/ Wryk
Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahnlichen Materialien. 450 45 3,5 30 66 TFZ 2/11/60 + 2/13/94 DS m. CU| 0085.0450030.066F | 319,40 €
4> TCT-Saw Blades for profiles and solid material available. 42 | 32 | 30 | 108 TFZ DSm.CU| 0085.0450030.108 | - 328,00 €
<y USAGE: 4,2 3,2 50 108 TFZ 4/15/80 DS m.CU| 0085.0450050.108 | ° 346,80 €
For slitting of pipes, rods, sheet steels, aluminium profiles and their alloys. Also for cut- 500 | 48 | 38 | 30 60 TFZ DSm.CU | 0085.0500030.060 | ° 290,30 €
ting copper, brass, bronze, and similar materials. 4,8 3,8 30 72 TFZ DS m. CU| 0085.0500030.072 | - 390,90 €
Mpou3sBoAcTBO TBepAOCNNABHbLIX AUCKOBbLIX MU Ansi 06paboTku npodunen n 4.2 3.6 30 2 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0500030.072J | - 33290€
W toepnoro cnnowkoro marepuana. 46 | 38 | 30 | 80 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.080 | ° 254,50 €
NMPUMEHEHMWUE: 4,2 3,6 30 84 TFZ 6/6,5/100 DS m.CU| 0085.0500030.084 | - 319,30 €
[Ins Ka4yecTBEHHOW pe3ku Tpyo, CIITKOB, METanNMMYecKnxX NIMCTOB, artoMUHNEBBIX 4.6 3.8 30 100 TFZ - DSm.CU| 0085.0500030.100 | - 404,40 €
Npochunelt 1 antOMUHMEBbIX CMINABOB. Takke NPUMEHSIIOTCS 715 KaUYeCTBEHHOI Pe3ki 46 | 38 32 | 100 TFZ Combi NE DSm.CU| 0085.0500032.100 | - 42320 €
: Meau, naTyHu, GPOH3bl U aHaNOrMYHbIX MaTepuarnos. 4,6 3,8 50 100 TFZ 4/18/100 DS m. CU| 0085.0500050.100 . 411,60 €
':- Boru, gubuk, aluminyum profiller , bakir, piring, bronz ve benzer malzemeler igin uygundur. 4.6 38 30 110 TFZ DSm.CU| 0085.0500030.110 | - 407,00 €
TFZ TFZ-R Fase 4,6 3,8 | 254 | 120 TFZ DS m.CU| 0085.0500025.120 | - 269,80 €
pos. 46 | 38 | 30 | 120 TFZ DSm.CU| 0085.0500030.120 | « 426,60 €
Artikel-Nr €/ Stick 4,0 3,2 30 120 TFZ 2/10,5/70 DS m. CU | 0085.0500030.120A | ° 410,20 €
m ‘ ! gf'_,”g__“% IV g@ oQo DS Article-No. €/pc. 4,6 3,8 32 120 TFZ Comb! NE DS m.CU | 0085.0500032.120 | 464,60 €
ApTukyn-Ne €/ WTyk 4,2 3,6 32 120 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0500032.120J | ° 483,40 €
275 | 3.2 2,5 40 72 TFZ 2/9/55 + 4/12/64 DS m. BS | 0085.0275040.072J | -« 117,00 € 4,6 3,8 30 144 TFZ DS m.CU | 0085.0500030.144 | -« 483,40 €
3,3 2,6 30 88 TFZ DS m. CU | 0085.0275030.088F | ° 117,10 € 4,0 3,2 30 144 TFZ DS m. CU | 0085.0500030.144A | - 452,40 €
280 3,2 2,6 30 68 TFZ DS m.CU | 0085.0280030.068 | 184,30 € 4.6 3,8 30 160 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.160 | - 472,60 €
3,2 2,6 30 80 TFZ DS m.CU| 0085.0280030.080 | * 181,50 € 520 | 42 3,5 30 120 TFZ DSm.CU | 0085.0520030.120 | - 472,60 €
3,2 2,6 32 88 TFZ DS m.CU| 0085.0280032.088 . 138,80 € 550 5,0 4,0 30 72 TFZ DS m. CU| 0085.0550030.072 . 412,60 €
300 3,2 2,5 30 52 TFZ Combi NE DS m.CU| 0085.0300030.052 | ° 138,80 € 50 4,0 30 96 TFZ DS m.CU | 0085.0550030.096 | - 491,40 €
32 | 25 30 72 TFZ Combi NE DS m. CU | 0085.0300030.072F | ° 200,30 € 44 | 35 30 96 TFZ DS m. CU | 0085.0550030.096A | * 328,80 €
3,2 2,5 30 72 TFZ Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0085.0300030.072J | ° 140,70 € 4,4 3,8 30 110 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0550030.110J | - 497,10 €
32 | 25 30 96 TFZ Combi NE DS m. CU | 0085.0300030.096F | « 227,70 € 50 | 40 30 | 124 TFZ DSm.CU | 0085.0550030.124 | ° 425,30 €
3,2 2,5 30 96 TFZ Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0085.0300030.096J | ° 199,70 € 50 4,0 32 124 TFZ Combi NE DSm.CU | 0085.0550032.124 | - 526,60 €
320 3,5 3,0 30 84 TFZ Combi NE DS m.CU | 0085.0320030.084 | ° 217,80 € 4,0 34 32 126 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0550032.126J | ° 492,00 €
330 3,3 2,6 30 102 TFZ DSm. CU| 0085.0330030.102 . 239,10 € 4,0 3,4 30 132 TFZ 2/10,5/70 DS m. CU | 0085.0550030.132 . 491,00 €
350 3,2 2,5 30 54 TFZ Combi NE DS m. CU | 0085.0350030.054F | 198,10 € 5,0 4,0 30 144 TFZ DSm.CU| 0085.0550030.144 | - 550,50 €
3,2 2,5 30 72 TFZ Combi NE DSm.CU | 0085.0350030.072 | « 204,30 € 570 | 50 4,0 30 72 TFZ DSm.BS | 0085.0570030.072 | -« 481,00 €
3,2 2,5 30 84 TFZ Combi NE DS m.CU | 0085.0350030.084 | ° 140,60 £ 50 | 40 40 72 TFZ 2/16/80 DS m.BS | 0085.0570040.072 | - 408,50 €
3,3 2,8 30 84 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0350030.084J | * 221,00 € 600 | 50 | 40 30 72 TFZ DSm.CU | 0085.0600030.072 | ° 573,30 €
3,3 2,8 40 84 TFZ 2/9/55 + 4/12/64 +2/10/60 | DS m. BS | 0085.0350040.084J | 161,00 € 5,0 4,0 40 72 TFZ 2/13/64 DS m.CU | 0085.0600040.072 | ° 592,10 €
3,2 25 30 96 TFZ Combi NE DS m. CU| 0085.0350030.096F | ° 256,40 € 4.8 3.8 30 96 TFZ DSm.CU | 0085.0600030.096 | « 468,90 €
3,2 2,5 32 96 TFZ Combi NE DS m. CU| 0085.0350032.096F | # 285,80 € 5,0 4,0 30 120 TFZ DSm.CU | 0085.0600030.120 | 591,40 €
3,2 2,5 30 108 TFZ Combi NE DS m. CU| 0085.0350030.108F | * 217,30 € 5,0 4,0 40 120 TFZ 2/13/64 DS m.CU | 0085.0600040.120 | - 578,60 €
3,4 2,8 30 108 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0350030.108J | - 218,10 € 5,0 4,0 80 120 TFZ 6/8,3/100 DS m. CU | 0085.0600080.120 | - 489,40 €
34 | 28 32 108 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0350032.108J | * 241,20 € 46 | 40 30 | 140 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0600030.140J | ° 508,30 €
2,7 2,0 30 120 TFZ Combi NE DS m.CU| 0085.0350030.120 | - 181,10 € 5,4 4,4 32 160 TFZ 2/11/63 DS m.CU | 0085.0600032.160 | - 560,70 €
370 3,7 3,0 30 96 TFZ Combi NE DS m. CU | 0085.0370030.096F | ° 181,00 € 660 6,5 5,0 30 50 TFZ DS m.CU | 0085.0660030.050 . 579,60 €
380 3,8 3,2 32 56 TFZ Combi NE DS m.CU| 0085.0380032.056 | ° 266,80 € 6,5 5,0 80 50 TFZ 2/30/180 DS m.CU| 0085.0660080.050 | 510,80 €
400 | 4,0 | 32 30 68 TFZ DS m.CU| 0085.0400030.068 | * 285,70 € 715 | 65 | 50 30 | 120 TFZ DSm.CU | 0085.0715030.120 | * 632,10 €
4,0 3,2 30 70 TFZ DS m. CU | 0085.0400030.070V3 | » 252,70 € 6,5 5,0 80 120 TFZ 4/22/118,5 DS m. CU| 0085.0715080.120 ° 651,00 €
38 | 32 30 72 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0400030.072J | * 198,40 € 48 | 40 30 180 TFZ DSm.CU| 0085.0715030.180 | - 649,60 €
3,8 3,2 30 84 TFZ DSm.CU| 0085.0400030.084 ° 198,60 € 4,8 4,0 80 180 TFZ 4/22/118,5 DS m. CU | 0085.0715080.180 . 573,30 €
3,8 3,2 30 96 TFZ Combi NE DS m.CU | 0085.0400030.096 | ° 309,00 € 54 4.4 32 160 TFZ 2/11/63 DSm.CU| 0085.0600032.160 | 818,70 €
40 | 3.2 30 96 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0400030.096J | * 324,40 € 660 | 65 | 50 30 50 TFZ DSm.CU| 0085.0660030.050 | - 691,50 €
3,8 3,2 32 96 TFZ Combi NE DS m.CU | 0085.0400032.096 | ° 283,80 € 6,5 5,0 80 50 TFZ 2/30/180 DSm.CU| 0085.0660080.050 | ° 710,30 €
3.8 3,2 32 96 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0400032.096J | - 283,70 € 715 | 65 5,0 30 120 TFZ DSm.CU| 0085.0715030.120 | - 927,70 €
3,8 3,2 40 96 TFZ Combi NE DS m.CU | 0085.0400040.096 | # 340,30 € 6,5 5,0 80 120 TFZ 4/22/118,5 DSm.CU| 0085.0715080.120 | - 946,50 €
3,8 3,2 50 96 TFZ 4/15/80 DS m.CU| 0085.0400050.096 | * 194,90 € 4.8 4,0 30 180 TFZ DSm.CU| 0085.0715030.180 | - 975,30 €
3,8 3,2 30 120 TFZ DS m. CU| 0085.0400030.120F | 310,80 € 4,8 4,0 80 180 TFZ 4/22/118,5 DS m.CU| 0085.0715080.180 | ° 994,20 €
3,8 3,2 50 120 TFZ 4/15/80 DS m. CU | 0085.0400050.120F | 300,50 € 4,8 4,0 80 180 TFZ 4/22/118,5 DS m.CU | 0085.0715030.180 | ° 949,50 €
420 3,8 3,0 30 56 TFZ 2/10,5/70 DS m. CU| 0085.0420030.056 . 237,90 € Prem?umprodukte und weitere Abme_ssungen auf Anfrage, bi_s 2.200 mm @ lieferbar. AR
3,5 3,0 30 96 TEZ 2/10,5/70 DS m.CU| 0085.0420030.096 . 319,40 € Premium products and more dimensions upon request, available up to 2.200 mm @ on request
4.0 32 30 % TFz DS m. CU | 00850420030 096F | ° 23790 € [lpyrvie pasmepbl Mo XenaHuio 3akadquka, Mpou3BOACTBO AUCKOBbIX M A0 2.200 Mm @.
4,0 3,2 30 96 TFZ Combi NE + 2/10,5/70 | DS m. BS | 0085.0420030.096J | - 319,40 €
Premiumprodukte und weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. A
Premium products and more dimensions upon request, available up to 2.200 mm & on re utgst
[lpyrvie pasmepbl MO Xenaxuio 3akaayuka, NpoM3BOACTBO AUCKOBbIX MiA A0 2.200 Mm @. a

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
HARTMETALL-WERKZEUGE @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU L HARTMETALL-WERKZEUGE

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / aocTaska B KOPOTKME CPOKU Kﬂ H N IIE

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIN C NPOV3BOACTBA (MPEANOKEHMe ABTICTBUTENBHO A0 TeX MOp, Moka ToBap MEETCs Ha cknaae)
Irrtimer und Anderungen vorbehalten/ Errors and changes excepted / OWMGKA M M3MEHEHNMS HE UCKITIOHEHBI

10/2019 14 15 10/2019



HS85H Spezialsdgeblatter fUr heiBes Aluminium / Spe. Saw Blades for hot aluminium
CreumarnbHble AWCKOBbIE MMkl Anst 06paboTkym ropsyero anomuuHns / Sicak Aluminyum icin Testereler

HOT CUT

ALU EXTRUSION

. EINSATZ:

Zum Schneiden fiir heiBes Aluminium von 250°C bis 550°C.

4dj» USAGE:
“E» To cut hot aluminium from 250°C up to 550°C.

Ficep
NMPUMEHEHMUWE:
. [ns peskn ropsivero antomuHmsa ¢oH 250°C go 550°C.

@ 250 ila 550 C derece arasinda, sicak aluminyum kesmek igindir.

AUSFUHRUNG (/7 Dehnungsschlitze mit Bischofsstab
TYPE G/.,-\ Extension slots with crooks
KomneHcaumoHHble Npopesbi

' MWCMNONHEHUE

FUR FOLGENDE MASCHINEN GEEIGNET: Extrutec, COIM, Cometal, Ficep

AVAILABLE FOR THE FOLLOWING MACHINES: Extrutec, COIM, Cometal,

nooxoouT onsa CNEAYHOIWNUX MALLWH: Extrutec, COIM, Cometal, Ficep

A
v

A
v,

®

PCD Circular Saw Blades TCG / PKD Kreissageblatt TFZ
DIA Daire Testereler / [luckoBble Nkl C MOMMKPUCTANIMYECKAM ailMa3oM TpaneLyeBuaHoO-npsimMas dopma 3aTouKm

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Vollmaterial, Platten, Aluminiumprofilen und deren
Legierungen. Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und &hnlichen Mate-
rialien.

For slitting of pipes, rods, full material, plates, aluminium profiles and their alloys. Also for
cutting copper, brass, bronze, and similar materials.

[Ina kayecTBeHHON pesku TpyO, cnuTkos, Kpyrnas uenbHas 3arotoBka, LienbHas
3aroToBKa NnuTa, antoMUHUEBbLIX NPOUMIEN 1 antOMUHUEBBIX CNIaBoB. Takke
NPYMEHSIIOTCA ANS KAYECTBEHHOW Pe3Kn MeaM, NaTyHU, 6POH3bI U aHANOrMYHbIX
MaTepuanos.

Boru, gubuk, aluminyum profiller , bakir, piring, bronz ve benzer malzemeler i¢in uygundur.

[lpyrie pasmepbl Mo xenanmto 3akaunka, Npou3BOACTBO AMCKOBbIX Nun Ao 2.200 Mm @.

Artikel-Nr. €/ Stuck

E o % T _!_ % NS gv oQo DS Article-No. €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wryk

3,8 3,2 30 72 TFZ neg. * auf Anfrage

3,0 2,5 50 66 TFZ pos. * auf Anfrage

3,6 3,0 40 72 TFZ neg. * auf Anfrage

4,8 4,0 80 96 TTZ * auf Anfrage

6,0 5,0 80 120 | FZ mit Fase * auf Anfrage

6,4 4.4 90 44 TFZ * auf Anfrage
Prem?umprodukte und weitere Abme§sungen auf Anfrage, bis 2.200 mm O lieferbar. auf Anfrage
Premium products and more dimensions upon request, available up to 2.200 mm @ on request

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VORTEILE:

- Viskositat 212 cSt. 40°C - Verhinderung von Aufbauschneiden

- Mineral6lbasisch - Keine Entsorgungskosten fur Kihimittel
- Hochtemperaturfest - Kosteneffizient durch geringen Verbrauch
- Besonders haftfahig - Haut- und umweltfreundlich

- Recyclingfahige und trockene Spane - Trockene und riefenfreie Frasflachen

A
v

A

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VORTEILE:

- Viskositat 100 cSt. 40°C - Verhinderung von Aufbauschneiden

- Mineralélfrei - Keine Entsorgungskosten fiir Kiihimittel
- Hochtemperaturfest - Kosteneffizient durch geringen Verbrauch
- Besonders haftféhig - Haut- und umweltfreundlich

- Einsetzbar mit jeder handelsiiblichen - Trockene und riefenfreie Frasflachen

- Recyclingfahige und trockene Spane

- TFZ-R Fase
Vi Artikel-Nr. €/ Stiick
! §"N-°Um:§ TR g oQo DS Article-No. Special €/pc.
ApTukyn-Ne €/ WTyk
Beispiele flir Abmessungen / Examples of dimensions / lNpvmepbl pasmepos
700 3,5 2,5 50 40 TFZ-R 2/16/170 DS m. BS | 0085.0700050.040H 644,20 €
725 3,5 2,5 50 42 TFZ-R 2/16/170 DS m. BS | 0085.0725050.042H 713,30 €
750 4,0 3,0 50 28 TFZ-R 2/16/170 DS m. BS | 0085.0750050.028H 642,00 €
800 4,5 3,5 50 44 TFZ-R 2/16,6/170 DS m. BS | 0085.0800050.044H 770,10 €
850 5,0 4.0 80 40 TFZ-R | 4/22/120 + 4/16/170 + 2/27/160 | DS m. BS | 0085.0850080.040H 936,30 €
850 5,0 4,0 40 |Spezial DS m. BS * auf Anfrage
1100 7,5 6,0 76 | Spezial DS m. BS * auf Anfrage
weitere Ausfuhrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrve BapuaHTbl no 3anpocyr
HS85W Spezialsageblatter flr warmes Aluminium / Special Saw Blades for warm aluminium
CneumarnbHble AuCKoBbIE MUMbI Ans 06paboTky ropsyero antomuHus / ik Aluminyum igin Testereler
EINSATZ:
Zum Schneiden fiir warmes Aluminium von 80°C bis 250°C.
IP, USAGE:
“B¥ To cut warm aluminium from 80°C up to 250°C.
NMPUMEHEHMUE:
' [ns peskn ropsivero antomMuHms doH 80°C go 250°C.
@ 80 ila 250 C derece arasinda, ilik aluminyum kesmek igindir.
= TFZ
7 Artikel-Nr. €/ Stuck
E o g ' ! {N-'UM% TR E\/ oo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wryk
Beispiele fir Abmessungen / Examples of dimensions / lMpumepbl pasmepos
500 6,0 4,0 50 60 TFZ * auf Anfrage
650 6,5 45 80 72 TFZ * auf Anfrage
800 7,0 5,0 80 80 TFZ * auf Anfrage
1020 7,0 50 100 60 TFZ * auf Anfrage

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanTsI no 3anpocy

HARTMETALL-WERKZEUGE

10/2019 16

uuuuuuuuuuuu

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!

fur Buntmetalle / Hightech-Schmiermittel
NF Metaller icin Yiiksek Teknoloji Yaglayici / for non-ferrous metals / Hightech lubricant

Farbe: DUNKELROT

fur Buntmetalle / Hightech-Schmiermittel
NF Metaller icin Yiiksek Teknoloji Yaglayici / for non-ferrous metals / Hightech lubricant

MMS-Sprihanlage

Farbe: DUNKELROT

available MMS spray

- Recyclingfhéhige and dry chips

color: DARK RED

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIA C NPOU3BOACTBA (MPE/ANOXEHNE ASNCTBUTENBHO A0 TeX NOp, Moka ToBap MMEETCs Ha cknaze)
Irrtimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLnGKit 1 U3MEHEHMS He UCKITIoHeHb!

HARTMETALL WERKZEUGE

KOHNLE

INTERNATI oNAL

TECHNICAL DETAILS: ADVANTAGES:

- Viscosity 212 cSt. 40 ° C. - Prevent built up edge

- mineral oil based - No disposal costs for coolant

- High temperature - Cost effective due to low consumption

- Particularly adhesive - Skin and environmentally friendly Vizkozite 212 cSt. 40

- Recyclable and dry chips - Dry milling surfaces and shouted free C derece Renk, Koyu
Color: DARK RED Kirmizi

4]» TECHNICAL DETAILS: ADVANTAGES: Vizkozite 100 cSt. 40 C
- Viscosity 100 cSt. 40 ° C. - Prevent built up edge derece Renk, Koyu Kirmizi
- Mineral oil free - No disposal costs for coolant
- High temperature - Cost effective due to low consumption
- Particularly adhesive - Skin and environmentally friendly
- Can be used with any commercially - Dry milling surfaces and shouted free




HS86 Universalsageblatter flr NE negativ / Muttipurpose Saw Blades on NF negativ
YHvBepCanbHble AVCKOBbIE MMblas 00paboTky LBETHBIX MeTannoB—oTpyLaTensHbIi yron atakv / NF Metaller igin ok Amagl Negatif Acili Testereler

. Hartmetall Sageblétter fiir Profile und Vollmaterial bis 2.200 mm ¢ lieferbar. 7 Artikel-Nr. € / Stiick
EINSATZ: Q . ” ! A P g\j oQo DS Article-No. S
TYK
Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprofilen und deren Legierungen. : ApTiKyn-No . y
Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und dhnlichen Materialien. 40 | 32 30 | 120 | TFZneg. Combi NE DS m. BS | 0086.0400030.120J 269,80 €
. i . . 420 4,0 3,2 30 96 TFZ neg. | Combi NE + 2/10,5/70 | DS m. BS | 0086.0420030.096J | 254,50 €
4> TCT-Saw Blades for profiles and solid material up to of 2.200 mm @ available. 20 32 30 120 | TFZ neg DS m.BS | 0086.0420030.120] | - 27710 €
4®» USAGE: ) ) . . . ) }
. . . . ) 450 4,2 3,2 30 108 | TFZ neg. DS m. CU | 0086.0450030.108 | - 359,70 €
Pipes, rods, sheet steels, aluminium profiles and their alloys. Also for cutting copper, 20 32 32 108 | TFZ neg Combi NE DS m.BS | 0086.0450032.108] | ° 265.70 €
brass, bronze, and similar materials. ’ : : : : : !
z m I 4,5 3,5 30 120 TFZ neg. DS m. CU| 0086.0450030.120 # 388,00 €
- npOMSBO,D:CTBO TBepAoCNNaBHbIX ANCKOBLIX NuUN (Ao 2.200 mm @) Ansa o6paboTkun 500 47 3,8 30 120 | TFZ neg. DSm.CU| 0086.0500030.120 | « 48450 €
'Illpl;’g’“";";: E I:B;E‘_wm cnnotikoro marepuana. 42 | 36 | 30 | 120 | TFZneg. | CombiNE + 2/10,5/70 | DS m. BS | 0086.0500030.120J | ° | 237,90 €
: 4 NL @13mm ang. auf
D,J‘Iﬂ KayeCTBEHHOM pe3kn pr6, CITUTKOB, MeTarnnnmyeckmnx rimcTtoB, armitoMMHUEBbIX 4’7 3,8 70 120 TEZ neg. @20,6mm, TK120mm im UZ DS m. CU 0086.0500070.120 ° 536,80 €
npochureit 1 anioMUHNEBLIX CaBoB. Takke NPUMEHSIIOTCS AN KAYECTBEHHO pesku oben und 2?5271;02’11’120 *
MEAU,NATYHM, BPOH3bL! M aHANIOTMIHbIX MATEPUAmOs. 520 | 48 | 40 | 30 | 120 | TFZ neg. DSm.CU| 0086.0520030.120 | - | 635,00€
Boru, gubuk, aluminyum profiller , bakir, piring, bronz ve benzer malzemeler igin uygundur. 550 4,8 4,0 30 926 TFZ neg. DS m.CU| 0086.0550030.096 . 557,30 €
2.200mm e kadar Uretilebilir 44 | 35 | 30 | 128 | TFZneg. DSm.CU| 0086.0550030.128 | ° | 49520€
TEZ TEZ-RE 600 4,6 4,0 30 140 | TFZ neg. Combi NE DS m. BS | 0086.0600030.140J | 573,30 €
neg. i ase Premiumprodukte und weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. f Anf
neg. Premium products and more dimensions upon request, available up to 2.200 mm @ ALTAIERR
t
B [pyrvie paamepsl N0 Xenaxuio 3akas4nka, NPOU3BOACTBO ANCKOBBIX N A0 2.200 MM . on reques
DS86 PKD Sageblatter / PCD Saw Blades AUSFUHRUNG / TYPE / UCNTONTHEHUE
\ [luckoBble MMbI C MOMMKPUCTANMNYECKAM anMa3om (/\ Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten . . - . . . . .
% auf Anfrage - weitere Infos / on request - more infos / OjA Noise-reduced by extension slots with copper rivets Special Saw Blades for working on NF positive / SpeZIalsageblatter fur NE- pOSItIV HS87
Flo sanpocy -8 Kateropuk Anmaskble Gonee oApoGHan MHhopmaiei ToHimKEHbIit YPOBEHS WyMa Gnarosaps pacLIMpUTENbHbIM asam ¢ Solid Malzeme igin NF Metal Poxzitif Acili Testereler / CrieLiaribHble A1CKOBbIE MM A7ist 06PaBOTKM LIBETHbIX METArTOB—TO3UTUBHII YTON aTaki
MeqHbIMM KNénkau

Artikel-Nr. € / Stuck
m ' ! g'”_.u“”.’:% IUUTY E \/ oo DS Article-No. €1/ pc. @ E'NSATZ:
ApTukyn-Ne SIIK Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprofilen und deren Legierungen.
250 3,2 2,5 30 60 TFZ neg. Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0086.0250030.060J | ° 117,10 € Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahnlichen Materialien.
3,2 2,5 32 60 TFZ neg. Combi NE DS m. BS | 0086.0250032.060J | ° 117,10 € * Durch zusétzliche spezial Flankenflihrungsschliff fihrt diese Kombination zu einem
33 | 26 | 30 | 68 | TFZneg. DS m. CU | 0086.0250030.068F | « | 236,10 € sehr gradarmen Schnitt. . . _
3.2 2.2 30 80 TFZ neg. Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0086.0250030.080AJ | ° 13540 € e Nach 3-5 Scharfzyklen sollte die Flanke im Werk neu geschliffen werden.
3,3 2,6 30 80 TFZ neg. DS m. CU| 0086.0250030.080F | - 190,00 € 4 USAGE:
3,2 2,5 30 80 TFZ neg. Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0086.0250030.080J | ° 138,80 € “B¥ Ppipes, rods, sheet steels, aluminium profiles and their alloys. Also for cutting copper,
32 | 26 32 80 | TFZneg. Combi NE DS m. BS | 0086.0250032.080J | 138,80 € brass, bronze, and similar materials.
275 3,3 2.6 30 88 TFZ neg. DS m. CU| 0086.0275030.088F | » 199,10 € e | ow burr cuts due to special guide chamfers on the sides of the kerf
32 26 40 38 TFZ neg 2/9/55 + 4/12/64 DS m. BS | 0086.0275040.088] | 150.60 € e After resharpening 3-5 times we recommend a grinding of the sides in our premises =
. . : : . . ! ALU EXTRUSION
300 3,3 2,6 30 72 TFZ neg. Combi NE DS m. CU | 0086.0300030.072 . 192,80 € NMPUMEHEHMUE:
3,2 2,5 30 72 TFZ neg. Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0086.0300030.072J | ° 140,70 € ' [insa KavyecTBEHHON pe3ku TPyO, CNTKOB, METANMYECKUX NMMCTOB, amMtOMUHNEBbLIX
3,2 2,6 32 72 TFZ neg. Combi NE DS m.BS | 0086.0300032.072J | ° 140,70 € npocunen n antoMMHUEBbLIX CNNaBoB. Takke NPUMEHSIOTCS AN KAYECTBEHHOW Pe3Ku
3,3 2,6 30 96 TFZ neg. Combi NE DS m. CU | 0086.0300030.096F | - 222,00 € MeAu, aTyHu, 6POH3bI 1 aHANOrMYHLIX MaTepnaros.
32 25 30 96 TFZ neg. Combi NE + 2/7/42 DS m. BS 0086.0300030.096J . 161.00 € L4 EJ'IarOJ:lapﬂ Bep,yu.l,eVl CI'IeLl,VIaJ'IbHOVI BoKOBO 3aTo4Ke BOKOBbIE CTOPOHbI Nponuna nmerT
32 | 25 | 32 | 96 | TFZneg. Combi NE DS m. BS | 0086.0300032.096J | + | 161,00 € okpyrnyto dopmy
- e MNocne 3-5 3aToYeKk Mbl pEKOMEHYEM 3aTo4nTb GOKOBYH NOBEPXHOCTb 3yObeB
305 3,2 2,5 30 96 TFZ neg. Combi NE DS m. BS | 0086.0305030.096J . 161,00 €
315 3,2 2,5 30 96 TFZ neg. Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0086.0315030.096J | - 171,50 € @ Boru, gubuk, aluminyum profiller , bakir, piring, bronz ve benzer malzemeler i¢in uygundur.
330 3,2 2,5 30 96 TFZ neg. Combi NE DS m.BS | 0086.0330030.096J | ° 192,40 € Dis kenarlarindaki 6zel pahlar sayesinde, az gapakl kesim yapar. 3-5 bileme sonrasi, yan
32 | 25 | 32 96 | TFZ neg. Combi NE DS m.BS | 0086.0330032.096J | * 192,40 € bileme énerilir.
350 3,3 2,6 30 84 TFZ neg. Combi NE DS m. CU | 0086.0350030.084F | - 256,50 €
3,2 2,5 30 96 TFZ neg. Combi NE DS m. CU | 0086.0350030.096F | - 258,10 € ) .
33 | 28 | 32 | 96 | TFZneg. Combi NE DS m. BS | 0086.0350032.096] | ° | 188,40 € [ | Spezielle Trapez-Flachzahnausflinung |77 | Geréuscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
32 | 25 | 30 | 110 | TFZ neg. Combi NE DS m.CU| 0086.0350030.110F | » | 27570€ mit Flankenfiihrungsfase (FFF) o 7| Noise-reduced by extension slots with copper rivets
34 | 28 | 30 | 108 | TFZneg. Combi NE DS m. BS | 0086.0350030.110J | + | 198,40 € Special Triple Chip Grind (TCG) TMoHWKEHbiit YPOBEHb LWYMa BnaroAaps PACLLMPATENEHbIM
- CI'IeLl,MaJ'IbeIVI TpaneuneBngHbIN nasam ¢ MedHbIMU KNénkau
3,4 2,8 32 108 TFZ neg. Combi NE DS m.BS | 0086.0350032.108J | - 198,60 € npsiMoit 3y6.
3,4 2,8 40 108 TFZ neg. 2/9/55 + 4/12/64 DS m. BS | 0086.0350040.108J | ° 198,60 €
370 3,6 3,0 30 60 TFZ neg. 4/15/80 DS m. CU | 0086.0370030.060 ° 287,70 € E‘Tﬂ"”‘% ﬁ DS Artikel-Nr. Special €/ Stlick
=Y SO icle-
36 | 30 | 30 | 80 | TFZneg. 4/15/80 DSm.CU| 0086.0370030.080 | » | 32540€ ° ' —!L A EU O ey . fL{J.‘f;K
380 3.8 3,2 32 110 | TFZ neg. Combi NE DSm.BS | 0086.0380032.110) | - 250,60 € Beispiele fir Abmessungen / Examples of dimensions / lMprumepbl paamMepos
400 3,8 3,2 30 66 TFZ neg. 4/15/80 DS m. CU | 0086.0400030.066 . 310,00 € 350 3,6 3,0 30 96 TFZ DS m.CU * auf Anfrage
3,8 3,2 30 96 TFZ neg. DS m. CU | 0086.0400030.096 . 295,60 € 440 4,2 34 30 96 TFZ DS m.CU * auf Anfrage
3,8 3,2 30 96 TFZ neg. Combi NE DS m. BS | 0086.0400030.096J | - 237,90 € 500 3,5 2,8 30 100 TFZ DS m.CU * auf Anfrage
40 | 32 | 32 96 | TFZ neg. Combi NE DS m.BS | 0086.0400032.096J | * 237,90 € 550 | 40 | 34 | 30 | 120 TFZ DS m.CU . auf Anfrage
40 | 32 | 50 | 96 | TFZneg. 4/15/80 DS m. BS | 0086.0400050.096] | ° | 237,90 € sco | oo | 34 3| 260 12 DS m-CY . e
4,0 3,2 32 108 TFZ neg. 2/10/64 DS m. BS | 0086.0400032.108J | ° 258,90 € 750 55 44 30 190 TFZ DS m.CU * auf Anfrage
38 32 30 120 TFZ neg. DS m. CU 0086.0400030.120 ° 351,80€ Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @
[lpyrve paamepbl No XenaHmio 3akasuvka, NPOM3BOACTBO AUCKOBbIX Mun A0 2.200 Mm @.
unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa
HARTMETALL-WERKZEUGE @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku HARTMETALL-WERKZEUGE
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
H l[ # Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last) # Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last) Hﬂ H N l[
APTUKYN CHATBIN C NPON3BOACTBA (NPEANOXeHNe AeNCTBUTENBHO 40 TeX Mop, Noka ToBap UMeeTcsi Ha cknaae) ApPTUKYN CHATBLIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOKEHUE AEMCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Moka ToBap UMEETCs Ha ckrage)
10/2019 1 8 IIIIIIIII onaL Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb! Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OWMGKN v M3MeHeHUS He vekniodersl | 000 i 1 9 10/2019




HS87B Spezialsdgeblatter fur NE-Profile / Scpecial saw blades for NF-profiles
Finish CUT ' CreupariHble anckosble nunbl 4rns 0bpaboTkv mpodured 13 LisetHbIx MeTarnos / NF Metaller igin Profil Kesim Testereleri

Spe. Saw Blades for working on NF positive - WaveCut / Spezialsageblatter fur NE-positiv - WaveCut  HS88P
NF Metaller icin Pozitif Aili Testereler / CneLuanbHble AUCKOBbIE MKMbI ANs 00paboTKM LIBETHBIX METaIoB—NO3UTUBHbI YToN aTaki

ALU EXTRUSION

. EINSATZ: . EINSATZ:
Fir hochprézise glatte Schnitte bei Alu-Profilen und Alu-Vollmaterial sowie sonstigen Fir hochprézise glatte Schnitte bei Alu-Profilen sowie sonstigen NE-Metallprofilen. (Nicht
NE-Metallprofilen. (Nicht fiir Format oder Plattenaufteil Sdgen geeignet). fur Format oder Plattenaufteil Sdgen geeignet).

4> USAGE: 4j» USAGE:

“E¥ For high-precise, smooth and clean cuts in aluminium profiles, solid aluminium, as well as “E¥ For high-precise, smooth and clean cuts in aluminium profiles, as well as other non-fer-
other non-ferrous metals. (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.) rous metals. (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.)

NMPUMEHEHMUE: NMPUMEHEHMWUE:

' N5 BbICOKOTOYHbIX FMafkuX pa3pesoB y antoMUHUEBbIX Npodusieil v TBEPAOTO ' [lns BbICOKOTOYHbIX FMafKknx pa3pesoB y antoMUHUEBLIX Npodureil MaTepuana us
CMIOLUHOTO MaTepuana 13 antoMUHKS, a Takke ApYrux npoduseil U3 LIBETHOTrO MeTanna. antMyHUS, a Takke Apyrux npodunelt 13 LBETHOro MeTanna. (He NoaxoauT Ans
(He noaxoauT Anst POPMATHBIX Y PACKPOEYHbIX MKI). hopMaTHbIX U PACKPOEYHbIX MUIT).

Aluminyum profillerde ve diger NF metallerde ylksek hassaslikta, plriizsiiz ve temiz
kesim yapar. Finish kesim testeresidir.Yatar daire ve panel ebatlama makinalari igin uygun
degildir.

Aluminyum profillerde ve diger NF metallerde yluksek hassaslikta, plrtizsiz ve temiz
kesim yapar. Yatar daire ve panel ebatlama makinalari i¢in uygun degildir. Tamamen farkli
dizilimde dis yapiisi ve sayisi vardir.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNONHEHUE

TFZ bombiert 7 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten ,T/"”“‘Z; Art_ikeI-Nr. : €/ Stuck
;}Z\ Noise-reduced by extension%lots with copper rivets o T _!_ % PR gv S0e 2 :rtlcle-l\_la.o Special = /€ U/JE;K
[MoHWxKeHbI YpoBeHb LyMa briarofiaps paclumMpuTEnbHbIM Nasam ¢ MeLHbIMU Knénkam —L = - - PTVKYN-TR
Beispiele flir Abmessungen / Examples of dimensions / lMpumepbl pasmepoB
— Artikel-Nr. € / Stiick 350 | 36 3,0 30 110 TFZ * auf Anfrage
_!_ T S E\/ oOo| bs Article-No. Special €/ pc. 450 | 42 | 35 | 30 | 110 | TFz * auf Anfrage
ApTukyn-Ne S 500 | 35 | 28 | 30 | 110 TFZ * auf Anfrage
300 3,2 2,2 30 60 TFZ LNL |[DSm.CU| 0087.0300030.060B . 293,80 € 550 4,2 3,5 30 132 TFZ * auf Anfrage
3,2 2,2 30 96 TFZ LNL [DSm.CU | 0087.0300030.096B . 326,10 € 4,2 3,5 30 154 TFZ * auf Anfrage
350 3,4 2,5 30 84 TFZ LNL [DSm.CU | 0087.0350030.084B . 355,40 € 660 5,0 4,0 30 132 TFZ * auf Anfrage
3,4 2,5 30 108 TFZ LNL |[DSm.CU | 0087.0350030.108B . 378,00 € 750 55 4.4 30 198 TEZ * auf Anfrage
weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [pyrve BapuanTsl no sanpocy Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @

[lpyrvie pasmepbl N0 XenaHuio 3aka3uvka, MPOM3BOACTBO AMCKOBBIX MAM A0 2.200 MM @,

HS87S Dunnschnittsageblatter flr NE / Thin kerf Saw Blades for NF-metals Spe. Saw Blades for working on NF positive - WaveCut / Spezialsageblatter fur NE-positiv - WaveCut HS88V
ToHkune nunbl aAns LiseTHeix MeTanos / NF Metaller igin Ince Digli Testereler NF Metaller icin Pozitif Acili Testereler / CneunansHble guckoBble Miibl Ans 06paboTky LBETHBIX METANIOB—MO3UTHUBHbIN Yron ataki
. EINSATZ: . EINSATZ:
Unterflurségen (Nicht fir Format oder Plattenaufteil Sagen geeignet). Fur hochprézise Fir hochprézise glatte Schnitte bei Alu-Vollmaterial sowie sonstigen NE-Metallprofilen.
glatte Schnitte bei Alu-Profilen und Alu- sowie sonstigen NE-Metallprofilen. (Nicht fur Format oder Plattenaufteil Sdgen geeignet).
4f» USAGE: 4j» USAGE:
“B¥ Underfloor saws (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.) For high-pre- “B¥ For high-precise, smooth and clean cuts in solid aluminium, as well as other non-ferrous
cise, smooth and clean cuts in aluminium profiles, solid aluminium, as well as other metals. (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.)
non-ferrous metals.
NMPUMEHEHMUE:
MPUMEHEHMUE: L
' B [Ins BBICOKOTOYHbIX MMaAKUX paspe3oB Y TBEPAOro CMOWHOro Matepuana U3 antoMuHus,
[na HWxHel pe3kn maTepuana (He NOAXOAWT ANst POPMATHBIX U PACKPOEYHbBIX MUI). a TaKKe Apyrvx U3 LBETHOTO MeTanna. (He NoaxoauT Ans hopMaTHbLIX N PACKPOEUHbIX

NS BbICOKOTOYHbIX FMagKkuxX paspe3oB Yy antoMnHueBbIX npodunen n Teepaoro I'II/IJ']).
CNnoLWHOro matepuana U3 antMnHuA, a Takke apyrmx npodunen n3 LBeTHoro MeTtanna.

@ Aluminyum profillerde ve diger NF metallerde yiiksek hassaslikta, puriizsliz ve temiz
kesim yapar. Yatar daire ve panel ebatlama makinalari igin uygun degildir. Tamamen farkli

@ Aluminyum profillerde ve diger NF metallerde yiiksek hassaslikta, pirizsiz ve temiz
dizilimde dig yapiisi ve sayisi vardir.

kesim yapar. Yatar daire ve panel ebatlama makinalari igin uygun degildir.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNONHEHUE

&4 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten Artikel-Nr. € / Stuck
“Z Noise-reduced by extensiongslots with copper rivets E o % T _!_ g‘w-‘a‘-h’% VALY gv oQo DS Article-No. Special €/ pc.
[MoHKeHbI ypoBeHb LyMa 6rarofaps paclumMpuTenbHbIM Nasam ¢ MEeOHbIMU KNénkau ApTukyn-Ne €/ WTyk
Beispiele flir Abmessungen / Examples of dimensions / lMpumepbl pasmepoB
ATGREEN = Gl 350 3,6 3,0 30 60 TFZ * auf Anfrage
Wi FUKELNT _ uc 450 | 42 | 35 | 30 | 72 TFZ * auf Anfrage
-th- s Thaee E °0o| s :‘;35:;;\' o Special € /€u/J$;,; 500 | 35 | 28 | 30 | 84 TFZ * auf Anfrage
400 | 28 | 22 | 30 | 124 TFZ DSm.CU| 0087.0400030.124S - | 41480¢€ 550 | 42 | 85 | 30 | 80 TFZ . aut Anfrage
500 | 30 | 25 | 30 | 144 TFZ DSm.CU| 0087.0500030.144S - | a7210¢€ 42 | 85 | 30 | 9 TFZ auf Anfrage
550 | 30 25 | 30 | 120 TFZ DSm.CU| 0087.0550030.120S - | 490,60 € 660 | 50 | 40 | 30 | 80 TFZ * auf Anfrage
weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [lpyrve BapuarTsI no sanpocy 750 5.5 4.4 30 80 TFZ * auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @
[lpyrvie pasmepbl N0 XenaHuio 3aka3uvka, NPOM3BOACTBO AMCKOBBIX MAM A0 2.200 MM @,

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C MPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaae)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!
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Typenubersicht Stahl / Type overview steel
lMepeyeHb TNOB Ans obpaboTku ctanb / Celik e Genel Bakis

Material / Produkt Eigenschaften / Material / product properties / Csoiictea matepuana / Uriin Ozellikleri
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unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!

Hartmetall-

a0eplatter

Stahl

% Carbide Saw Blades Steel
@ [l1ckoBble TBEpAOCHaBHble NMUMbI
0N cTany U COHABUY-3NTIEMEHTOB
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ST197 Spezialsdgeblatter fur Gummi mit Stahleinlage / Special Saw Blades for rubber with steel inserts /

CneupaneHble munbl 4ns Peannbl ¢ CtanbHbimm BetaBkmiy / Celik Dolgulu Kauguk-Plastik Kesim Testereleri

*l

wz

EINSATZ:

Einsatz auf Format-, Tischkreissdgen und Spezialsdgen. Durch Spezialschliff und einge-
setztem Hartmetall optimal fir den Einsatz im Gummi/Stahl Gemisch méglich.
e Optional mit Beschichtung

USAGE:

To be used on sliding table saws, circular bench saws and special saws. Thanks to the
special tooth geometry and carbide, especially suitable for rubber with steel inserts.
e Optionally available with coating.

NMPUMEHEHMWE:

MpyMeeHe Ha hopMaTHbIX M PaCKpPOEYHbIX CTaHKax ,a TakkKe creuuasibHbIX CTaHKax.
Bnarogaps cneuvanbHoi 3atodke U nNpuMeHsiemomy CneuplanbHoMy TBEpAOMY crnaBy
ans 06paboTku Pe3nHbl ¢ CTanbHbIMWM BCTaBkaMu MaTtepuarny naeanbHo NpuMHsiem

* MNpennoraetcs Takke C NOKPTUEM.

Yatar daire makinalari, manuel makinalar gibi diger makinalarda da kullanilabilir. Ozel dis
geometrisi ve alagimi ile, igi ¢elik dolgulu kauguk-plastik malzeme kesiminde kullanilir.
Kaplamali versiyonu da mevcuttur.

ssronmune /rvee s [T | B s
KomneHcaumoHHble npopesbl
Artikel-Nr. €/ Stiick
T S ©Oo| bs Article-No. Special €/pc.
o

ApTukyn-Ne €/ WTryk
200 2,4 1,6 30 80 wz DS m. BS * auf Anfrage
250 2,4 1,6 30 100 Wz DS m. BS * auf Anfrage
300 2,6 1,8 30 120 Wz DS m. BS * auf Anfrage
350 2,6 1,8 30 140 Wz DS m. BS * auf Anfrage

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanTsI no 3anpocy

ST198 Spezialsageblatter fUr Stahlbleche / Special Saw Blades for steel plate
CneumarnbHble AucKoBble MKMbl Anst 06paboTky MeTannmuyeckux nuctoB 13 ctanu / Sandvig Panel ve Gelik Levhalar igin Testereler

Tl

Afa
viv

DF-A fiir Sandwich-Platten
EINSATZ:

Format- und Handkreissagen sowie Spezialmaschinen. Zum Schneiden von einseitig oder
beidseitig mit Stahlblechbewahrten Sandwich-Elementen bis 1 mm. Umfangsgeschwin-
digkeit: 25-35 m/sek. Vorschub: 0,2-0,8 m/sek ACHTUNG: Verringerte Schnittge-
schwindigkeit erforderlich.

DF-A for sandwich-boards
USAGE:

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as special machines. For
cutting sandwich-elements covered with one-sided or two-sided sheet steel. Peripheral
speed: 25-35 m/sec Feed: 0,2-0,8 m/sec ATTENTION: Reduced cutting speed neces-
sary.

opmMa 3atoyka DF-A gnsa caHaBuY-naHenen

NMPUMEHEHMUE:

Ha dopmato-o6pesHbIx, pyYHbIX U cneumanbHblX CTaHKax.

[na paspe3a CoHOBWUY-3MEMEHTOB, MOKPbLITbIX C OZHOM MMM [ABYX CTOPOH NUCTOBOW
ctanbto (8o 1 mm). CkopocTtb pesa: 25-35 m/cek. MNMogava: 0,2-0,8 m/cek BHUMAHWE:
HeobxoanMoCTb B CHUXKEHHOW CKOPOCTU PE3KH.

Tek ylz veya ¢ift yuz kaplamali, sandvi¢ panellerde kullanilir. Periferik dénus hizi, 25-
35mt/sn, ilerleme hizi ise, 0,2-0,8mt/sn dir. DIKKAT : Diisiik kesim hizi gereklidir.

Artikel-Nr. €/ Stiick

m T _!_ gfutl% VAL 5@ oo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTyrkyn-Ne €/ Wy

160 15 1,1 30 48 DF-A 0198.0160030.048J . 107,90 €
190 1,5 1,0 30 56 DF-A 2/7/42 0198.0190030.056J . 121,40 €
210 1,8 1,4 30 66 DF-A LNL 0198.0210030.066J . 139,70 €
230 1,8 1,4 30 72 DF-A LNL 0198.0230030.072J . 150,30 €
250 2,2 1,8 30 72 DF-A Combi NE + 2/7/42 0198.0250030.072J . 132,80 €
300 2,2 1,8 30 84 DF-A Combi NE + 2/7/42 0198.0300030.084J . 171,50 €
330 2,4 2,0 30 90 DF-A Combi NE + 2/7/42 0198.0330030.090J . 188,20 €
350 2,4 2,0 30 100 DF-A Combi NE + 2/7/42 0198.0350030.100J . 194,40 €

weitere Ausfihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanTsi no 3anpocy

HARTMETALL-WERKZEUGE
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unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknape / foctaBka B KOpoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!

. EINSATZ:

Format- und Handkreissagen, sowie Kappségen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Trockenschnitt in legierte und unlegierte Werkzeugstéhle, sowie Weichstéhle, auch geeig-
net flr NE-Metalle, Leiterplatten, Fassadenprofile.

Alla
viv

USAGE:
Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw

machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. Dry cut in alloyed and unalloyed carbon tool
steels, as well as soft steels, also suitable for non-ferrous metals, printed circuit boards,
and sandwich-panels.

NMPUMEHEHMUE:

' Ha cdopmaTHO-06pesHbIX, PyYHbIX, a TakkKe MassTHUKOBbLIX CTaHKax, Takmx Kak, Jep-
son, Hitachi, Ridgid, Elu n gp. [1na cyxow pe3ku MHCTpyMEeHTanbHOW ferMpoBaHHoOM 1
HernermpoBaHHoON cTanu. Takke Ans pe3ky MSArkon ctanu, LBETHbIX MEeTansoB, NevyaTHbIX
nnat n gacagHblx Npounen.

@ Bas Kesme, Gonye Kesme ve Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu ve benzeri makinalarda
kullanilir, Kuru kesim, alagimli veya alagimsiz karbon takim ¢elidi, yumusak celik, NF
Metaller, baskili devre levhalari ve sandvi¢ panellerde kullanihr.

e

WWF

OFWF

Multi-Thin Cut Saw Blades / Multi-DUnnschnittsageblatter | ST199
El Tipi Makinalar igin ince ve Dry-Cut(Kuru Kesim Testereleri) / CynepToHKMe AMCKOBbIE MAMb

7 Artikel-Nr. €/ Stick

m T _L g‘w—'UM:‘% TR g\/ oo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTuKyn-Ne €/ Wryk

150 2,2 1,6 20 30 Wz 2/6/32 0199.0150020.030J o 62,30 €
160 2,2 1,6 20 30 4 2/6/32 0199.0160020.030J . 63,30 €
2,0 1,6 20 42 FWF 2/6/32 0199.0160020.042J . 78,40 €

180 2,2 1,6 30 34 4 2/7142 0199.0180030.034J . 67,80 €
182 2,2 1,6 20 34 Wz 0199.0182020.034J . 67,80 €
190 2,2 1,6 20 38 W4 0199.0190020.038J . 72,60 €
2,2 1,6 30 38 wz 217142 0199.0190030.038J . 72,60 €

2,2 1,6 30 48 FWF 2/7142 0199.0190030.048J . 93,00 €

200 2,2 1,8 30 40 wz 0199.0200030.040J . 73,80 €
210 2,2 1,8 30 40 wz 2/7142 0199.0210030.040J . 79,10 €
2,0 1,6 30 54 FWF 0199.0210030.054J . 97,80 €

216 2,2 1,8 30 54 FWF 2/7/42 0199.0216030.054J . 97,80 €
230 2,2 1,8 30 44 wz 2/7142 0199.0230030.044J . 86,20 €
2,2 1,8 30 54 FWF 0199.0230030.054J . 108,00 €

2325 | 22 1,8 30 54 FWF 2/7142 0199.0232030.054J . 108,00 €
235 2,2 1,8 30 44 Wz 2/7/42 0199.0235030.044J . 101,80 €
250 2,2 1,8 30 48 WWF Combi NE + 2/7/42 0199.0250030.048J . 105,80 €
2,2 1,8 30 54 FWF Combi NE + 2/7/42 0199.0250030.054J . 125,00 €

270 2,2 1,8 30 60 WWF Combi NE 0199.0270030.060J . 150,20 €
300 2,2 1,8 30 60 WWF Combi NE + 2/7/42 0199.0300030.060J . 150,20 €
2,2 1,8 30 80 WWF Combi NE + 2/7/42 0199.0300030.080J . 167,60 €

305 2,2 1,8 25,4 60 WWF 0199.0305025.060J . 150,20 €
2,2 1,8 25,4 80 WWF 0199.0305025.080J . 167,60 €

350 | 24 2,0 30 80 WWF Combi NE + 2/7/42 0199.0350030.080J . 182,80 €
355 2,6 2,2 25,4 60 GZ 0199.0354025.060J # 143,50 €
2,4 2,0 25,4 72 WWF 0199.0355025.072J . 174,90 €

2,4 2,0 25,4 80 WWF 1/12/55,4 0199.0355025.080J . 183,20 €

2,4 2,0 25,4 90 WWF 1/12/55,4 0199.0355025.090J . 194,10 €

2,4 2,0 30 90 WWF Combi NE 0199.0355030.090J . 194,10 €

400 3,0 2,5 30 84 WWF Combi NE 0199.0400030.084J . 196,30 €

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIM C NPON3BOACTBA (MPEAsIoXeHNe ACTBUTENBHO /10 TeX Mop, Noka ToBap MMEETCA Ha CKraze)

Irrtimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLnGKi 1 U3MEHEHMS He UCKITIoHeHb!
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ST199S2 Multi-DUnnschnittsageblatter / Multi-Thin Cut Saw Blades o
CynepToHkue anckosble nunb / El Tipi Makinalar igin ince ve Dry-Cut(Kuru Kesim Testereleri) UZUN OMUR

ﬁ:‘“ﬂ LLIT]

A
v

VERBESSERTE STANDZEIT

EINSATZ:

Format- und Handkreissagen, sowie Kappsagen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Trockenschnitt in legierte und unlegierte Werkzeugstéhle, sowie Weichstahle, auch geeig-
net fir NE-Metalle, Leiterplatten, Fassadenprofile.

HIGHER LIFETIME

USAGE:

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. Dry cut in alloyed and unalloyed carbon tool
steels, as well as soft steels, also suitable for non-ferrous metals, printed circuit boards,
and sandwich-panels.

3HAYUTENBLHO BONbLUUA CPOK CNYXEbI

NMPUMEHEHMUE:

Ha dopmaTHO-06pe3HbIX, pyyHbIX, @ Takke MasTHUKOBbBIX CTaHKax, Takux kak, Jep-

son, Hitachi, Ridgid, Elu n gp. ins cyxoun pe3ku UHCTPyMEHTanbHON NerMpoBaHHOM U

HenermpoBaHHoOW cTanu. Takke Ans pe3kn MArkow ctanu, LBETHbIX MeTanmnos, nevyaTHbIX
nnat n dacagHblx Npodunen.

Bas Kesme, Gonye Kesme ve Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu ve benzeri makinalarda
kullanihr. Kuru kesim, alagimli veya alagimsiz karbon takim celigi, yumusak celik, NF
Metaller, baskili devre levhalari ve sandvi¢ panellerde kullanilir.

~J Artikel-Nr. €/ Stick

T _!_ {w-'um‘% AL E oo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ lWryk

2,2 1,8 30 48 TFZ 0199.0250030.048S2J . 127,10 €
2,2 1,8 25,4 48 TFZ 0199.0254025.048S2J . 127,10 €
2,2 1,8 30 60 TFZ 0199.0300030.060S2J . 181,50 €
2,2 1,8 25,4 60 TFZ 0199.0305025.060S2J . 181,50 €
2,4 2,0 30 72 TFZ 0199.0350030.072S2J . 211,90 €
2,4 2,0 25,4 72 TFZ 0199.0355025.072S2J . 211,90 €

weitere Ausflhrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanTsi no 3anpocy

ST199EB Multi-Dinnschnittsageblatter / Mutti-Thin Cut Saw Blades
CynepToHkve guckosble nunbl / Paslanmaz Celik icin Testereler KAPLAMALI

A .ﬂ;M
' GZ

Afa
viv

d

SPEZIELL ENTWICKELT FUR EDELSTAHL (BESCHICHTET)
EINSATZ:

Format- und Handkreissagen, sowie Kappségen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Fir Trockenschnitt.

SPECIALLY DEVELOPED FOR STAINLESS STEEL (COATED)
USAGE:

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. For Dry cut.

CNEUUNANBHO PASPABOTAHHBIE ANSA HEPXABEIOLWEW CTANU (C
MOKPbLITUEM)

NPUMEHEHUE:
Ha cdopmaTHo-06pesHbIX, pyyHbIX, @ Takke MasTHUKOBbLIX CTaHKax, Takmx Kak, Jepson,
Hitachi, Ridgid, Elu v gp. [1na cyxo pe3kun MHCTPyMeHTarnbHon

Bas Kesme, Gonye Kesme ve Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu ve benzeri makinalarda kul-
lanilir. Kuru kesim.

7 Artikel-Nr. €/ Stick

m T _L g'w-'um:"g TR E\/ oo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyr-Ne €/ Wryk

250 2,2 1,8 30 60 Gz Combi NE + 2/7/42 0199.0250030.060EBJ | beschichtet | o 200,10 €
305 2,2 1,8 25,4 84 GZ 0199.0305025.084EBJ | beschichtet | 241,40 €
355 2,2 1,8 25,4 90 Gz 0199.0355025.090EBJ | beschichtet | o 331,00 €

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanTsI no 3anpocy

HARTMETALL-WERKZEUGE
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unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!

Multi-Thin Cut Saw Blades / Multi-DUnnschnittsageblatter fUr Edelstahl

ST199E

Paslanmaz Celik igin Testereler KAPLAMASIZ / CynepTOHKMe AUCKOBbIE NUMbl AN HEPKaBEIOLLEN CTanu

. SPEZIELL ENTWICKELT FUR EDELSTAHL
EINSATZ:

Format- und Handkreissagen, sowie Kappségen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Fur Trockenschnitt.

Afla
vV

SPECIALLY DEVELOPED FOR STAINLESS STEEL
USAGE:

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. For Dry cut.

CMNEUUANBHO PABPABOTAHHBLIE ONA HEPXABEIWLWEW CTANKU
' NMPUMEHEHWUE:
Ha dopmaTHo-06pe3HbIX, PyUHbIX, @ TakkKe MasiTHUKOBbLIX CTaHKax, Takux Kak, Jepson,

Hitachi, Ridgid, Elu n gp. [Ins cyxo# pe3ku MHCTpyMeHTanbHowu

Bas Kesme, Gonye Kesme ve Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu ve benzeri makinalarda kul-

lanilir. Kuru kesim.

Lk

TFZ
Artikel-Nr. €/ Stiick
m T _!_ g‘ﬁuwf-% B gv oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wryk
160 1,6 1,35 20 40 Wz 2/6/32 0199.0160020.040EJ . 112,00 €
190 1,6 1,35 30 48 wz 2/7/42 0199.0190030.048EJ . 134,70 €
210 2,0 1,6 30 54 wz 2/7/42 0199.0210030.054EJ . 141,70 €
216 2,0 1,6 30 54 wz 217142 0199.0216030.054EJ . 149,00 €
230 2,0 1,6 30 56 wz 2/7/42 0199.0230030.056EJ . 157,10 €
250 2,2 1,8 30 60 TFZ Combi NE + 2/7/42 0199.0250030.060EJ . 187,50 €
254 2,2 1,8 25,4 60 TFZ 0199.0254025.060EJ . 187,50 €
300 2,2 1,8 30 72 TFZ Combi NE + 2/7/42 0199.0300030.072EJ . 222,30 €
305 2,2 1,8 25,4 72 TFZ 0199.0305025.072EJ . 222,30 €
350 2,4 2,0 30 84 TFZ Combi NE + 2/7/42 0199.0350030.084EJ . 260,10 €
355 2,4 2,0 25,4 84 TFZ 0199.0355025.084EJ . 260,10 €

weitere Ausfliihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / ipyrue BapuaHTb no 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIM C NPON3BOACTBA (MPEAsIoXeHNe ACTBUTENBHO /10 TeX Mop, Noka ToBap MMEETCA Ha CKraze)
Irrtimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLnGKi 1 U3MEHEHMS He UCKITIoHeHb!
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ST203C Spezialsdgeblatter Dunnschnitt flr Stahl / Special Thin Circular Saw Blades for Steel
CnewvanbHas ToHkas nuna ans pesku cranm / Celik icin ince Kesim Testereleri

. Fiir Stahlprofile, Stahlrohre und Vollmaterial.
EINSATZ:Séageautomaten wie Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde, Tsune usw. Zum Tren-
nen von Fahrzeug- und Maschinenteilen. Geeignet fiir Vollmaterialien z.B. aus St 37, 16
MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 usw. Cermet-bestiickt; Optimerte Spanfiihrung duch spezi-
elle Zahngeometrie mit Spanleitstufe und Spanbrecher.

A
v

For steel profiles, steel pipes and solid Material

USAGE: Saw Automats such as Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde Tsune etc. For cutting
vehicle or machine parts. Suitable for cutting solid materials like St 37, 16 MnCr5, 42 CrMo
4, 9 Smn28 etc. Cermet tipped; Optimized chip guidance due to specific tooth geometry
with chip guiding step and chip breakers

Al
v,

[ns ctanbHbIx Npocunen, Tpyd 1 LEnbHON 3aroToBKM

' NMPUMEHEHMWE: Ha aBTomaTuyeckmx NunbHbIX cTaHkax kak Kasto, Behringer-Eisele,
Ratunde, Tsune n 1.4. ns pe3kn B aBTOMOOUITbHBIX 1 CTAHKOCTPOUTESNbHbLIX AeTanemn.
MogxoauT ansi uenbHom 3aroToBku, Hanpumep: St 37, 16 MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28
1 1.4. C MeTannokepaMmmyeckumm nnactmHamu; OnTumansHoe HanpasneHne CTPYXKKU
Gnaroaaps cneuuanbHON reoMeTpun 3y6a co CTPYXKOOTBOLAOM U CTPY>KKONTOMOM.

@ Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde, Tsune gibi kesim makinalarinda kullanilir. Arag ve
makina pargalari kesimi igindir. St37, 16 MnCr5, 42CrMo 4 ve Smn28 gibi malzemelerin
kesimine uygundur. Sermet dislidir. Ozel dis geometrisi nedeniyle, talas tahliyesi tstiinddir.

7 Artikel-Nr. €/ Stiick

m T _L T S E\/ SO DS Article-No. Special €/pc.
ApTukyn-Ne €/ WTtyk

250 2,0 1,75 32 60 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0250032.060CJ ° 466,10 €
2,0 1,75 32 72 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0250032.072CJ ° 486,80 €

2,0 1,75 32 80 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0250032.080CJ ° 503,30 €

285 2,0 1,75 32 60 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0285032.060CJ ° 490,90 €
2,0 1,75 32 80 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0285032.080CJ ° 536,30 €

2,0 1,75 32 100 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0285032.100CJ ° 577,50 €

315 | 2,25 2,0 32 60 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0315032.060CJ ° 513,40 €
2,25 2,0 32 72 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0315032.072CJ ° 538,10 €

2,25 2,0 32 80 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0315032.080CJ ° 554,60 €

2,25 2,0 40 80 ST 203 | 2/15/80 + 2/12/65 0203.0315040.080CJ ° 554,60 €

2,25 2,0 32 100 ST 203 4/9/50 + 4/11/63 0203.0315032.100CJ ° 596,30 €

360 2,6 2,25 50 60 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0360050.060CJ ° 604,50 €
2,6 2,25 4 80 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0360040.080CJ ° 641,60 €

2,6 2,25 50 80 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0360050.080CJ ° 641,60 €

2,6 2,25 40 100 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0360040.100CJ ° 682,90 €

2,6 2,25 50 100 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0360050.100CJ ° 682,90 €

425 2,6 2,25 50 80 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0425050.080CJ ° 663,70 €
460 2,7 2,25 50 40 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0460050.040CJ ° 742,00 €
2,7 2,25 50 60 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0460050.060CJ ° 804,30 €

2,6 2,25 40 80 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0460040.080CJ ° 866,20 €

2,7 2,25 50 80 ST 203 | 4/16/80 + 4/11/90 0203.0460050.080CJ ° 866,50 €

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanThI no 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa

HARTMETALL-WERKZEUGE @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIN C NPOV3BOACTBA (MPEANOKEHMe ABTICTBUTENBHO A0 TeX MOp, Moka ToBap MEETCs Ha cknaae)

10/2019 28 Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!
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Special saw blades for solid material and pipes / Spezialsageblatter fur Vollmaterial und Rohre | ST203H

Kati madde ve borular iin 6zel testereler / CnewyanbHble Mubl ANs LENbHLIX 3aroTOBOK U TPY6

. Fiir Vollmaterial und Stahirohre.
EINSATZ:Séageautomaten wie Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde, Tsune usw. Zum Tren-
nen von Fahrzeug- und Maschinenteilen. Geeignet fiir Vollmaterialien und Stahlrohre z.B.
aus St 37, 16 MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 usw. HM-BestUckt inkl. Beschichtung; Optimer-
te Spanfuhrung durch spezielle Zahngeometrie mit Spanleitstufe und Spanbrecher.

A
v

For solid Material and steel pipes

USAGE: Saw Automats such as Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde Tsune etc. For cutting
vehicle or machine parts. Suitable for cutting solid materialsand steel pipes like St 37, 16
MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 etc. TC tipped incl. coating; Optimized chip guidance due to
specific tooth geometry with chip guiding step and chip breakers

[ns uenbHbIX 3aroTOBOK U CTanbHbIX TPY6.

- NMPUMEHEHMWE: ABTOMaTtuyeckue ctaHku Takue kak Kasto, Behringer-Eisele, mit Beschichtung / with coating
Ratunde, Tsune 1 T. 4. NS pe3kn aBTOMOOUIIbHBIX U CTaHOYHbIX AeTanein. NogxoanT C nokpbiTem / kaplamali

ONs LenbHbIX 3aroTOBOK U CTamnbHbIX TPy, Hanpumep 13 Takow ctanu kak St 37, 16
MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 n ap. C TBepAocnnaBHbIMU MriacTUHAMM U NOKPLITUEM;
OnNTUMM3NPOBaHHbIN OTBOA, CTPY>KKM Bnarogaps cneumansHon reomeTpun 3yba co
cneumanbHON 3aTOYKOW CTPY>KKOOTBOAA M CTPY>KKOAENUTENS.

@ Kati madde ve celik borular igindir. -
KULLANIMI: Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde Tsune gibi makinalarda kullanilir. Arag(otomotiv) .

A
v,

veya makine parcalarini kesmek icindir. St 37, 16 MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 vb. gibi kati malze-
melerin ve gelik borularin kesilmesi igin uygundur ve kaplamalidir. Spesifik yani kendine 6zel dis
geometrisi sayesinde talas bosaltma Ustunligi vardir.

ST203

Artikel-Nr. €/ Stuck

m T _!_ g“ﬁa“% VUL gv oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyr-Ne €/ Wryk

350 2,7 2,4 40 80 0203.0360040.080H auf Anfrage
2,7 2,4 50 80 0203.0360050.080H auf Anfrage

2,7 2,4 40 100 0203.0360040.100H auf Anfrage

2,7 2,4 50 100 0203.0360050.100H auf Anfrage

2,7 2,4 40 120 0203.0360040.120H auf Anfrage

2,7 2,4 50 120 0203.0360050.120H auf Anfrage

420 2,6 2,25 40 80 0203.0420040.080H auf Anfrage
2,6 2,25 50 80 0203.0420050.080H auf Anfrage

2,6 2,25 40 100 0203.0420040.100H auf Anfrage

2,6 2,25 50 100 0203.0420050.100H auf Anfrage

460 2,7 2,25 50 40 0203.0460050.040H auf Anfrage
2,7 2,25 40 60 0203.0460040.060H auf Anfrage

2,7 2,25 50 60 0203.0460050.060H auf Anfrage

2,7 2,25 50 80 0203.0460050.080H auf Anfrage

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanTsI 1o 3anpocy
ACHTUNG! Mindestabnahme 5 Stiick / ATTENTION! Minimum order quantity 5 pcs / BHUMAHUE! konnyecTBo MUHUManbHOrO 3akasa 5 wr

Special Saw Blades for solid steel / Spezialsdgeblatter fur Stahlvollmaterial ST205
Paslanmaz Celik icin Testereler / CneumanbHble AUMCKOBLIE NUMbI ANs 06paboTky cTanm

‘ Zum Sagen oder Nuten von Stahlvollmaterial.
EINSATZ: Auf CNC oder automatisierten Anlagen.

Alb for steel profiles, steel pipes and solid material
“fy USAGE: For CNC systems or automats

[Ons pa3spes3a unv nogpesa TBepAOro CMNyoLHOro
' maTtepuana U3 ctanm.
MPUMEHEHMWE :Ha ctaHkax ¢ YlY nnu Ha aBToMaTU3MpPOBaHHbIX CTaHKax.

@ CNC islem merkezleri ve otomatik makinalar igindir.

ST205
Artikel-Nr. €/ Stuck
E o % T _!_ {N-'g:‘-% VAL gv oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTuikyn-Ne €/ Wryk
120 3,0 2,7 30 26 ST 205 * auf Anfrage
59 55 30 26 ST 205 * auf Anfrage
160 | 3,25 2,9 30 34 ST 205 * auf Anfrage
6,75 6,0 30 34 ST 205 * auf Anfrage
7,15 6,8 30 34 ST 205 * auf Anfrage
11,5 9,0 30 30 ST 205 * auf Anfrage

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / ipyrue BapuaHTsI no 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIM C NPON3BOACTBA (MPEAsIoXeHNe ACTBUTENBHO /10 TeX Mop, Noka ToBap MMEETCA Ha CKraze)
Irrtimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLnGKi 1 U3MEHEHMS He UCKITIoHeHb!
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ST206 Spezialsdgeblatter fUr Stahl / Special Saw Blades for Steel
CneuuanbHble AuckoBble Mibl 4nst 0bpabotku cTamm / Paslanmaz Celik igin Testereler

!

] L
Allg

d

Zum Sagen oder Nuten von Stahlvolimaterial.
EINSATZ: Auf CNC oder automatisierten Anlagen.

AUSFUHRUNG: Genaueste Toleranzen, PVD-Beschichtung, giinstiges Preis-/ Leis-
tungsverhéltnis, Einweg S&geblatt, Ersetzt WP System

For steel profiles, steel pipes and solid material
USAGE: For CNC systems or automats

TYPE: Precise tolerances, PVD, favorable price / performance ratio, disposable WP
system replaced

[nsA pa3pe3a unu nogpesa TBEPAOro CrIIOWHOro Matepuana us crtanm.
NMPUMEHEHMWE: Ha ctanHkax CNC (YI1Y) nnm Ha aBTOMaTU3NPOBaHHbLIX CTaHKax

B W[ : Hamsbiclwas TouHoCTb, MNBA-IMokpbiTue, BoirogHoe COOTHOLLEHME LeHal,
poussoauTenbHOCcTb, OgHOpa3oBoe NunbHoe nonotHo, 3amexser WP-Cuctema

CNC islem merkezleri ve otomatik makinalar igindir.

ST206
7 Artikel-Nr. €/ Stick
m T —J!h- gw-%m‘-% AL g\/ oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wryk
80 1,95 1,6 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018195 # 274,70 €
2,1 1,6 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018210 # 274,70 €
2,4 1,6 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018240 # 274,70 €
2,45 1,6 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018245 # 274,70 €
2,9 1,6 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018290 # 274,70 €
2,95 1,6 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018295 # 274,70 €
3,4 3,0 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018340 # 283,70 €
3,45 3,0 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018345 # 283,70 €
3,95 3,0 22 18 ST 206 1 KN 6/3 0206.0080022.018395 # 283,70 €
80 3,95 | 3,00 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018395 # 270,90 €

ST210 Spezialsdge fur geschweil3te harte Rohre / Special saw for welded hard tubes
CneumanbHas ayckoBas nuna Ans ceapHbix TBEpAbIX Tpyd / Kaynaklanmis Sert Borular igin Testereler

afa
viv

CJ

SPEZIALSAGE FUR GESCHWEISSTE HARTE ROHRE
MIT INNENSPAN - DER ENTSCHEIDENDE FORTSCHRITT

Kohnle préasentiert eine Neuentwicklung zum Schneiden von geschweiBten harten Rohren.
Mit einer ausgewogenen Kombination von Geometrie und Hartmetallglte ist es gelungen
ein optimales, hartmetallbestlicktes Kreissdgeblatt zu entwickeln. Das Kreissageblatt ist
dadurch robust genug um geschweiBte Rohre mit innenliegendem Span ohne Probleme
zu trennen.

SPECIAL SAW FOR WELDED HARD TUBES WITH INBOARD CHIP
THE DECISIVE PROGRESS -

Kohnle presents a new development for cutting welded hard tubes. With a balanced com-
bination between geometry and carbide grade we succeeded in developing an optimal
carbide-tipped circular saw blade. So the saw blade is robust enough to cut welded tubes
with inboard chip without any problems.

CMNEUMANBHAA [OUCKOBAA MUNA ONA CBAPHbIX TBEPObIX TPYB CO
BHYTPEHHEW CTPYXKOW - PELLIAKWNUNA WAT ONA OOCTUKEHUA
YCNEXA -

Kohnle npencraenser HoByto pa3paboTky Ans pesku cBapHbIX TBEpAbIX Tpy6. C nomoLLbo
cbanaHcmpoBaHHOM KOMOMHauuMWM reoMeTpuum W copTa TBEpAOro cnnaea, yAanochb
pa3paboratb onTMManbHyl AUCKOBYIO Ny C TBEPAOCNNABHbIMKU NacTuHamu. MNunbHbIN
OVCK SABNSETCS AOCTaTOYHO NMPOYHBLIM, YTO NO3BOMNseT 6e3 npobnem pesartb cBapHble TPyObl
C BHYTPEHHEN CTPYXKOMW.

Kohnle' nin yeni gelistirdigi, kaynakl borular igin 6zel kesim testeresidir.Ozel agilari ve
karbir yogunlugu nedeniyle, i¢ talasl islemde, problemsiz kesim yapar. Seuthe Gmbh igin,

ozel gelistirilmistir.
Speziell entwickelte fir EELITHIE

~J Artikel-Nr. €/ Stuck
E: oq H H g"”—%% B g oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ lWryk
315 2,6 2,3 50 100 ST 210 4/15/80 0210.0315050.100 auf Anfrage
350 2,6 2,3 50 100 ST 210 4/15/80 0210.0350050.100 auf Anfrage
525 3,4 3,0 80 160 ST 210 0210.0525080.160 auf Anfrage
§ unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3sbiBatowas pekomMeHAoBaHHas LeHa
HARTMETALL-WERKZEUGE | @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknape / foctaBka B KOpoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
l[ # Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje)
10/2019 30 L, J Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb!
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Grof3e Hartmetall-

Sageplatter

Large Carbid-Sa\/\/b‘ad S

oonbLwon
I[l,I/ICKOBbIe TBEPAOCHMTaBHbIE MANbI

N4 cTanu v COHOBWUY-3MEMEHTOB

¥

HARTMETALL-WERKZEUGE

31 10/2019
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switch| Insert-Kreissdgeblatt fUr Stahl / insert circular Saw Blade for steel 600 o
CUT [MunbHbIE AUCKI C BCTABHbIMI cermeHTamu anst obpabotkm ctanm / Celik icin Degisebilir Disli Testereler o w
. Hartmetall Sagebléatter fiir Profile und Vollmaterial bis 3.000 mm @ lieferbar.
EINSATZ:
Zum Trennen von Rohren, Stangen, Vollmaterial, Platten, Stahlprofilen und deren Legie-
rungen.

10/2019 32

A
\4

TCT Saw Blades for profiles and solid material upto 3.000 mm ©@ available.
USAGE:

For cutting of pipes, rods, solid material, plates, sheets, steel profiles and their alloys.

A
v,

MpousBoacTBO TBepAOCNNaBHbIX AUCKOBbLIX Nun (Ao @ 3.000 mm) Ans pe3ku
' npocdunsa un LenbHbIX 3aroToBOK.
NMPUMEHEHME:

[ns kayecTBEHHOMN peskn pr6, CIIUTKOB, Kpyrnasa LefibHaa 3arotoBka, LenbHasa 3arotoBka
nnuTa, ctanbHbIX I'IpOCbVIJ'IGVI M CcnnaBoB.

600mm den 3000mm* e kadar Uretilebilmektedir.

Profil ve masif kesim testeresidir. Boru, gubuk, dolu malzeme, levha, aluminyum profil ve
tirevlerini kesebilir. Ayrica, bakir, piring, bronz ver benzer metaller igin de uygundur.

|
gﬂ}tchCUT

Einfaches Nachschleifen auf nahezu allen Maschinen

Mit unseren speziellen Grundkdrpern fiir Nachschliffe kénnen die ,Inserts” weltweit mit jeder Schleifma-
schinengroBe fir Kreissdgen nachgeschliffen werden.

Simple Re-Sharpening on almost all machines

With our special base bodies for re-sharpening, the ,inserts“ can be re-sharpened on any sharpening
machine for saw blades around the world, no matter what size the machine is.

MpocTas 3aTouyka BO3MOXHAA Ha NPaKTUYECKU BCEX CTaHKaxX

Haw cneuuanbHbI KOpryc Ans 3aTOYKM AAeT BO3MOXHOCTb 3aTOYKM CErMEHTOB C MOMOLLbIO Ntoboro
N1 oBanbHOro cTaHka B noboin Touke Mupa.

@ Tdm makinalarda, kolay bilenme imkani vardir. Bileme i¢in sablon olan 6zel gévdemizle, bu degisebilir
disler, her turlt makinada bilenebilir.

Insert circular Saw Blade for steel / INsert-Kreissageblatt fur Stahl
Celik icin Degisebilir Disli Testereler / MunbHble aucky ¢ BCTaBHbIMW cermeHTamn Ans 06paboTku cTanm

Maximale Gerauschdampfung
Die Gerauschentwicklung der switchCUT wird durch speziell gefiillte Laserornamente gedampft. Die
Schwingungen werden somit zum groBten Teil absorbiert und die Standzeit gleichzeitg erhoht.

Maximum Silencing

,»The noise development of switchCUT is reduced by specifically filled laser ornaments. Vibrations are
largely absorbed and thus, resulting in a higher life time.“

MakcumanbHoOe MoHMXeHWe LWyma

,noAasneHune wyma B cucteme switchCUT npu nomoLm crneumanbHbIX 3an0fHEHHbIX Na3epHbIX
OpHaMeHTOB, Briarogaps Yemy norrnoLiaeTcs BUbpaLms 1 yBenmunBaeTcs Cpok cryxobl”

Maksimum Sessizlik SwitchCUT'in girultl seviyesi 6zel madde ile doldurulmus lazer kanallarla
azaltilmistir. Boylece, titresimler blyuk olgtide emilir ve ayrica testere daha uzun émurle kullantlir.

Afa
viv

. Kleine Zahnteilungen mdoglich
Bisherige Schraub- und Klemmsysteme kdnnen nur im Vollmaterial-Bereich verwendet werden, da die
nétige groBe Teilung nur geringe Zahnezahl ermdglicht. Unser switchCUT System erméglicht erstmals
kleine Zahnteilungen, daher ist der Einsatz zum Schneiden von Profilen und Rohren méglich.

4> Possibility of Small Tooth Pitches

<y Screw and clip systems on the market so far, can only be used for handling solid materials as the neces-
sary pitch merely allows a small number of teeth. Our switchCUT system makes small tooth pitches
possible for the first time, thus, it can be used for cutting profiles and pipes.
Bo3moxeH MeHbLIMN Wwar 3y6a

. PaHH1e BUHTOBbIE U 3aXXUMHbIE CUCTEMbI MOTYT UCMOMb30BaTLCHA TOMBKO AN PE3KU CMIOLHOro TBEPAOro
martepuana, Tak kak Tpebyemblin Gonbluo war npegnonaraet Hebonbluoe KonuyecTso 3ybbes. Hawa
cuctema switchCUT nossomnsieT B nepBbii pa3 NPUMEHSTb MeHblumi war 3yba B pesynsrate 4ero
BO3MOXHO MCMOMNb30oBaHNe B 0bnactu pesku npodunen v Tpyo6.

@ Kuguk yani daha dar dis araliklari ile uretilebilmesi sayesinde, profil ve boru kesimine olanak verir.

Einfaches und schnelles Austauschen der Zahntrager

Die Zahntrager kénnen mit dem Kohnle Schraubsystem fixiert werden. Durch die Schraubverbindung
kénnen die Zahntrager ohne groBen Aufwand direkt in der Bearbeitungsmaschine ausgewechselt wer-
den.

«Jl»> Simple and quick Exchange of the Tooth Holders
<y The tooth holders can be fastened with the Kohnle screw system. By using the screw joint, the tooth
holders can be exchanged directly within the processing machine at a minimum effort.

Ilerkas u 6bicTpasi 3aMeHa CermMeHToB

. dukcaumss cerMeHTbl C MOMOLLbI0 BMHTOBOTO KpenrneHust cuctembl Kohnle. Brnarogaps BrvHTOBOMY
KPEMNMeHUo C MOMOLLBIO cneLuuarnbHbiX 60NTOB BO3MOXKHA ObICTpas 3aMeHa CEerMeHTOB HEMOCPEACTBEHHO
Ha obpabaTbiBatoLlert mallnHe
Dis tutucu bolimlerde, Kohnle 6zel vidalama sistemiyle, hizlica dis degisimi yapilir. Minimum zamanda
hizlica dis degisimi yapilr.

Diinnschnitttechnologie (6mm Grundkérper)
In Einsatzen bei denen die Schnittbreite geringer ausfallen sollen, kann der Grundkdrper auch in 6 mm
ausgewahlt werden.

Af» Thin-Cutting Technology (6mm body)

<y ,With applications that should result in a smaller cutting width, a body thickness of 6mm can be
selected .“
TexHonorus ToHkoro pe3a (Kopnyc 6 mm)

' ,B cnyyasix, rae HeobxoAvMma MeHbLUasi TOMLWMHA pesa, KOPMyC MUMbHOTO AMcka MOXeET ObITb
BblGpaH TonLmHon 6 mm*

@ 6mm govde kalinligi ile, ince kesim yapabilen diglerle Uretilebilir.
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Grundkdrper und Bestlickungshoéhe
Base Body and Height of Carbide Tipped Teeth
Kopnyc nunbHoro aucka 1 Beicota TBEPAOCMNABHBIX MAACTUH
@ 800 - 1.400mm - SB 7,2 mm @ 1.400 - 3.000mm - SB 10,5 mm
HM 6mm beschichtet 6mm HM 9 mm beschichtet 9mm
201-v
'l'l 00SC.M026.H12.201V 00SC.M026.812.201V 00SC.M029.H12.201V 00SC.M029.812.201V
ST/STB
201 201-N
" 00SC.M026.H12.201N 00SC.M026.812.201N 00SC.M029.H12.201N 00SC.M029.B12.201N
202 li.
E 00SC.M026.H12.202L 00SC.M026.812.202L 00SC.M029.H12.202L 00SC.M029.B12.202L
ST/STB
202 202 re.
F 00SC.M026.H12.202R 00SC.M026.B12.202R 00SC.M029.H12.202R 00SC.M029.B12.202R
204 li.
i 00SC.M026.H12.204L 00SC.M026.DB12.204L 00SC.M029.H12.204L 00SC.M029.B12.204L
ST/STB
204 204 re.
JI! 00SC.M026.H12.204R 00SC.M026.B12.204R 00SC.M029.H12.204R 00SC.M029.B12.204R
208 li.
" 00SC.M026.H12.208L 00SC.M026.B12.208L 00SC.M029.H12.208L 00SC.M029.B12.208L
ST/STB
208 208 re.
‘ 00SC.M026.H12.208R 00SC.M026.B12.208R 00SC.M029.H12.208R 00SC.M029.B12.208R
fiir 6.0 mm Grundkorper / for 6.0 mm base body / fir 9.0 mm Grundkorper / for 9.0 mm base body /
NS OCHOBHOrO kopryca 6,0 Mm Ans ocHoBHoro kopryca 9,0 Mm
Kohnle
Schraubsystem
00KW.SCHRO06.ES 00KW.SCHRO09.ES
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Tornado Schraub-System fUr Stahl / Screwing system for steel ";600 2 [0) '2-“\
CUT BuHToBas cuctema ans ctanu / Celik igin Vidalama Disli Testereler A wm
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Hartmetall Sagebléatter fiir Vollimaterial bis 2.200 mm @ lieferbar.
EINSATZ:

Zum Trennen von Vollmaterial und Platten

4> TCT Saw Blades for solid material upto 2.200 mm @ available.
<> USAGE:

For cutting solid material, plates and sheets.

TBepaocnnaBHbIe NUIbI ANA Pe3KU LenbHOro marepuana o 2200 mm
NMPUMEHEHME:
[ns pesku LenbHOro Matepuana v nauT

doc UT @ Sert gelik malzeme ve levha kesiminde kullanihr.

Einfaches, schnelles Austauschen der Zahne
Die Zahne kénnen nach Abnutzung einzeln abgenommen werden. Dadurch missen nur die Zéhne neu
bestellt werden und nicht der ganze Grundkdorper.

Quick and Easy Exchange of Teeth
The teeth can be removed separately upon wear. Thus, the teeth only need to be ordered and not the
whole base body.

npOCTaﬂ n 6b|cha§l 3amMeHa TBepAaocnfiaBHbIX N1acTUH
V3HOLIEHHbIE TBepaocnnaBHble NNacCTUHbl MOTYT 3aMEHATLCA MO OTAENIbHOCTU B pedyrnbrate 4Yero
oTnagaer I'IOTpeﬁHOCTb 3aMeHbl Ancka.

Cabuk ve kolay dis degisimi

D 0 ¢
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Kein Nachscharfen nétig
Nach Abnutzung der Zahne werden diese einfach ausgetauscht (Einwegzahne). Ein Nachscharfen der
Zahne entféllt dadurch.

No re-sharpening necessary
Upon wear of the teeth, these will simply be exchanged (disposable teeth).
No re-sharpening is necessary.

HeTt HeoGxoaumocTu nepes3aTo4vku
[MpocTas 3ameHa U3HOLLEHHbIX MacTuH (0,D,HOpa3OBbIe I'IJ'IaCTMH), TakKnum o6pa30M, oTnagaet
HeobXoaMMOCTb B 3aTOYKE.

Bileme gerektirmez.

P 0 ¢
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Erhohte Standzeit

Die Zahne werden nicht wie auf herkdmmliche Art auf den Grundkdrper gelétet. Durch die Verschrau-
bung der Z&hne kdnnen diese ganz einfach vor der Montage beschichtet werden. Durch die Beschich-
tung werden die Standzeiten um ein vielfaches verlangert.

Higher Life Time
The teeth are not soldered onto the body in a traditional method. By means of screwing, these can simply
be coated before mounting them. The coating increases the life time significantly.

YBenuuyeHue cpoka cryxo6bl

[MnacTuHbl He NpUNasHbl Kak 0BbIYHO K KOPMYCY NWMbI, @ MPUKPYYeHbl cneunansHeimm 6ontamu. Cuctema
NPUKpyYMBaHMA MO3BONAET HenocpedCTBEHHO nepen 060pKOI7I HaHeCeHne MOKpbITUA Ha NNacTUHbI.
5naro,qapﬂ MNOKPbLITUIO NpoAneBaeTCA CPOK aKcnnyataunun nnacTtuH.

Uzun kullanim émri

®
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Hoéhere Umfangsgeschwindigkeiten
Durch Einsatz neuer Beschichtungen eréffnen sich neue Wege. Damit kdnnen wesentlich héhere Um-
fangsgeschwindigkeiten gefahren werden.

Higher Circumferential Speeds
With new coating methods, new grounds may be broken. By using these new methods, significantly
higher circumferential speeds can be operated.

Bbicokas ckopocTb BpaleHus
Vcnonb3oBaHne HOBbIX MOKPbLITUM OTKpbIBAET GonbLUMEe BO3MOXHOCTU. OTO NO3BOMSET 3HAYUTENBHO
NOBbICUTb CKOPOCTb BpaLlEeHUA.

Daha yiiksek donis hizlari
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Screwing system for steel / Schraub-System fur Stahl
Celik icin Vidalama Disli Testereler / BuntoBasi cuctema ans cranm

Passgenauigkeit und bessere Toleranzen

Der Zahnsitz der Grundkérper wird mit CNC-Technik mit minimalsten Toleranzen gefrést. Die Zahne
flgen sich exakt in den Sitz ein und werden zudem verschraubt. Dies flhrt zu einer extrem hohen
Passgenauigkeit und ergibt beste Seiten- und Umfangswerte.

Precision fit and better tolerances

The tooth notch of the base bodies is milled by means of CNC technology with a minimum of toleran-
ces. The teeth fit exactly into the notch and, in addition, are bolted by screws. This leads to a very high
precision fit and results in an optimum of lateral and peripheral values.

ToyHOCTb NocaaKu 1 nyulune A0oNYyCKu

MocagoyHoe MecTo Ans NNacTUH Ha Kopnyce NUMbHbIX AUCKOB Bnarogapst TexHonorun YNy dpesepyercs
C MVHMManbHbIMU Aonyckamu. MnacTWHbl TOYHO MOAOTHaHbI Ha MOCaf04HOEe MEecTo M UKCUMpYHOTCA
6onTtamu. TO NPMBOAUT K YpE3BLIYANHO BLICOKOM TOYHOCTU Mocajku U AaeT Gonee ToyHble GOKOBbIE U
OKPY>XHble MokasaTenu.

Hassas vidalama ve daha iyi balans

DO
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Geschliffene Einsatze / Zahne

Bisherige Schraubsysteme nutzen gesinterte Zahne. Da der Sinterprozess nicht maBhaltig ist, kdnnen
sich je Charge Abweichungen ergeben, die zu Hohen- oder Breitentoleranzen fiihren. Das Tornado-Sys-
tem verwendet geschliffene Einsatze, die jegliche Form und damit Kundenanpassungen zulésst, als
auch bis auf <1/100 genau geschliffen sind.

Grinded inserts / teeth

Screw systems which are on the market so far, use sintered teeth. As the sintering process, however, is
not accurate deviations may occur within each batch. These lead to tolerances in height and width. The
Tornado System uses grinded inserts which allow any shape and, therefore, custom-made adjust-
ments. In addition, these can be grinded up to a precision level of <1/100.

3aToyeHHble BCTaBKU/MNacTUHbI

B paHHee wucnonb3oBaBLUMXCA CUCTEMaX MPUKPYYMBAIOLWMXCSA MNACTUH MNPUMEHSANUCH CreYEHHbIe
NNacTvHbl ¢ GoMbLUMMKU OTKMOHEHWSIMM B pasMepax no BbicOTe W wupuHe. B cucteme Tornado
MNCMOMb3YIOTCA 3aTOYEHHblE MNACTUHbI, KOTOPble MOryT BbiTb M0G0 HOopMbl MO MOTPEBHOCTU KNMeHTa
1 NO3BOMSIOT BbICOKYK TOYHOCTb 3aTouku Ao <1/100, Gnarogaps 4eMy gocturaetcs bonee TOUHbIN pes.

Ozel bilenmis disler

Tornado
CuUT

Grundkorper & Bestlickungshohe

@ 800 - 2.200mm

8,5 mm links 8,5 mm rechts
ST202
SOt ﬁ 00TC.S07N85.202L 00TC.S07N85.202R
ST204
STISTE ] i 00TC.S07N85.204L 00TC.S07N85.204R
ST208
STZ/OSSTB i 00TC.S07N85.208L 00TC.S07N85.208R
7 Artikel-Nr. € / Stuck
E o % ” ! g‘ﬁ'ﬁ‘% Dt g\/ oQo DS Avrticle-No. Special €/pc.
ApTukyn-Ne €/ Wryk
760 8,5 7,0 80 44 * auf Anfrage
800 8,5 7,0 80 46 * auf Anfrage
860 8,5 7,0 80 50 * auf Anfrage
1000 8,5 7,0 80 58 * auf Anfrage
1150 8,5 7,0 80 64 * auf Anfrage
1250 8,5 7,0 80 70 * auf Anfrage
1350 8,5 7,0 80 76 * auf Anfrage
1430 8,5 7,0 80 80 * auf Anfrage
1600 8,5 7,0 80 90 * auf Anfrage
1800 8,5 7,0 80 100 * auf Anfrage
2000 | 8,5 7,0 80 110 * auf Anfrage
2230 8,5 7,0 80 122 * auf Anfrage
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Spray Kreissageblatt mit Innenschmierung/- kihlung / Saw Blade with Internal Lubrication/Cooling
CUT [ICKOBOE NUNbHOE MOMOTHO C BHYTPEHHEN CMa3koii /- oxnaxaeHnem / igten Yaglama ve Sogutmali Testereler

10/2019 36

. »Schmierung dort im Einsatz, wo es notwendig ist“
EINSATZ:

Hartmetall-Kreissageblatt zum Trennen von Stahl-Vollmaterial und -Rohren.
Voraussetzung: Drehdurchfiihrung und Spezialflansch

4> “Lubrication applied where it‘s needed”
«f» USAGE:

TCT Circular Saw Blade for cutting of steel solid material and steel pipes
Requirement: Rotating Union and Special Flange

Cma3ska ucnonb3yeTcsl TaM, rae 3To Heobxoanmo
NMPUMEHEHMUE:

TBep,EI,OCI'IJ'IaBHaH ANCKoBaa Nuna ans pesku UerbHbIX 3aroToBOK 13 CTann n pr6.
Heobxogumble ycnosus: Bpaliatolleecs coegnHeHve 1 cneumanbHbiv doraHel

@ Solid gelik ve celik boru kesiminde kullanilir. Gereksinimler ; Ozel Flang

Kein Abriss der Schmierung
Eine permanente Schmierung auch innerhalb des Schnittes im Volimaterial wird garantiert.

No interruption of Lubrication
Continuous lubrication, even within the cutting in the solid material is guaranteed.

HenpepbiBHas cma3ka
[apaHTVpyeTcs NOCTOsiHHAs CMa3ka Takke B pa3pese LieNbHbIX 3aroTOBOK.

Surekli yaglama, malzemenin kesim garantisini saglar.

Erhéhte Standzeit durch Reduktion der Diffusion.

Da der Zahn permanent und optimal geschmiert ist, wird die Uberhitzung und damit die Diffusion des
Hartmetalls unterbunden. AuBerdem verhindert diese Art der Innenkihlung weitgehend die Bildung von
Aufbauschneiden und Ausbriichen an der Schneidkante.

D OA#D

Higher life time by reducing diffusion

As the tooth is continuously and optimally lubricated, no overheating and diffusion of the hard metal
occurs. Furthermore, this kind of internal cooling largely prevents built-up edges and blowouts at the
cutting edge.

Aa
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YBenun4YeHHbIN CPOK CNyXObl 3a c4eT yMeHblueHus anddy3mu.

Mockonbky 3y6 cmasbiBaeTCst NOCTOSHHO M ONTUMarbHO, NPeAOTBpaLLaeTCA Neperpes 1, CriefoBaTesibHo,
anddysusa TBepgoro metanna. Kpome Toro, 3T0T TMN BHYTPEHHETO OXNaXAEHWS B 3HAYUTENbHOW CTENEHN
npenaTcTByeT hOPMMPOBAHMIO HAMMNAHNSA CTPYXXKM 1 CKOJOB Ha PEXYLLEN KPOMKE.

Yaglama ve sogutma nedeniyle, asiri isinma olmadidi i¢in, daha uzun kullanim émru

b 0 ¢

Weniger Verbrauch der Schmiermittel (Nachriistbar)
Durch eine spezielle Flanschkonstruktion, der nachgeristet werden kann, wird die Schmiermittel Zufuhr
exakt in den Schnittkanal eingeleitet.

Less Consumption Of Lubricants (This can be retrofitted)
By means of a special flange construction, which can be retrofitted, the lubricant can be directly fed
into the cutting channel.

Afla
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MeHbLuee n0Tpe6neHMe CMa304HbIX MaTepuanoB (Mop.epHusame BO3MO)KHa)
Bnarogaps cneunansHomn KOHCTPYKUUn dnaHua, KOTOPYH MOXHO JOOCHACTUTb, NoAa4vya CMa3km BBOOAUTCA
TOYHO B KaHal pe3aHus.

Dislk sarfiyatta yaglama sivisi

Nachscharfbar
Je nachdem, welche Kiihlungsvariante (direct, face oder back) ausgewahlt wurde, werden die Zahne nur
einige Male oder in deren normalen Schéarfzyklen nachgescharft.

D 0 ¢

[\ 4

Can be re-sharpended
Depending on the selected type of cooling (direct, face or back), the teeth can be re-sharpened a few
times or within their usual sharpening cycles.

Afla
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Bo3MOXHOCTL NepeToukn
B 3aBucrMMOCTM OT BbIGpPAHHOTO BapuaHTa, BO3MOXHa 3aTouka NnacTuH OT HeCKOmnbkuX pa3 Ao
HOPMarbHbIX LMKIIOB 3aTOYKM.

Puskurtme tipine bagl olarak(direkt, 6nden, arkadan), disler birka¢ kez bilenebilir.

®© 4
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Saw Blade with Internal Lubrication/Cooling / Kreissageblatt mit Innenschmierung/- kihlung ' Spray
icten Yaglama ve Sogutmali Testereler / [IuckoBoe nunbHoe NOMOTHO C BHYTPEHHEN CMa3KoM /- OXMakaeHnem CUT

SprayCUT gibt es in 3 verschiedenen Ausfihrungen / SprayCUT is available in 3 different versions /
Cuctema SprayCUT pgocTynHa B 3 MCMOMHEHNAX

SprayCUT SprayCUT SprayCUT
direct face back

Unterstiitzt die Spanformung
Durch den Dusenaustritt direkt an der Zahnspitze unterstiitzt der Kihimittelstrahl die Spanformung und
reduziert die Gefahr des Spénestaus.

A
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Support of Chip Formation
Coming directly from the nozzle oulet at the tip of the tooth, the jet of coolant supports the chip forma-
tion and chip jams are reduced to a minimum.
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Moppepxka orBOAa CTPYXKKU
M3-3a BbIxOga conna HenocpeacTBEHHO Ha LEHTP 3y6a, CTpysA oxXnagutena noMoraeTt OoTBOL CTPYXKKU U
CHMXaeT PUCK HaKOoMMEeHUA CTPYXKA.

Dis asinmasi ve sikismasini 6nler.

Freispiilen des Schnittkanals (bei Lagensédgen)
Bei Lagenséagen ist der lose, bereits erzeugte, Span eine haufige Bruchursache des Zahns. Durch die
Innenkiihlung wird der Schnittkanal freigespult und die Schnittflache wird somit sauber durchtrennt.

P © 4
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Flushing The Cutting Channel (with Layer Saws)
With layer saws, a crack of a tooth is often caused by a loose chip. By means of internal cooling, the
cutting channel is flushed, resulting in a really smooth cut.

A
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OcBob6oxaeHne KaHana pe3a OT CTPYXKU (AUCKMU ANisi NaKeTHOW pe3Ku)

Haunbonee 4yacTtasi npyuynHa NONIOMKU NAACTUH Y MU ANsi TAKETHOW Pe3ku SIBNSIETCA HAKOMMEHNE CTPYXKN
B KaHarne pesaHusi, Npu NMOMOLLbI0 CTPYU OXNaXOEHUS KaHamn pe3aHusi MPOMbIBAETCS, YTO MO3BOMNsSeT
[0BUTBCA YMCTON NOBEPXHOCTU paspesa.

@ Kesim kanalina puskurtdr.
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Spezialsége fOr Stahl von 600 - 2.200 mm & / Special saw blades for steel 600-2.200 mm @ Special saw blades for steel 600-2.200 mm & / Spezialsége fur Stahl von 600 - 2.200 mm &
CneumarnbHble guckoBble bl Ans pesku ctanm ot 600 - 2200 mm @ / Celik igin 600-2.200mm arasi Ozel Testereler Celik icin 600-2.200mm arasi Ozel Testereler / CneuyanbHble AnckoBble Nubl 4115 pesku ctanu ot 600 - 2200 mm @

Beispielabmessungen flr GroBsagen / Example dimensions for large saws

. Fur Stahlprofile, Stahlrohre und Vollmaterial. M 6
DER ENTSCHEIDENDE FORTSCHRITT: PUMEpHbIE pa3mepbl 00MbLINX ANCKOBbIX NN
Hartmetall-Kreissageblatter zum Schneiden von Stahlprofilen, Stahlrohren und Stahl-Voll- Artikel-Nr. £ / Stiick
material fir die Serienproduktion. Einsatz auf allen Produktionsmaschinen, welche folgen- m ' ! g‘ﬁﬁ.“_‘% ALY g N/ oo DS Article-No. Special €/ pc.
de Voraussetzungen bieten: ApTyikyr-Ne €/ Wryk
610 | 6,00 | 5,00 60 * auf Anfrage
1. Voraussetzung ist eine stabile Maschine auf der HM-Werkzeuge 630 | 6.50 | 500 80 * auf Anfrage
eingesetzt werden konnen. . 660 | 6,50 | 6,00 60 * auf Anfrage
2. Material muss vibrationsfrei gespannt sein. "
3. Umfangsgeschwindigkeit fir Vollmaterial: Einsatz je nach Materialgiite 710 | 6,50 | 5,00 60 auf Anfrage
60 - 200 m/Min. erfoderlich. 810 | 7,00 | 5,50 80 * auf Anfrage
4. Stufenlos regelbarer Vorschub von 0,06 - 0,20 fz 1010 | 7,80 | 6,00 120 * auf Anfrage
1060 | 6,10 5,00 90 * auf Anfrage
4> For steel profiles, steel pipes and solid Material 1120 | 8,60 | 7,50 130 * auf Anfrage
<« THE FUNDAMENTAL PROGRESS: 1160 | 6,90 | 5,50 90 * auf Anfrage
TCT-saw blades for cutting steel profiles, steel pipes and steel solid material for serial 1250 | 10,00 | 8,00 60 * auf Anfrage
production. That kind of saw blade could be used on all manufacturing machines which 1370 | 7,80 | 6,50 100 * auf Anfrage
meet the following requirements: 1400 | 8,00 | 6,50 180 * auf Anfrage
14 12 11 * f Anf
1. You need to have a stable machine on which you could install TC-tipped tools. 1528 11’88 3’88 6(? " auf Anfrage
2. The material has to be fixed without causing vibrations. ’ d . aut Anirage
3. Rotational speed: depending on the profile or pipe thickness, 1760 | 9,20 | 7,50 54 auf Anfrage
60 - 200 m/min. are necessary. 1800 | 10,00 | 8,00 60 * auf Anfrage
4. Infinitely adjustable feed of 0,06 - 0,20 fz 2200 | 12,00 | 9,00 80 * auf Anfrage
weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / ipyrve BapuaHTsI no 3anpocy
ANA ctanbHoro npoduns v Tpy6 M3 cranw.
' CYWECTBEHHbIN NPOrPECC: T =
TeeppocnnaBHble ANCKOBbIE NWMbI (AN1A CEPUIHOrO NPON3BOACTBA) ANS KA4YEeCTBEHHOMN Model 3-D Zahn s\é(lji dnrf;?enr?al Rohre Profile
pesku TBEPAOro CMMOWHOMo MaTtepuarna U3 ctanu; NpUMeHSIIOTCS Ha BCEX CTaHKax, Model 3-D Teeth CnowWHaS Tubes Profiles
OTBEYAKLLMX CrEayoLMM TpeBGoBaHUAM: Mopenb 3D 3y6 48IOTOBKA Tpy6bi Mpodonnu

1. Y Bac gomkHo 6biTb cTabunbHoe obopynoBaHne, Ha KOTOPOE MOXHO YCTaHOBUTL

MHCTPYMEHThI U3 TREPIOro Crnaga.
2. MaTepuan [omkeH 6biTb XOPOLLO 3apMKCMPOBaH 1 CBOGOAEH OT BUGPALWIA. ST200 i X X
3. CKopoCTb pe3a TRepforo Matepuana: MpuMeHeH1e B 3aBUCUMOCTM OT KauecTBa .

matepuana; 60 - 200 M/MUH. HeobxoaMMO.

4. MNnaBHas perynupoBka nogayn ot 0,06 - 0,20 fz

@ Tungsten Karbdr diglidir. Sabit ve stabil bir makinada kullanimasi gerekir. Kesilecek

malzeme de, titresimsiz olarak sabitlenmelidir. Profil veya boru kalinligina bagli olarak

degismekle birlikte, 60-200mt/dk. devir hizi gerekir. Kademesiz ayarlanabilir besleme hizi, ST201 n X
0,06-0,20 fz dir. Framag, Linsinger, Daneili, MFL* de kullanilabilir.

ST202 W i X

Geeignet fur den Einsatz auf / Usable on / lNpumeHeHne Ha - Y//4 _ L| nSi nger _ Daniel | g

rramayg
may _ vrL ST204

: ﬁbﬁ s
L 4
F
= ST209 X
unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa
HARTMETALL-WERKZEUGE @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku HARTMETALL-WERKZEUGE

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last) # Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
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Uni Breitband Allround Schmiermittel / fir Buntmetalle und C-Stéhle
Broadband Allround Lubricant / for non-ferrous metals and carbon steels
NF Metaller ve Karbon Celik igin Cok Amagli Yaglayici

. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VORTEILE:

- Viskositat 60 cSt. 40°C - Verhinderung von Aufbauschneiden
- Mineraldlbasisch Keine Entsorgungskosten fir Kihimittel
- Besonders haftfahig Kosteneffizient durch geringen Verbrauch
- Einsetzbar mit jeder handelsublichen - Haut- und umweltfreundlich
MMS-Sprihanlage
- Frei von verdunstungsférdernden
Lésungsmitteln
- Frei von Silicon sowie Chlor und
anderen Halogenen

Farbe: ROT
«» TECHNICAL DETAILS: ADVANTAGES:
“B» - Viscosity 60 cSt. 40 ° C. - Prevent built up edge
- mineral oil based - No disposal costs for coolant
- Particularly adhesive - Cost effective due to low consumption
- Can be used with any commercially availa - Skin and environmentally friendly

ble MMS spray

- Free of evaporation promotional
solvents

- Free of silicone and chlorine and
other halogens
Color: RED

@ Vizkozite 60 cSt. 40 C derece, mineral yag

bazli, yapiskan 6zellikli, MMS spray ile
kullanilabilir, solvent, silikon, klorin igermez.
Renk, Kirmizi

Steel Hightech-Schmiermittel / fir C-Stanle, CrNi-Stahl, Hochl. Stahle und Titan
Hightech lubricant / for carbon steels, stainless steel, high alloy steels and titan /
Karbon Celik, Paslanmaz Celik, Yiksek Alagim Gelik ve Titanyum igin Yiksek Teknoloji Yaglayici

. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VORTEILE:

- Viskositéat 60 cSt. 40°C - Sehr hohe Werkzeugstandzeiten

- Mineraldlfrei - Kostenersparnis durch enorme Erhéhung

- Biologisch abbaubar der Bearbeitungsgeschwindigkeit

- Einsetzbar mit jeder handelstblichen - Keine Entsorgungskosten fur Kihimittel
MMS-Spriihanlage - Kosteneffizient durch geringen Verbrauch

- Recyclingfahige und trockene Spane - Haut- und umweltfreundlich

Farbe: DUNKELBRAUN

4> TECHNICAL DETAILS: ADVANTAGES:
“E» - Viscosity 60 cSt. 40 ° C. - Very high tool life
- Mineral oil free - Cost savings due to enormous increase of
- Biodegradable processing speed
- Can be used with any commercially availa - No disposal costs for coolant
ble MMS spray - Cost effective due to low consumption
- Recyclable and dry chips - Skin and environmentally friendly

Color: DARK BROWN

@ Vizkozite 60 cSt. 40 C derece, mineral yagsiz,

bakterilerle ayristiralabilen, MMS spray ile
kullanilabilir, geri dénusturulebilir. Renk, Koyu
kahve

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa

e @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknape / foctaBka B KOpoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje)
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HSS

<relssagegepiatter

Stahl

# HSS Circular Saw Blades for Steel
w Kpyrosble nunel HSS ans obpaboTku
cTanu

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / noctaska B kopoTkite Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHATBIM C NPON3BOACTBA (MPEAsIoXeHNe ACTBUTENBHO /10 TeX Mop, Noka ToBap MMEETCA Ha CKraze)
Irrtimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLnGKit 1 U3MEHEHMS He UCKITIoHeHb!
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HSS HSS Metallkreisségeblatter / Circular saw blades in HSS
MetannopexyLme guckosble mnibl HSS / HSS Daire Testereler
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H
Hochleistungsschnellstahl mit Wolfram und Molybdén.
High Speed tungsten-molybdenum steel.
BbicokockopocTHas cTanb ¢ BONb(pamMom 1 MonnbaeHoM.

Afla
viv

SS-DMo5 (M2)

‘ ist unser Standard-Stahl. HSS-E-Co5 sollte zum Schneiden von harten Materialien, wie
rostfreien Stahlen oder Stahlen mit hoher Zugfestigkeit verwendet werden.

HSS-DMo5 is our standard steel. HSS-E-Co5 should be used only to cut hard materials
like stainless steels or high tension steels.

HSS-DMo5 - Hawa ctaHgapTtHas ctanb. HSS-E-Co5 pekomenayetcs vcnonb3oBaTth AN
- pesku TBEPAbIX MaTepunarioB, TakMx Kak HepXKaBetoLLme U BbICOKONPOYHbIe cTanm

@ HSS-DMo5, standart geligimizdir. HSS-E-Co5 ise, paslanmaz celik veya yiksek baski
celiklerinde kullanilabilir.

HSS-E-Co5 (M35)

High Speed tungsten-molybdenum-cobalt steel.
BbicokockopocTHas CTanb ¢ BOMb(pamMom, MONMBAEHOM 1 kobanbTom.

BESCHICHTUNG
COATING Blank TiN TICN
MokpbiTHe
Oberlachenharte [Hv]
Surface Hardness 900 900 2400 3300 3300
TBepaoCTb NOBEPXHOCTU
Oxidationstemperatur [°]
Oxidation temperature 350 350 600 400 750
Temnepatypa okucneHus
Reibungskoefizient
Friction Coefficient 0,55 0,60 0,55 0,25 0,6
KoadhduumeHT Tpenms

silber / silver schwarz / black gold blau blau
Farbe / Color / LlBeT cepebpsiHHbIN YepHbIin 30M0ToM rony6oi rony6o

Hochleistungsschnellstahl mit Wolfram, Molybdan und Cobalt.

)

SCHNITTPARAMETER / PIPE CUTTING PARAMETERS / MAPAMETPbI PE3KI

VORSCHUB PRO ZAHN

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

FEED RATE PERIPHERAL SPEED
MOOAYA HA 3Yb CPEOHAA CKOPOCTb
[mm/Z] [m/min]
Empfohlen Blank /
WERKSTOFF / MATERIALS b ) . .
MATEPVA MIN Poomnren MAX Dampfbe TiN TiCn
handelt
Stahl <500 [N/mm?] | 0,025 0,03+0,10 0,24 45-130 70-230 70-230 70-230
steel <800 [N/mm?] | 0,025 | 0,03+0,09 0,18 30-100 45-135 45-135 45-140
crane <1200 [N/mm? | 0,020 | 0,025+0,07 0,12 15-50 25-80 25-80 25-100
Rostfreie Stahle [STANDARD] /
Stainless Steel / | 0,020 | 0,025+0,06 | 0,015-0,06 15-45 15-70 15-70 15-80
Hepxasetowasn crans
Guss / Castlron/ Yyryn | 0,025 | 0,04+0,05 0,05 15-45 30-65 30-65 30-65
Aluminium / AntomuHunym | 0,025 0,03+0,07 0,12 90-1200 1000-1600 | 1000-1600 | 1000-1600
Bronze / bpoHsa | 0,040 | 0,04+0,06 0,07 90-350 - 200-400 200-400
Kupfer / Copper/ Megp | 0,040 | 0,04+0,06 0,06 90-250 — 200-300 200-800
Messing / Brass/ NatyHb | 0,040 | 0,04+0,08 0,08 90-550 - 400-600 400-600
Zink Legierungen /Zinc Alloy /'l 555 | 6.025:0,06 0,08 - 30-100 30-100 30-100
CnnaB UuHKa
Inconel / HkoHenb | 0,025 | 0,025+0,06 0,08 - - - 15-45
Titan / Titanium / Tutan | 0,020 | 0,020+0,06 0,08 - - - 15-30

SCHNITTPARAMETER / PIPE

CUTTING PARAMETERS / MTAPAMETPbI PE3KU

VORSCHUB PRO ZAHN

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

Bohrung / Central bore / Nebenlécher / Driving Holes /
MocapoyHoe oTBepCTUE [JononHuTenbHble OTBEPCTHS
@254 _
@ 32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63
@38 2/9/55
@ 40 2/8/55 + 4/12/64 [D = 425 4/12/64 + 2/15/80 + 2/15/100]
@ 45 4/11/66
@ 50 4/15/80 + 4/14/85
@ 80 4/23/120
@90 3/12,5/160
@90 3/12.5/164
@ 140 4/17,5/170
T  Zahnteilung / Tooth pitch / Lilar sy6a B B B
p Zahntiefe / Tooth height / BeicoTa 3y6a
h Z/a;;r:‘?‘rllzn::::eg:;h:i;g:P:I:oth Height Difference ] - h ||
Y  Spanwinkel / Cutting angle / Yron Hakrnoa DT
oL Freiwinkel / Clearance angle / Yron BepxHeli NoBEpXHOCTH 7 %
f  Planflache des Zahns / Clearance length / Mnockas NoBepxXHOCTb 3y6a
B Aget eite / Blade thi / TonwmHa nonotHa BW z BR
d KD:;:::;esser Spanraum / Chip space diameter / [luamMeTp CTy)XKOOTBOAHOM
a°’/Y® Schnittwinkel / Cutting angle / Yron pesa
HSS-DMo5 HSS-E-Co5
WERKSTOFF / MATERIALS / MATEPUAN
Y « Y «
< 500 [N/mm?] [STANDARD] 18° 12° - -
Stahl / Steel / Ctanb < 800 [N/mm?] 15° 8° 15° 8°
<1200 [N/mm?] 12° 6° 12° 6°
Rostfreie Stahle [STANDARD] / Stainless Steel / Hepxasetowas ctans 12° 6° 12° 6°
Guss / Cast Iron/ YyryH 12° 8° - -
Aluminium / AntomMuHnym 15° 15° - -
Bronze / BpoH3a 12° 8° - -
Kupfer / Copper/ Meab 16° 18° - -
Messing / Brass / JlaTyHb 15° 15° - -
Zink Legierungen / Zinc Alloy / Cnnas unHka 12° 8° - -
Inconel / HkoHenb - - 12° 8°
Titan / Titanium / TuTaH - - 12° 6°

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa

HARTMETALL-WERKZEUGE

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknape / foctaBka B KOpoTkue Cpoku

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje)
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FEED RATE PERIPHERAL SPEED
MOOAYA HA 3Yb CPEOHAA CKOPOCTb
[mm/Z] [m/min]
Blank /
WERKSTOFF / MATERIALS . .
MATEPVA MIN MAX Dampfbe- TiN TiCn
handelt
Stahl <500 [N/mm?] 0,025 0,08 30-40 30-115 30-115 30-115
steel < 800 [N/mm?] 0,025 0,07 20-35 25-70 25-70 25-70
crane < 1200 [N/mm?] 0,020 0,06 15-25 15-40 15-40 15-50
Rostfreie Stahle [STANDARD] /
Stainless Steel / 0,020 0,06 10-25 10-35 10-35 10-40
HepxkaBetowas crtanb
Guss / Cast Iron/ YyryH 0,025 0,05 20-30 30-50 30-50 30-50
Aluminium / AntoMrHnym 0,040 0,09 90-500 500-900 500-900 500-900
Bronze / BpoH3aa 0,040 0,07 90-300 - 200-400 200-400
Kupfer / Copper/ Megp 0,040 0,06 90-250 — 200-300 200-300
Messing / Brass/ JlaTyHb 0,040 0,08 90-550 - 400-600 400-600
Zink Legierungen /Zinc Alloy / 0,025 0,08 30-100 30-100 30-100 30-100
CnnaB uuHka
Inconel / NHkoHenb 0,025 0,05 - - - 16-45
Titan / Titanium / TuTtaH 0,020 0,05 - - - 15-45

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
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Zahnformen / Tooth shape Standard execution / Standardausfuhrungen
®opwbl 3yba / Dis Agllari Standart Uygulama / CtaHgapTHele 06pasupl

Ist geeignet fur diinne Kreissageblatter (<1,3mm) statt BW
Suitable for thin circular saw blades (<1.3mm) instead of BW

MopxoanT Anst TOHKUX AnckoBbIX Nun (<1,3 MM) BMecTo BW é;«m;% "‘ Seitenschlag
|nce daire testereler I(}Indlr 0 ﬁ—'”‘— O Sl m G T25| T3 T4 |T45| T5 |[T55| T6 T7 T8 T9 T10 | T12 | T14 | T16 | T18
A BW BW BW BW BW HZ HZ HZ HZ HZ HZ HZ HZ HZ

225 | 1.2 32 | 100 0,20 |280| 220|180 160140128 120|100 90 | 80 | 70 | 60 | — | — | —

Standard-Zahnform zum Schneiden von Rohren 205 | [19] 32 | 100 020 |280|220|180|160 140|128 120|100 90 80 70 60 | — | — | —

Standard tooth shape for the pipe cutting 1,6

CranpapTHas cbopma 3yGa Ans peskw Tpy6 205 | [ 12547320 155 1 550 280|220 180 160|140 128 120 100 90 | 80 | 70 | 60 | — | — | —

Boru kesiminde, standart dis agisidir. 2,0 /40

250 1,2 25,4/32| 100 0,25 320 | 240|200 | 180|160 140|128 | 110 |100| 90 | 80 | 66 | — | — | —

250 [EII.’Z] 32 100 0,25 320 | 240|200 | 180 | 160 | 140 | 128 | 110 | 100 | 90 | 80 | 66 | — - -
Beste Zahnform zum Schneiden von Rohren au.f automatische Maschinen 250 2.0 25,4132 100 0.25 320 1240 200 | 180 | 160 | 140 | 128 | 110 | 100 | 90 | 80 | 66 B _ _
Best tooth shape to cut pipe on automatic machines / 40
YnydweHHas copma 3yba ans pesku Tpyd Ha aBTOMaTUYeCKUX MalLnHax 250 2,5 25,4132 100 0,25 3201240 1200 | 180 | 160 | 140 | 128 | 110 | 100 | 90 | 80 | 66 | — _ _
Otomatik makinalarda, boru kesimi i¢in en dogru dis agisidir. /40

250 3,0 32/40 | 100 0,25 320 | 240|200 | 180|160 | 140|128 | 110|100 | 90 | 80 | 66 | — | — | —
275 1,6 32/40 | 100 0,25 340|280 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120|110 | 96 | 90 | 70 | 60 | — | —

Ist geignet zum Schneiden von Volimaterialien und Rohren mit dicker 275 2,0 32/40 | 100 0,25 340 | 280 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140|120 | 110 | 96 | 90 | 70 | 60 | — -
Wandstarke(>3mm) _ _ 275 25 2541821400 | 025 340 280|220 200 180|160 140|120 110 96 | 90 |70 60 @ - -
Is used in the solid cutting or to cut thick (>3mm) pipes. /40
MoaxoanT Ansi pesku Matepuarnos 1 Tpy6 ¢ TONCTLIMK CTeHKamK (> 3 Mm) 275 3,0 821740 100 0,25 340 | 280 | 220 {200 | 180 | 160 | 140 ({120 {110 | 96 | 90 | 70 | 60 | — -
Kalin ve sert malzeme kesimi igindir.3mm den yUksek kalinlik. /150

300 1,6 32/40 | 120 0,25 380 | 300 | 220 | 210 | 180 | 170 |160 | 140 |120 |104 | 94 | 80 | 68 | — | —

Standard Zahnform fiir kleine Zahnteilungen (T<3mm), oder zum Schneiden 800 2.0 gg;gg 100 0.25 380 300 | 220 1210 1180 |170 | 160 | 140 | 120 /104 | 94 | 80 | 68 - -

von Messing, Goldschmiedekunst und Schrauben 300 2,5 100 0,25 380 | 300 | 220 | 210 {180 [170 |160 | 140 | 120 |104 | 94 | 80 | 68 | — | —

/40
Is the tooth shape used in case of small tooth pitch (T<3mm) or to cut brass
alloy, jewellery and screws. 300 3,0 32/40 | 100 0,25 380 | 300 | 220 {210 | 180 |170 | 160 | 140|120 |104 | 94 | 80 | 68 | — —

CraHpapTHas dopma 3y6a Ans ANCKOB ¢ HeGombLLMM Wwarom (T <3 MM) uu 315 1,6 32/40 | 120 0,30 400 | 300 | 240 | 220 | 200 | 180 (160 | 140 | 120 |110 |100| 80 | 70 | 60 | —
[NA PE3KN NaTyHW, I0BENVUPHbIX U3AENWA N BUHTOB 315 2,0 32/40 | 100 0,30 400 | 300 | 240 | 220 | 200 {180 | 160 | 140 {120 110|100 | 80 | 70 | 60 -
3mm kalinliktan daha ince malzemede, dar dis araliklari ile, pirin¢ alasim ve 315 2,5 32/40 | 100 0,30 400 | 300 | 240 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 | 110 | 100| 80 | 70 | 60 _
micevherat ve vida kesimi igindir. 315 | 30 | 32/40 100 | 0,30 | 400 300240 220|200 180 | 160 140 120 110 100 | 80 | 70 | 60 | —
325 2,5 32/40 | 120 0,30 410|320 | 250|220 200|190 |170|146 128 |110|100| 80 | 72 | 64 | —

Wie Zahnform A jedoch mit zusétzlicher Fase , was eine bessere Spantei-

lung garantiert. 325 3,0 40 120 0,30 410|320 | 250 | 220 | 200 | 190 | 170 | 146 | 128 | 110 |100| 80 | 72 | 64 | —
Like Tooth Shape A, having and additional bevel which guarantees a better 350 2,0 32/40 | 120 0,30 440 | 350 | 280 | 240 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140|120 |/ 110| 90 | 80 | 70 | 60
chip breaking. 32 /40
AW omenne amanomo sy6y A, 1o ¢ AoMONHITENLHOT Ao, 470 350 | 25 (5o |120 | 030 440 350 280 240|220 200 180 160 140 120 110| 90 | 80 | 70 60
rapaHTVpyeT nyJlliee oTaeNeHne CTPYXKN. 32740
Alile ayni 6zelliklerdedir ancak daha iyi talas bosaltma 6zelligi vardir. 350 3,0 /50 120 0,30 440 | 350 | 280 | 240 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 /110 | 90 | 80 | 70 | 60
. 32/40
Zahnte”ungsauswahl /TOO’[h pitch choice 370 2,5 /50 120 0,30 — | 380|280 |260 220|210 |190 | 160 | 140 120|110 |100| 80 | 70 | 64
Buibop wara syba / Dis Agilar 370 | 30 33 égo 120 030 | - |380 280 260 220 210|190 160 140|120 |110 100 | 80 | 70 | 64
T Wandstarke (Profile) Durchmesser(Volimaterial) 370 35 82740 1156 | 030 — 1380|280 | 260 | 220 | 210 | 190 | 160 | 140 | 120 | 110 | 100 | 80 | 70 | 64
| | Wall thickness (Profiles) Diameter (solid) /50
TonwmHa cteHkn (npocunb MameTp (LefibHasa 3arotoBka
Loty A 2N ) 400 2,5 33,\{_,30 130 0,30 — — | 310|280 | 250 | 230 | 200 | 180 | 160 | 140 120 | 110 | 96 | 80 | 70
WERKSTOFFE / MATERIALS / 11 1,6 2,1 3,1 10 21 41 61 81 111 131
MATEPVIA < 15 2 3 4 S0 P I 6o | so | o | 130 | 150 400 3,0 33 égo 120 | 0,30 — | — 310280250 230|200 |180 160 |140|120 110 | 96 | 80 | 70
Stahl <500 [N/mm?] 5 5 6 10 12 14 16 18 400 3,5 40/50 | 120 0,30 - — 310|280 | 250 | 230 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 | 110 | 96 | 80 | 70
steel < 800 [N/mm7] 4 5 6 10 | 12 | 14 | 16 | 18 400 4,0 40/50 | 120 | 0,30 — | — 310280250 [230 | 200 | 180 | 160 [ 140 | 120|110 | 96 | 80 | 70
Crane <1200 [N/mm?] 4 5 5 6 5 7 9 | 11 | 13 | 15 | 17 425 25 33 égo 130 | 035 — | — |320/300 |260 240|220 190 |160 |150 |130 110 | 96 | 84 | 70
Rostfreie Stahle [STANDARD] / 32740
Stainless Steel / | 3 4 5 5 6 6 5 7 9 11 13 15 17 425 3,0 /50 130 0,35 - | — |320|300 |260 |240 | 220|190 {160 | 150 | 130 | 110 | 96 | 84 | 70
Hep)KaBerou.laa cTanb 32740
Guss /Casthron/ Yyryn | — | — | — | - | - | — | & 0 | 13| 15 | 17 | 19 425 | 35 o | 130 035 | — | — 1320 300 260 240 220 190 160 150 130 110 96 | 84 70
Aluminium / Amowawaym | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 8 | 8 12 | 16 | 18 | 20 | 20 425 | 40 3? égo 130 | 035 | - | — |320 /300|260 240 220|190 160 150|130 110 | 96 | 84 | 70
B /B
fonze/Bpowea) 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 7 1010 13 16 1519 450 | 25 | 40/50 |140| 035 | — | — |350 320 280 |260 |230 |200 |180 |160 |140 120 100 | 90 | 80
Kupfer /Copper/ Mea | 4 5 6 ’ 8 8 8 | 10 | 10 | 14 | 17 | 19 | 20 450 3,0 40/50 /130 | 0,35 | — | — |350 320 280 260 230|200 180 160|140 120|100 90 | 80
Messing /Brass / MNatyHb | 4 5 6 7 8 8 8 10 12 14 17 19 20 450 3,5 40/50 | 130 0,35 - — | 350|320 | 280|260 | 230 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 | 100 | 90 | 80
; ; ; 450 4,0 40/50 | 130 0,35 - — | 350320280260 230 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 | 100 | 90 | 80
Zink L / Zinc Alloy / C : :
n dcatialiis ne Aoy Ll::i: 3 4 5 5 6 7 5 6 10 12 14 16 16 Als Ronden Z=0 blank und dampfbehandelt kurzfristig lieferbar. / Short delivery time bright and steam treated with Z=0 / Kpyrnsle 3arotoBku Z = 0 Heo6paboTaHHble u 06paboTaHHbIe Napom, AOCTYMHbLI CO
cknaga
Inconel / IHkoHenb 3 3 4 5 5 6 5 6 8 10 12 14 14 Dampfbehandelte Sageblatter mit hervorgehobener Zahnezahl kurzfristig lieferbar / Short delivery time steam trated blades with highlited toothing / MunbHele anckn obpaboTaHHbie NapoM C yBENMYEHHbLIM
KonuyecTsoMm C!beeB, AOCTYMHbI CO cKnaaa
Titan / Titanium / TuTaH 3 3 4 5 5 6 5 6 8 10 12 14 14 Die verfugbaren Artikel sind indikativ und kénnen ohne Vorankiindigung abweichen. / The available items are only indicative and may vary without prior notice. / U 51 APTUKYTbI
OPUEHTVPOBOYHBIMM U MOTYT 6bITb U3MEHEHBI G€3 NPeBapUTENbHOTO YBEAOMIEHMS.
N unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3blBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatoLas pekomeHa0BaHHas LieHa ~
HARTMETALL-WERKZEUGE @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapae / goctaBka B KopoTkue Cpoku HARTMETALL-WERKZEUGE
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / fgocTtaBka B kopoTkue cpoku
K I.[ # Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last) # Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last) H N I,E
APTUKYN CHSATBIA C NPOM3BOACTBA (MPEANOKEHNE AENCTBUTENBHO 10 TEX NOp, NoKa TOBap UMEETCs Ha cknaje) APTUKYN CHATBIA C NPOU3BOACTBA (MPE/ANOXEHNE ASNCTBUTENBHO A0 TeX NOp, Moka ToBap MMEETCs Ha cknaze)
Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLuMBKM 1 M3MEHEHNS! HE UCKIIOYEHb! Irrtimer und Anderungen vorbehalten / Errors and changes excepted / OLnGKi 1 U3MEHEHMS He UCKITIoHeHb! 45 10/2019
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Erlauterungen / Explanatory Notes / INosicHeHue / Aciklayici Bilgiler

Aluminium und NE-Metalle / Aluminium and non-ferrous-metals /
AntoMuHuiA 1 LiBeTHble MeTanmbl / Aluminyum ve NF Metaller

rmﬂlul Warbgmars Dtaikiche
Toaphfygat LI T NI AT L

Stahl / steel / crans / Celik

Latargiadon
m’:ﬂﬂl TEA T

K0

HARTMETALL-WERKZEUGE

HINLE

TERNATIONAL

Erlauterungen / Explanatory Notes / ['osicHeHve / Agiklayici Bilgiler

TZ Splst.

FZ-SpT

TFZ

TFZ

bombiert

TFZ neg.

TFZ-R Fase

TLR

TTTZ-Spl.

FWF-AWV

Durchmesser / diameter /
Hnametp

Schnittbreite / kerf / TonwuHa pesa

Blattstérke / thickness of the saw body /
TonwmHa nonoTHa

Bohrung / bore /
MocagoyHoe oTBepcTMe

Art der Dehnungsschlitze / Kind of expansion slots /
Bva komneHcaumnoHHbIX Npope3os

Dehnungsschlitze mit CU-Nieten / Extension slots
with copper rivets / KomneHcaunoHHble Npopesbl C
MeaHbIMU Krenkamm

Trapezzahn mit Spanleitstufe
Trapezoidal tooth with chip groove
TpaneuveBuaHbIn 3y6 ¢
CTPY)XKOOTBOASALLAs KaHaBKa

Trapezzahn mit Spanteiler
Trapezoidal tooth with chip breaker
TpaneuveBnaHbIn 3y6 ¢
CTPYXKOTAENUTENbHAsi KaHaBKa

Trapezzahn + Flachzahn
= Triple Chip Grind (TCG)
TpaneunesuaHbin 3y6 + Mpavon 3y6

Trapezzahn + Flachzahn bombiert
= Triple Chip Grind (TCG) cambered
TpaneuneBuaHbin 3y6 + Mpsmvon 3y6

Trapezzahn + Flachzahn negativ
Triple Chip Grind (TCG) negative
TpaneuneBuaHbin 3y6 + Mpavon 3y6
OTpI/ILLaTeJ'IbeII7I yron ataku

Trapezzahn + Flachzahn mit Raumer-
fase

Triple Chip Grind with raker bevel
TpaneuneBugHbIv 3y6 + npsimon 3y6 ¢
noguuLLatoLLen ackom

Trapezzahn links/rechts

Trapezoidal tooth left/right
TpaneuveBuaHbIn 3y0 neBbIi/NpaBbIi

Trapezzahn + Trapezzahn + Trapezzahn
mit Spanleitstufe

Triple Chip with chip breaker
TpaneuveBuaHbIn 3y6 +
TpanewueBuaHbIN 3y6 + TpaneuneBnaHbIN
3y6 C CTPYKKOOTBOASILLEV KAHABKOW

Flachzahn + Wechselseitigefase - Axial-
winkel voreilend

= Flat tooth+ alternate bevel+ axial angle
KoHunueckuin npsimon 3y6 + ABYCTOPOHMI
cKoC

T

oo

DS m.

DS m.
Loch

Zahnezahl / number of teeth /
KonnuyecTtBo 3ybbeB

Zahnform / tooth configuration /
dopma 3yba

Nebenltcher / pinholes /
[lononHuTenbHble OTBEPCTUS

Dehnungsschlitze mit Bischofsstab / Extension slots
with crooks / KomneHcauunoHHble npopesbl

Denhungsschlitze mit Loch / Extension slots with
holes / KomneHcaLunoHHble npopesbl

Stahl / steel / ctanb / Celik

wz

DFA

WWF

FWF

Gz

ST203

ST205

ST206.

ST210

Wechselzahn

alternate top bevel (ATB)
[NonepemeHHO Kocown
3y6

Spezialschliff fir Stahlblech
Special grinding for steel sheet
CneumnanbHas 3aTodka Ans pesku
NMCTOBOW cTanu?

Wechselzahn + Wechselseitige-Fase
= Alternate tooth + alternate bevel
KoHunyecknii nepemMeHHbIn kocow 3y6

Flachzahn / Wechselseitige Fase
= Flat tooth / Two-sided bevel
Mpsimon 3y6 / [1BYCTOPOHHMUI CKOC

3-er Gruppe
3-way group
3-ex cTopoHss
rpynna

Spezialgeometrie fir ST203
Special geometry for ST203

= CneumanbHas reometpusi 3yba
ons ST203

Spezialgeometrie fir ST205
Special geometry for ST205
CneuwnanbHasa reometpust 3yba ans
ST205

Spezialgeometrie fiir ST206
Special geometry for ST206
CneumnanbHas reomeTpus 3yba ans
ST206

Spezialgeometrie fir ST210
Special geometry for ST210

= CneuwnanbHas reometpus 3yba ans
ST210

HARTMETALL WERKZEUGE

OHNLE
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\— INTERNATIONAL

since 1957

SCHARF. PRAZISE. FUR IMMER.
SHARP. PRECISE. FOREVER
OCTPO. TOYHO. HABCEIAQA.

Kohnle GmbH - A|b||nger Str. 36 - 83059 Kolbermoor
Tel.: +49 (0) 80 31-2966-0 - Fax: +49 (0) 80 31-2966-29
info@kohnle.net - www.kohnle.net
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